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Wielofunkcyjne urzadzenie oscylacyjne GEKO

G80261

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IMoc silnika 220 W
|Predkos¢ oscylacji 15 000 - 22 000 oscylacji/min
IKat oscylacji 3°

|Regulacja obrotéw Ptynna

Charakterystyka techniczna

116,26 zt

94,52 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
G80261

G80261

5901477135798

Narzedzia GEKO

Wielofunkcyjne urzgdzenie oscylacyjne GEKO G80261

Urzadzenie oscylacyjne typu multitool przeznaczone do prac remontowych i wykonczeniowych. Umozliwia ciecie, szlifowanie,
polerowanie i skrobanie réznych materiatéw dzieki wymiennym akcesoriom i ruchowi oscylacyjnemu.

Silnik 220 W z regulacja predkosci

Moc 220 W zapewnia wystarczajgca wydajnos¢ do wiekszosci zastosowan domowych i pétprofesjonalnych. Ptynna regulacja
predkosci oscylacji (15 000 - 22 000 oscylacji/min) umozliwia dostosowanie parametréw pracy do rodzaju obrabianego materiatu -
nizsze predkosci dla materiatéw miekkich i wykonczenia, wyzsze dla twardych podtozy.

Ruch oscylacyjny 3°
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Kat oscylacji 3° oznacza, ze koncdwka porusza sie w zakresie 3 stopni w lewo i prawo. Ten parametr wptywa na agresywnos¢ ciecia i
szlifowania - wiekszy kat oznacza szybsze usuwanie materiatu, ale mniejszg precyzje. Warto$¢ 3° to standard w urzadzeniach
oscylacyjnych zapewniajacy rbwnowage miedzy wydajnoscig a kontrola.

System mocowania akcesoriéow
Urzadzenie wykorzystuje dysk montazowy do szybkiej wymiany koncéwek roboczych. W zestawie znajduja sie podstawowe

akcesoria: ostrze HCS do drewna i tworzyw, skrobak ze stali nierdzewnej oraz papiery Scierne o gradacji 60, 80 i 120. Warto
sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z systemami OIS, Starlock lub uniwersalnymi - producent nie precyzuje standardu.

Ergonomia i bezpieczenstwo
Ergonomiczna konstrukcja rekojesci redukuje zmeczenie dtoni podczas dituzszych prac. Boczna rekojes¢ zapewnia dodatkowy punkt

chwytny, zwiekszajgc kontrole nad narzedziem. Klasa ochronnosci Il oznacza podwodjng izolacje elektryczng - urzadzenie nie wymaga
uziemienia i moze by¢ bezpiecznie uzywane w instalacjach bez przewodu ochronnego.

Specyfikacja techniczna

Model G80261

Moc znamionowa 220 W

Napiecie zasilania 230V /50 Hz

Predkos$¢ oscylacji 15 000 - 22 000 oscylacji/min

Kat oscylacji 3°

Regulacja predkosci Ptynna (pokretto)

Klasa ochronnosci Il (podwdjna izolacja)

Zakres zastosowan Ciecie, szlifowanie, polerowanie, skrobanie

Zawartos$¢ zestawu

Urzadzenie podstawowe Wielofunkcyjne urzadzenie oscylacyjne GEKO G80261
Akcesoria tngce Ostrze HCS (High Carbon Steel)

Akcesoria szlifujace Dysk montazowy, papiery $cierne gr. 60, 80, 120
Akcesoria skrobgce Skrobak ze stali nierdzewnej

Elementy dodatkowe Boczna rekojesé, klucz montazowy

Zastosowanie

¢ Ciecie drewna, ptyt wiérowych i laminowanych w trudnodostepnych miejscach
¢ Podciecie framug drzwiowych i progéw pod panele podtogowe
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¢ Usuwanie starej fugi z potaczen ptytek ceramicznych

e Skrobanie pozostatosci farby, kleju, silikonu i innych powtok

¢ Szlifowanie i wygtadzanie powierzchni drewnianych w naroznikach

¢ Polerowanie i wykanczanie detali w miejscach niedostepnych dla szlifierek katowych
e Ciecie rur PVC, profili aluminiowych i innych materiatéw miekkich

¢ Wyréwnywanie i dopasowywanie elementéw drewnianych podczas montazu

Wskazdowka dotyczaca doboru akcesoriow
Ostrze HCS (High Carbon Steel) w zestawie jest przeznaczone do drewna i tworzyw sztucznych. Do ciecia metali niezbedne sg ostrza

Bi-Metal (BIM), a do materiatéw ceramicznych i twardych - ostrza z weglikéw spiekanych. Papiery Scierne o gradacji 60 stuzag do
zgrubnego szlifowania, 80 do ogdlnych prac, a 120 do wykonczenia powierzchni.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ mocowania wybranego akcesorium za pomocg klucza
montazowego. Podczas pracy urzadzenie powinno by¢ prowadzone lekkim naciskiem - nadmierny docisk obniza efektywnos¢ i
przyspiesza zuzycie akcesoriow.

Regulacja predkosci oscylacji odbywa sie za pomoca pokretta umieszczonego na obudowie. Dla materiatéw miekkich (drewno,
tworzywa) zaleca sie nizsze predkosci, dla twardych (metal, ceramika z odpowiednim ostrzem) - wyzsze wartosci.

Po zakonhczeniu pracy nalezy usungé¢ zgromadzony pyt z otworéw wentylacyjnych sprezonym powietrzem. Akcesoria $cierne
wymaga sie po zauwazalnym spadku wydajnosci, ostrza tnace - po stepieniu krawedzi tnacej. Urzadzenie powinno byc¢
przechowywane w suchym miejscu, z odtgczonymi akcesoriami.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas uzytkowania niezbedne sg okulary ochronne i maska przeciwpytowa, szczegélnie przy szlifowaniu materiatéw

wytwarzajgcych drobny pyt. Przy cieciu metali zaleca sie stosowanie rekawic ochronnych. Urzadzenie klasy Il nie wymaga
uziemienia, ale nalezy regularnie kontrolowa¢ stan przewodu zasilajacego.
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