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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertarka-kolumnowa-1550w-kd510-kraftdele-p-60898.html

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Moc silnika 1550 W
Predkos¢ obrotowa 580 - 2650 rpm
Maks. $rednica wiertta 13 mm

Stopnie predkosci 5

Charakterystyka urzgdzenia

Wiertarka kolumnowa 1550W KD510
KRAFT&DELE

301,30 zt

244,96 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD510

KD510
5901638112262

KRAFT&DELE

Wiertarka kolumnowa Kraft&Dele KD510 - 1550 W, naped pasem klinowym

Wiertarka stotowa kolumnowa KD510 to stacjonarne urzadzenie warsztatowe przeznaczone do precyzyjnego wiercenia w
drewnie, metalu i tworzywach sztucznych. Sztywna konstrukcja kolumnowa eliminuje drgania boczne wrzeciona, co przekfada
sie na powtarzalng doktadnos¢ otworéw niemozliwg do uzyskania przy uzyciu wiertarek recznych.

Silnik 1550 W i naped pasem klinowym

Moc 1550 W pozwala na ciggta prace przy wierceniu otworéw w twardych materiatach bez ryzyka przecigzenia silnika. Naped pasem

klinowym ttumi drgania przenoszone z silnika na wrzeciono, co zmniejsza hatas i wydtuza zywotnos¢ tozysk.

oferta wa?na 3 dni
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5-stopniowa regulacja predkosci
Zmiana przetozenia odbywa sie przez przestawienie pasa na wielostopniowej przektadni. Zakres 580-2650 rpm umozliwia dobdr

predkosci do rodzaju materiatu: niskie obroty przy wierceniu metalu i duzych srednicach, wysokie przy drewnie i tworzywach.
Witasciwa predkosc¢ zmniejsza zuzycie wiertet i poprawia jako$¢ otwordw.

Regulowany stét roboczy i gtebokos¢ wiercenia

Stét o wymiarach 315 x 200 mm przesuwa sie wzdtuz kolumny, co pozwala na obrébke elementéw o réznej wysokosci. Ogranicznik
gtebokosci wiercenia umozliwia seryjne wykonywanie otworéw o jednakowej gtebokosci bez kazdorazowego pomiaru.

Zabezpieczenia operatora
Blokada uruchomienia przy otwartej ostonie przektadni uniemozliwia przypadkowy kontakt z ruchomymi elementami napedu. Ostona

wrzeciona chroni operatora przed odpryskami materiatu i ztamanymi wierttami. Oba rozwigzania sg wymagane przez norme EN
12717 dla wiertarek stacjonarnych.

Specyfikacja techniczna

Marka / Model
Zasilanie

Moc silnika

Predkos$¢ obrotowa
Liczba stopni predkosci
Maks. $rednica wiertta
Typ napedu

Wymiary stotu roboczego
Srednica kolumny
Wysokos$¢ urzadzenia
Waga

Zawartosc¢ zestawu

Wiertarka kolumnowa KD510, uchwyt wiertarski, dodatkowy stolik na imadto, imadto, klucze i Sruby montazowe, instrukcja obstugi w

jezyku polskim.

Kraft&Dele / KD510
230V /50-60 Hz
1550 W

580 - 2650 rpm
5

13 mm

Pas klinowy

315 x 200 mm
46 mm

60 cm

15 kg

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie

* Wiercenie otwordw przelotowych i nieprzelotowych w drewnie i ptytach drewnopochodnych
e Wiercenie w stali, aluminium i innych metalach niezelaznych

e Wiercenie w tworzywach sztucznych i laminatach

¢ Seryjne wykonywanie otworédw o powtarzalnej gtebokosci przy uzyciu ogranicznika

¢ Prace stolarskie i ciesielskie wymagajace prostopadtosci otworu do powierzchni

e Obrébka elementéw metalowych w warsztacie slusarskim lub samochodowym

¢ Wiercenie pod kotki meblowe i ztgcza meblowe

Uzytkowanie i konserwacja

Przed zmiang predkosci nalezy wytgczy¢ urzadzenie i odczeka¢ do catkowitego zatrzymania wrzeciona. Przestawienie pasa na
zimnym urzadzeniu zmniejsza ryzyko jego uszkodzenia. Prowadnice kolumny i mechanizm posuwu wrzeciona wymagaja
okresowego smarowania olejem maszynowym — zalecany interwat to co 50 godzin pracy lub wedtug wskazan instrukcji
obstugi.

Uchwyt wiertarski o uchwycie do 13 mm nalezy regularnie czysci¢ z wiéréw i pytu, aby zapewni¢ prawidtowe centrowanie
wiertet. Pas klinowy powinien by¢ wymieniany w przypadku widocznych peknie¢ lub trwatego rozciggniecia objawiajacego sie
poslizgiem przy obcigzeniu.

Dobér predkosci do materiatu — wskazéwka praktyczna

Przy wierceniu stali stosuje sie niskie obroty (stopnie 1-2, ok. 580-900 rpm) z chtodzeniem olejem. Drewno i tworzywa sztuczne
mozna obrabiac przy wyzszych predkosciach (stopnie 3-5, do 2650 rpm). Wiercenie z predkoscia zbyt wysoka dla metalu przyspiesza
stepienie wiertta i moze powodowac przypalanie materiatu.
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