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WIERTARKA MAGNETYCZNA /2050 W / 1500N
/ 23 mm KD1380

Cena brutto 950,04 zt

Cena netto 772,39 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy KD1380

Kod producenta KD1380

Kod EAN 5903957007137

Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Wiertarka magnetyczna KD1380 — 2050 W / 1500 N / uchwyt do 23 mm

KD1380 to przenosna wiertarka magnetyczna przeznaczona do wiercenia, pogtebiania i rozwiercania w elementach stalowych
i zeliwnych. Elektromagnetyczna podstawa o sile przyciggania 1500 N zapewnia stabilne mocowanie do powierzchni
ferromagnetycznych niezaleznie od kata pracy — réwniez w pozycji pionowej lub odwréconej. Urzadzenie zostato
zaprojektowane z myslg o zastosowaniach przemystowych wymagajacych precyzji i niezawodnosci w trudnych warunkach.
Moc silnika 2050 W
Sita magnetyczna 1500 N

Maks. $rednica wiercenia 23 mm

Model KD1380

Charakterystyka urzgdzenia

Elektromagnetyczna podstawa 1500 N

Sita przyciggania 1500 N generowana przez elektromagnes z rdzeniem z czystego zelaza zapewnia pewne mocowanie do

powierzchni stalowych i zeliwnych. Podstawa utrzymuje wiertarke stabilnie podczas wiercenia pod dowolnym katem — w tym
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poziomo i w pozycji odwréconej — eliminujgc potrzebe stosowania dodatkowych uchwytéw lub stojakéw.

Silnik 2050 W z regulacja predkosci
Wydajny silnik o mocy 2050 W umozliwia wiercenie otworéw do 23 mm w materiatach stalowych. Panel kontrolny z regulacja

predkosci obrotowej pozwala dostosowad parametry pracy do rodzaju materiatu i stosowanego narzedzia — nizsze obroty sprawdzajg
sie przy twardszych stopach, wyzsze przy ciefiszych blachach.

System chtodzenia

Wbudowany uktfad chtodzenia odprowadza ciepto generowane podczas dtugotrwatego wiercenia. Ogranicza ryzyko przegrzania
silnika i narzedzia skrawajgcego, co ma szczegdlne znaczenie przy pracy ciggtej lub wierceniu w grubych elementach stalowych.

Ergonomia i przenosnos¢
Uchwyt zaprojektowany pod katem ergonomii oraz trzy wydtuzone korby utatwiajg przenoszenie urzadzenia i precyzyjne

prowadzenie podczas wiercenia. Przenosna konstrukcja umozliwia prace bezposrednio na miejscu montazu — na belkach, rurach,
konstrukcjach mostowych czy kadtubach statkéw.

Specyfikacja techniczna

Model KD1380

Moc silnika 2050 W

Sita magnetyczna 1500 N

Maksymalna $rednica wiercenia 23 mm

Funkcje robocze Wiercenie, pogtebianie, rozwiercanie

Regulacja predkosci Tak (panel kontrolny)

Typ podstawy Elektromagnetyczna (rdzenh z czystego zelaza)

Zakres katéw pracy Dowolny (w tym poziomo i odwrécona)

Chtodzenie Aktywne

Zawartos¢ zestawu Wiertarka KD1380, klucz imbusowy, wezyk, linka, instrukcja
obstugi

Zastosowanie

Wiertarka magnetyczna KD1380 przeznaczona jest do pracy z materiatami ferromagnetycznymi — stalg i zeliwem.
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Elektromagnetyczna podstawa wymaga kontaktu z materiatem przewodzacym magnetycznie, co nalezy uwzglednic przy
planowaniu zastosowania. Typowe obszary uzycia:

e Budowa i remont konstrukcji mostowych

¢ Kolejnictwo — obrébka elementéw torowych i wagonowych

¢ Przemyst stoczniowy — wiercenie w kadtubach i konstrukcjach stalowych statkéw

¢ Przemyst chemiczny — montaz rurociggdéw i konstrukcji wsporczych

e Budownictwo przemystowe — stalowe hale, stupy, belki

e Serwis maszyn i urzgdzehn — wiercenie otworéw na miejscu bez demontazu elementéw
¢ Produkcja stalowych konstrukcji spawanych

Kompatybilnos¢ z powierzchnia robocza

Elektromagnes wiertarki magnetycznej przytwierdza urzadzenie wytgcznie do powierzchni ferromagnetycznych (stal, zeliwo). Przed
uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy podtoze jest odpowiednio ptaskie, czyste i wolne od farby lub rdzy w miejscu przytozenia podstawy —
zanieczyszczenia zmniejszajg efektywna site przyciggania. Urzgdzenie nie bedzie pracowac stabilnie na aluminium, stali nierdzewnej
austenitycznej ani materiatach niemetalicznych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed uruchomieniem nalezy upewnic sie, ze podstawa elektromagnetyczna ma petny kontakt z czysta, ptaska powierzchnig
stalowa. Wezyk dostarczony w zestawie stuzy do doprowadzania cieczy chtodzgco-smarujacej do strefy skrawania — jej
stosowanie przedtuza zywotnos¢ narzedzi skrawajacych i poprawia jakos$¢ wierconych otwordw. Po zakonczeniu pracy
urzadzenie nalezy oczysci¢ z wiéréw metalicznych i pozostatosci cieczy chtodzacej. Regularnie kontrolowa¢ stan linki
bezpieczenstwa, ktéra stanowi dodatkowe zabezpieczenie przed upadkiem urzadzenia podczas pracy w pozycji odwrdconej
lub boczne;.
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