Dane aktualne na dzien: 03-03-2026 09:59

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertarka-magnetyczna-2150-w-1700n-13-mm-kd1381-kraftdele-p-62744.html

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Moc silnika 2150 W
Sita magnetyczna 1700 N
Uchwyt wiertarski 13 mm

Zbiornik chtodzacy 500 ml

Charakterystyka urzgdzenia

WIERTARKA MAGNETYCZNA /2150 W/ 1700N
/ 13 mm KD1381 KRAFT&DELE

909,65 zt

739,55 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD1381

KD1381
5903957007144
KRAFT&DELE

Wiertarka magnetyczna KD1381 - Kraft&Dele 2150W / 1700N / uchwyt 13mm

IKD1381 to przenosna wiertarka z elektromagnetyczng podstawg, przeznaczona do wiercenia, pogtebiania i rozwiercania w
elementach stalowych i zeliwnych. Urzadzenie pracuje stabilnie w kazdej orientacji — poziomej, pionowej i sufitowej — dzieki
sile magnetycznej 1700N utrzymujacej podstawe na powierzchni ferromagnetycznej.

Elektromagnetyczna podstawa 1700N

Sita magnetyczna 1700N generowana jest przez elektromagnes z rdzeniem z czystego zelaza. Wartosc¢ ta okresla maksymalng site
odrywania podstawy od podtoza — im wyzsza, tym stabilniejsza praca przy duzych posuwach i twardych materiatach. Podstawa
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przylega do powierzchni ferromagnetycznych, umozliwiajac wiercenie pod dowolnym katem bez uzycia dodatkowych uchwytéow.

Silnik 2150W z regulacja predkosci

Wysoka moc silnika pozwala utrzymac statg predkosc skrawania przy zwiekszonym oporze materiatu. Panel kontrolny umozliwia
regulacje predkosci obrotowej, co ma praktyczne znaczenie przy doborze parametréw wiercenia do réznych srednic otwordw i
gatunkdéw stali — mniejsze predkosci stosuje sie przy wiekszych srednicach i twardszych stopach.

Zintegrowany system chtodzenia

Zbiornik o pojemnosci 500ml| doprowadza ciecz chtodzgcg bezposrednio do strefy skrawania. Chtodzenie wydtuza trwato$¢ narzedzi
skrawajacych, zapobiega przegrzaniu materiatu w okolicach otworu i redukuje ryzyko przecigzenia silnika podczas dtugotrwatej
pracy.

Ergonomia i przenosnosc¢

Uchwyt z trzema wydtuzonymi korbami umozliwia pewny chwyt podczas przenoszenia i pozycjonowania urzadzenia na konstrukcji.
Przenos$na forma wiertarki magnetycznej eliminuje konieczno$¢ demontazu elementédw stalowych i transportu ich do stacjonarnych
wiertarek stojakowych.

Warunek pracy wiertarki magnetycznej

Wiertarka magnetyczna wymaga ferromagnetycznego (podatnego na magnesowanie) podtoza roboczego — stali konstrukcyjnej lub
zeliwa. Urzadzenie nie przylgnie do stali nierdzewnej austenitycznej, aluminium, miedzi ani innych materiatéw niemagnetycznych.
Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy powierzchnia jest czysta i wolna od farby, rdzy lub zanieczyszczen, ktére ostabiaja site
przylegania.

Specyfikacja techniczna

Model KD1381
Marka Kraft&Dele
Moc silnika 2150 W
Sita magnetyczna podstawy 1700 N
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Maksymalna $rednica uchwytu 13 mm

Pojemnos¢ zbiornika chtodzacego 500 ml

Regulacja predkosci obrotowej Tak (panel kontrolny)

Typ podstawy Elektromagnetyczna, rdzen z czystego zelaza

Sktad zestawu Wiertarka KD1381, klucz imbusowy, zbiornik, wezyk, linka,

instrukcja obstugi

Zastosowanie

Wiertarka magnetyczna KD1381 jest stosowana wszedzie tam, gdzie konieczne jest wiercenie otworéw w stalowych
elementach konstrukcyjnych bez mozliwosci ich demontazu lub transportu do obrébki stacjonarnej.

e Budowa i remont mostéw stalowych

¢ Kolejnictwo — montaz i naprawa stalowych elementéw infrastruktury

¢ Przemyst stoczniowy — wiercenie w poszyciach i szkieletach kadtubéw

¢ Przemyst chemiczny — instalacje rurociggdéw i konstrukcji stalowych

e Hale produkcyjne i przemystowe — montaz konstrukcji stalowych

e Serwis i utrzymanie ruchu — wiercenie w maszynach i urzadzeniach bez demontazu
¢ Budownictwo stalowe — tgczenie elementéw konstrukcji nosnych

Uzytkowanie i konserwacja

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan powierzchni, do ktérej ma przylega¢ podstawa magnetyczna — zabrudzenia,
rdza lub gruba warstwa farby zmniejszajg efektywng site magnetyczng. Zbiornik chtodzgcy powinien by¢ napetniony
odpowiednia cieczg chtodzgco-smarujgca do wiercenia w metalu; stosowanie wody bez dodatkéw skraca trwatos¢ narzedzi i
moze powodowac korozje elementéw wewnetrznych.

Po zakonhczeniu pracy podstawe elektromagnetyczng nalezy oczysci¢ z wiéréw metalowych, ktére moga przyklei¢ sie do
powierzchni magnesu i utrudnia¢ pewne przyleganie podczas kolejnego uzycia. Wezyk i zbiornik chtodzacy nalezy przeptukad
po pracy, aby zapobiec osadzaniu sie resztek cieczy.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

