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P | WIERTARKA SIECIOWA DO METALU 650W
(0-1600 MIN-1 13MM) YT-82048 YATO

Cena brutto 163,10 zt

Cena netto 132,60 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-82048

Kod producenta YT-82048

Kod EAN 5906083116957
Producent YATO

Opis produktu

Wiertarka sieciowa do metalu 650W YATO YT-82048

Wiertarka elektryczna przeznaczona do wiercenia w metalach, wyposazona w przektadnie planetarna i uchwyt samocentrujacy
13 mm. Model YATO YT-82048 tgczy moc 650W z regulacjag predkosci obrotowej do 1600 obr/min, umozliwiajgc wiercenie
otworéw do 20 mm Srednicy w stali.

IMoc silnika 650 W

IMoment obrotowy 40 Nm

Uchwyt wiertarski 13 mm

Waga 1,9 kg

Charakterystyka techniczna wiertarki do metalu

Przektadnia planetarna z metalowa obudowa

Uktad przektadni planetarnej zapewnia efektywne przeniesienie mocy z silnika na wrzeciono przy zachowaniu kompaktowych
wymiarow. Metalowa obudowa przektadni odprowadza ciepto generowane podczas intensywnej pracy i stabilizuje tozyska, co
przektada sie na diuzszg zywotnos¢ mechanizmu. Rozwigzanie stosowane w wiertarkach warsztatowych do ciezkich zastosowan.
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Regulacja predkosci obrotowej 0-1600 min-?
Elektroniczna regulacja predkosci pozwala dostosowac liczbe obrotéw do twardos$ci materiatu i Srednicy wiertta. Nizsze obroty

(300-600 min—1) stosuje sie przy wierceniu otworéw wiekszych Srednic lub w twardej stali, wyzsze (1200-1600 min-1) przy mniejszych
Srednicach i miekkich metalach jak aluminium. Regulacja nastepuje ptynnie za pomocg pokretta lub modulacji spustu.

Moment obrotowy 40 Nm

Wysoki moment obrotowy oznacza site skrecajgca dostepna na wrzecionie. Wartos¢ 40 Nm wystarcza do wiercenia w stali
konstrukcyjnej wierttami do 20 mm $rednicy oraz do rozwiercania i gwintowania. Im wyzszy moment, tym mniejsze ryzyko
zatrzymania sie wiertta w twardym materiale lub przy napotkaniu przeszkody.

Samocentrujacy uchwyt wiertarski 13 mm

Uchwyt tréjszczekowy o zakresie zaciskowym 1,5-13 mm automatycznie centruje wiertto wzgledem osi obrotu. Konstrukcja
samocentrujgca eliminuje bicie boczne, co ma kluczowe znaczenie przy precyzyjnym wierceniu. Zakres 13 mm obejmuje wiekszos¢
wiertet stosowanych w obrébce metali - od wiertet spiralnych HSS po frezy walcowe.

Specyfikacja techniczna

Model YT-82048
Moc znamionowa 650 W
Predkos¢ obrotowa 0-1600 min-1
Maksymalny moment obrotowy 40 Nm

Typ uchwytu
Zakres uchwytu

Samocentrujacy, tréjszczekowy
1,5-13 mm

Maksymalna $rednica wiercenia w stali 20 mm
Typ przektadni Planetarna
Materiat obudowy przektadni Metal
Dtugos¢ przewodu zasilajacego 3m

Waga 1,9 kg
Producent YATO

Zastosowanie wiertarki do metalu

e Wiercenie otworéw montazowych w profilach stalowych i aluminiowych w konstrukcjach warsztatowych

¢ Przygotowanie otwordédw pod potaczenia sSrubowe w blachach o grubosci do 10 mm
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e Wiercenie w rurach stalowych przy instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych

e Rozwiercanie istniejgcych otworéw do wiekszych srednic w elementach stalowych

¢ Przygotowanie otworédw pod gwintowanie w stalowych elementach konstrukcyjnych

e Wiercenie w mosigdzu, miedzi i innych metalach kolorowych w pracach elektrotechnicznych
e Obrébka elementéw stalowych w warsztatach mechanicznych i slusarskich

e Wiercenie w profilach zamknietych i ksztattownikach podczas prac montazowych

Dobdr parametréw pracy

Predkosc¢ obrotowa a rodzaj materiatu
Dla stali konstrukcyjnej i nierdzewnej stosuje sie predkosci 300-800 min-! w zaleznosci od $rednicy wiertta. Aluminium i jego stopy

wymagaja wyzszych obrotéw 800-1600 min-*. Mosigdz i miedz wiercone sg przy srednich predkosciach 600-1000 min-1. Zbyt
wysokie obroty powodujg przegrzanie wiertta i materiatu, zbyt niskie - zatarcie i tamanie ostrzy.

Maksymalne srednice wiercenia
Parametr 20 mm dla stali oznacza maksymalng Srednice wiertta spiralnego HSS, ktérym mozna wykona¢ otwor przelotowy w stali

konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 600 MPa. W stalach miekkich (do 400 MPa) mozliwe jest wiercenie otworéw do 22 mm. W

aluminium i mosigdzu maksymalna $rednica wzrasta do 25-30 mm ze wzgledu na mniejszy opér materiatu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zamocowac wiertto w uchwycie, dokrecajac szczeki kluczem trzpieniowym. Wiertto powinno
by¢ osadzone na gtebokos$¢ minimum 15 mm. Podczas wiercenia w stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju
obrébkowego, co wydtuza trwatos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Wiertarka wymaga okresowego smarowania przektadni - zalecana czestotliwos¢ to co 50 godzin intensywnej pracy. Szczotki
weglowe silnika nalezy kontrolowaé co 100 godzin pracy i wymieniac przy zuzyciu powyzej 50%. Uchwyt wiertarski czysci sie
sprezonym powietrzem po kazdym dniu pracy, usuwajac wiéry metalowe z rowkdéw szczek.

Przewdd zasilajgcy o dtugosci 3 m zapewnia swobode ruchu w promieniu roboczym. Przy pracy w wiekszych odlegtosciach od
zrédta zasilania stosuje sie przedtuzacze o przekroju zyt minimum 1,5 mm?2 dla dtugosci do 20 m lub 2,5 mm? dla dtugosci
powyzej 20 m, co zapobiega spadkom napiecia.

Akcesoria do wiertarki
Do pracy wiertarkg YATO YT-82048 zaleca sie wiertta spiralne HSS-G lub HSS-Co dla stali, wiertta do metalu z powtoka TiN dla

wydtuzonej trwatosci oraz zestawy gwintownikéw maszynowych M3-M12. Przydatne sa takze imadta wiertarskie lub uchwyty
montazowe stabilizujgce detale podczas wiercenia.
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