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Wiertarka stotowa kolumnowa 16mm z
imadtem 350W typ nr.2 GEKO G80276

Cena brutto 370,73 zt

Cena netto 301,41 zt

Dostepnosé Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G80276

Kod producenta G80276

Kod EAN 5901477150128

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertarka stotowa kolumnowa 16mm z imadtem 350W GEKO G80276

IKolumnowa wiertarka stotowa z napedem pasowym i 5-stopniowg regulacjg predkosci obrotowej. Konstrukcja kolumnowa
zapewnia stabilno$¢ podczas wiercenia, a regulowany stét roboczy umozliwia obrébke pod katem. W zestawie imadto
Jmaszynowe 2,5".

Moc silnika 350W

Zakres wiertet 3-16 mm

|Predkos¢ obrotowa 580-2650 rpm

Skok wrzeciona 50 mm

Charakterystyka techniczna

Naped pasowy z regulacja obrotéow

System pasowy zapewnia ptynna prace i nizszy poziom wibracji niz przektadnie zebate. Zmiana predkosci przez przestawienie pasa
na inne kofa pasowe pozwala dostosowac obroty do materiatu i Srednicy wiertta - nizsze dla duzych srednic i twardych materiatow,

wyzsze dla precyzyjnego wiercenia matych otworéw.
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Regulowany stét roboczy 16x16 cm

Stét mozna przesuwacd w pionie wzdtuz kolumny o srednicy 46 mm oraz pochyla¢ w zakresie £45° w obu kierunkach. Umozliwia to

wiercenie otworéw pod katem bez koniecznosci skomplikowanego ustawiania detalu. Odlegto$¢ osi wrzeciona od kolumny wynosi

105 mm - okresla maksymalny zasieg wiercenia od krawedzi materiatu.

Stozek wrzeciona B16

Oznaczenie B16 (Morse Taper 2) to standard mocowania uchwytu wiertarskiego. Stozkowe potgczenie zapewnia samohamownos¢ i

precyzyjne centrowanie. Uchwyt wiertarski obstuguje wiertta o trzpieniu cylindrycznym w zakresie 3-16 mm. W zestawie kluczyk do

demontazu uchwytu.

Imadto maszynowe 2,5"

Imadto o szerokosci szczek 2,5 cala (okoto 63 mm) montowane na stole roboczym. Zapewnia stabilne mocowanie detali podczas

wiercenia. Szczegodlnie przydatne przy obrébce matych elementéw, ktére trudno przytrzymac recznie, oraz przy wierceniu serii

otworéw w identycznej pozycji.

Specyfikacja techniczna

Model

Moc silnika

Napiecie zasilania

Predkos¢ obrotowa

Srednica obstugiwanych wiertet
Stozek wrzeciona

Skok wrzeciona

Wskaznik gtebokosci wiercenia
Odlegtos¢ osi wrzeciona od kolumny
Srednica kolumny

Wymiary stotu roboczego
Zakres pochylen stotu

Wymiary podstawy

Wysokos$¢ catkowita
Wyposazenie dodatkowe

Zastosowanie

GEKO G80276

350W

230V / 50Hz

580 - 2650 rpm (5 zakresow)
3-16 mm

B16 (Morse Taper 2)

50 mm

Podziatka 0 - 5 cm

105 mm

46 mm

160 x 160 mm

+/- 45°

295 x 190 mm

585 mm

Imadto maszynowe 2,5", kluczyk do uchwytu wiertarskiego,
ostona wrzeciona

¢ Wiercenie otworéw w metalach niezelaznych (aluminium, mosigdz, miedz) do $rednicy 16 mm
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¢ Obrébka stali konstrukcyjnej wierttami do 10-12 mm przy nizszych obrotach
e Precyzyjne wiercenie w drewnie, sklejce, ptytach MDF i laminowanych

e Wiercenie w tworzywach sztucznych - PCB, pleksiglasie, PVC

* Wykonywanie otworéw pod katem dzieki regulacji stotu roboczego

¢ Wiercenie serii otworéw w powtarzalnych pozycjach z uzyciem imadta

e Prace modelarskie i prototypowe wymagajace stabilnego mocowania

¢ Wiercenie otworéw montazowych w obudowach, konsolach, wspornikach

Dobér predkosci obrotowej

Jak dobraé predkos¢ do materiatu i Srednicy wiertta

Zasada: im wieksza $rednica wiertta i twardszy materiat, tym nizsze obroty. Dla wiertet 3-6 mm w aluminium i drewnie stosuj zakres
1800-2650 rpm. Dla wiertet 10-16 mm w stali wybieraj 580-900 rpm. Zbyt wysokie obroty przy duzych $rednicach powoduja
przegrzanie wiertta i szybsze tepienie krawedzi skrawajacych. Zbyt niskie obroty przy matych wierttach moga prowadzi¢ do zatykania
sie wiéréw i tamania wiertta.

Uzytkowanie i konserwacja

Wiertarke nalezy montowa¢ na stabilnym stole warsztatowym lub podstawie, zapewniajac dostep do wszystkich elementéw
regulacyjnych. Przed pierwszym uzyciem sprawdz napiecie pasa klinowego - zbyt luzny powoduje poslizg, zbyt napiety
przyspiesza zuzycie tozysk.

Podczas pracy uzywaj ostony wrzeciona, ktéra chroni przed kontaktem z obracajgcymi sie elementami. Materiat obrabiany
mocuj zawsze w imadle lub bezposrednio do stotu - nigdy nie przytrzymuj detali recznie podczas wiercenia, gdyz moga sie
one zaklinowac i zacza¢ obracaé wraz z wierttem.

Wskaznik gtebokosci wiercenia z podziatkg 0-5 cm pozwala na kontrolowane wiercenie otworéw na zadang gtebokos$¢. Przed
rozpoczeciem wiercenia ustaw ogranicznik gtebokosci, aby unikna¢ przewiercenia materiatu lub uszkodzenia stotu roboczego.

Regularnie sprawdzaj stan tozysk wrzeciona - luz osiowy lub promieniowy wptywa na doktadnos$¢ wiercenia. Raz na kilka
miesiecy kontroluj napiecie pasa i stan két pasowych. Uchwyt wiertarski czy$¢ z wiéréw i okresowo smaruj lekkim olejem
maszynowym.

Produkty powigzane

Do wiertarki zaleca sie: zestaw wiertet HSS do metalu 1-13 mm, olej chtodzgco-smarujgcy do obrébki stali, imadto precyzyjne z
podziatkag katowa, zestaw tulejek redukcyjnych do stozka B16, lampe warsztatowg LED z mocowaniem magnetycznym.
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