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Wiertta do metalu 1,0-13,0 mm 25 szt. 22250

STHOR

Cena brutto 37,83 zt
Cena netto 30,76 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki

Czas wysyiki

natychmiast

Numer katalogowy 22250

Kod producenta 22250

Kod EAN 5906083222504
Producent Sthor

Uchwyt Walcowy
Srednica [mm] 1-13

Materiat HSS
Zastosowanie metal

Jednostka KPL

Zestaw wiertet do metalu HSS 1,0-13,0 mm 25 szt. STHOR 22250

IKompletny zestaw wiertet spiralnych ze stali szybkotngcej HSS do wiercenia w metalach zelaznych i niezelaznych. Zawiera 25
wiertet o Srednicach od 1,0 do 13,0 mm, wykonanych zgodnie z norma DIN 338, z powierzchnig czerniong zapewniajaca
ochrone antykorozyjna.

Materiat Stal HSS

Zakres $rednic 1,0-13,0 mm

Liczba elementéw 25 szt.

Norma DIN 338

Charakterystyka techniczna wiertet HSS
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Stal szybkotnaca HSS
Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie wysoka twardoscig rzedu 62-65 HRC, co przektada sie na odpornos¢ na scieranie

podczas wiercenia w twardych materiatach. Zachowuje wtasciwosci skrawne przy temperaturach do 600°C, generowanych podczas
intensywnej pracy.

Norma DIN 338

Zgodnos¢ z norma DIN 338 okresla precyzyjne parametry geometryczne wiertta: kat wierzchotkowy 118°, kat spirali 28-32°.
Zapewnia to wtasciwe odprowadzanie widéréw, stabilno$¢ wiercenia i uzyskiwanie otwordéw o tolerancji H8-H9.

Powierzchnia czerniona
Proces czernowania oksydacyjnego tworzy warstwe ochronng Fe304 o grubosci kilku mikrometréw. Zabezpiecza przed korozja

podczas przechowywania i uzytkowania, wydtuzajgc zywotnos¢ narzedzia o okoto 20-30% w poréwnaniu do wiertet nieobrobionymi
powierzchniowo.

Kompletny zakres srednic
Zestaw obejmuje 25 wiertet o stopniowanych $rednicach od 1,0 do 13,0 mm, umozliwiajac wiercenie otworéw przelotowych,

pogtebianie, nawiercanie pod gwintowanie oraz wykonywanie otworéw montazowych bez koniecznosci dokupowania pojedynczych
narzedzi.

Specyfikacja techniczna

Producent STHOR

Model 22250

Materiat Stal szybkotngca HSS
Zakres Srednic 1,0-13,0 mm

Liczba elementéw w zestawie 25 sztuk

Norma wykonania DIN 338

Typ chwytéw Cylindryczny
Obrébka powierzchni Czerniona

Kat wierzchotkowy 118°

Opakowanie Metalowa kaseta
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Zastosowanie wiertet do metalu

¢ Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych do twardosci 900 N/mm?2
¢ Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego w odlewach i elementach maszyn

e Wiercenie aluminium i jego stopéw w konstrukcjach lekkich

e Prace w miedzi, mosigdzu i brazie w instalacjach elektrycznych

e Wiercenie blach stalowych o grubosci do 10 mm

¢ Nawiercanie otworéw pod gwintowanie metryczne M2-M14

¢ Prace S$lusarskie i montazowe w warsztatach mechanicznych

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w profilach stalowych i aluminiowych

Dobdr parametréw wiercenia

Predkosc¢ obrotowa dla réznych materiatow
Dla stali konstrukcyjnej: wiertto 3 mm - 3000 obr/min, 10 mm - 900 obr/min. Dla aluminium mozna zwiekszy¢ predko$¢ o 100-150%.

Dla stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ o 30-40%. Zbyt wysoka predkos$¢ powoduje przegrzanie i utrate ostrosci, zbyt niska -

nadmierne zuzycie mechaniczne.

Posuw i chtodzenie
Posuw reczny powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego docisku. Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-

smarujacej lub oleju maszynowego. Aluminium mozna wierci¢ na sucho lub z naftg. Okresowe wycofywanie wiertta umozliwia
usuniecie wiéréw i schtodzenie narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzi¢ mocowanie wiertta w uchwycie - luz osiowy nie moze przekracza¢ 0,1 mm.
Otwory o Srednicy powyzej 8 mm w twardych materiatach warto nawierci¢ mniejszym wierttem (3-5 mm), co zmniejsza opory i
poprawia doktadnos¢.

Po uzyciu wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju.
Przechowywanie w metalowej kasecie zapobiega uszkodzeniom mechanicznym krawedzi skrawajgcych. Tepienie wiertta
objawia sie zwiekszonym oporem, grzaniem i nieregularnoscig otworu - wymaga wtedy ostrzenia na szlifierce z zachowaniem
kata 118° i symetrii krawedzi.

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Wiertta o chwytach cylindrycznych pasuja do uchwytéw wiertarskich szybkomocujacych (1-13 mm) oraz ktowych (1-13 mm) w

wiertarkach elektrycznych, akumulatorowych i stacjonarnych. Mniejsze Srednice (1-3 mm) wymagajg precyzyjnych wrzecion o biciu
ponizej 0,02 mm.
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