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Opis produktu

Materiat Stal HSS

Liczba sztuk 19 szt.

Norma DIN 338

Charakterystyka wiertet HSS do metalu

Zakres $rednic 1,0-10,0 mm

Wiertta do metalu hss 1,0-10,0 mm / 19 szt. /

22190/ STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Uchwyt
Srednica [mm]
Materiat
Zastosowanie

Jednostka

21,69 zt

17,63 zt
Dostepny od reki
natychmiast
22190

22190
5906083221903
Sthor

Walcowy

1-10

HSS

metal

KPL

Wiertta do metalu HSS 1,0-10,0 mm / 19 szt. / STHOR 22190

Zestaw 19 wiertet wykonanych ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczonych do wiercenia w metalach. Wiertta spetniajg norme
IDIN 338 i posiadajg powierzchnie czerniona, ktéra zwieksza odpornos¢ na korozje oraz wydtuza okres eksploatacji.

oferta wa?na 3 dni
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Stal szybkotnaca HSS
Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie podwyzszong twardoscia i odpornoscig na temperatury do 600°C. Dzieki temu

wiertta zachowuja ostro$¢ krawedzi skrawajacych podczas intensywnej pracy, co przektada sie na wieksza liczbe wykonanych
otworéw bez koniecznosci ostrzenia.

Norma DIN 338
Zgodnos$¢ z norma DIN 338 oznacza standardowe wiertta walcowe o kacie wierzchotkowym 118°, przeznaczone do wiercenia w

stalach konstrukcyjnych, zeliwie, aluminium i innych metalach niezelaznych. Norma gwarantuje precyzyjne wykonanie i
powtarzalnos¢ wymiaréw.

Powierzchnia czerniona
Proces czernienia polega na pokryciu wiertta warstwg tlenkow metali, ktéra zabezpiecza przed korozjg i zmniejsza tarcie podczas

wiercenia. Czerniona powierzchnia wydtuza zywotnos$¢ narzedzia, szczegdlnie przy pracy w srodowisku wilgotnym lub z uzyciem
chtodziwa.

Metalowa kaseta

Wiertta dostarczane sg w metalowej kasecie z oznaczonymi gniazdami dla kazdej srednicy. Rozwigzanie to zapobiega uszkodzeniu
ostrzy, utatwia identyfikacje potrzebnego wiertta i umozliwia bezpieczny transport zestawu na miejsce pracy.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 22190

Marka STHOR

Materiat Stal szybkotngca HSS
Norma DIN 338

Liczba sztuk w zestawie 19 szt.

Zakres srednic 1,0-10,0 mm
Wykonczenie powierzchni Czernione
Opakowanie Metalowa kaseta

Typ uchwytu Cylindryczny

Zastosowanie wiertet do metalu HSS
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e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i nierdzewne;j

¢ Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

e Wiercenie w aluminium i stopach aluminium

e Prace z miedzig i mosigdzem

e Wiercenie w blachach stalowych réznej grubosci
¢ Przygotowanie otworédw pod gwintowanie

¢ Prace Slusarskie i montazowe

* Naprawa i konserwacja maszyn przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie predkos¢ obrotowa 20-30 m/min, dla aluminium 80-120 m/min. Wiercenie otworéw o Srednicy
powyzej 8 mm w stali wymaga wczesniejszego nawiercenia mniejszym wierttem. Stosowanie chtodziwa (emulsja, olej obrébkowy)
wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos$¢ otworu.

Przechowywanie wiertet

Wiertta nalezy przechowywac w oryginalnej kasecie, w miejscu suchym, zabezpieczonym przed uszkodzeniami mechanicznymi. Po
kazdym uzyciu zaleca sie usuniecie wiéréw i zabrudzen szczotka lub sprezonym powietrzem. Okresowe smarowanie lekkim olejem
maszynowym chroni przed korozja.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami HSS zaleca sie stosowanie chtodziw obrébkowych, sciskéw maszynowych do mocowania detali oraz
zestawow gwintownikéw HSS do wykonywania gwintéw w nawierconych otworach. Dla zachowania ostrosci wiertet przydatna
jest ostrzatka do wiertet lub profesjonalna szlifierka narzedziowa.
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