Opis produktu

wiercenia.

Materiat Stal HSS

lllo$¢ w zestawie 19 szt.

Norma DIN 338

Charakterystyka wiertet HSS STHOR

Dane aktualne na dzien: 24-03-2026 08:04

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertla-do-metalu-hss-1-10-mm-19-szt-21999-sthor-p-3064.html

Wiertta do metalu hss 1-10 mm 19 szt. 21999

STHOR
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Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie

Srednica [mm]

Zakres srednic 1-10 mm

18,54 zt

15,07 zt
Dostepny od reki
natychmiast
21999

21999
5906083219993
Sthor

KPL

HSS DIN 338
Walcowy

metal

1-10

Wiertta do metalu HSS 1-10 mm 19 szt. STHOR 21999

Zestaw 19 wiertet ze stali szybkotngcej HSS o $rednicach od 1 do 10 mm, przeznaczonych do wiercenia w metalach.
Wyposazone w szlif krzyzowy eliminujgcy koniecznos¢ punktowania oraz kat wierzchotkowy 135° zapewniajacy stabilnos¢

oferta wa?na 3 dni
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Stal szybkotnaca HSS
Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszong twardoscig i odpornoscia na scieranie w poréwnaniu do zwyktej stali

narzedziowej. Pozwala na wiercenie w stalach konstrukcyjnych, aluminium, mosiadzu i innych metalach niezelaznych przy
zachowaniu ostrosci krawedzi tngcych przez diugi okres eksploatacji.

Kat wierzchotkowy 135 stopni
Kat 135° zapewnia lepsza centralizacje wiertta podczas rozpoczynania wiercenia w metalu oraz redukuje sity osiowe dziatajgce na

narzedzie. Skutkuje to mniejszym ryzykiem zsuniecia sie wiertta z punktu wiercenia i wydtuza zywotnos¢ ostrza w poréwnaniu do
standardowego kata 118°.

Szlif krzyzowy
Specjalne wykonanie wierzchotka wiertta eliminuje koniecznos$¢ punktowania powierzchni przed wierceniem. Szlif krzyzowy dzieli

krawedz poprzeczng, co zmniejsza opdr przy rozpoczynaniu wiercenia i umozliwia bezposrednie rozpoczecie pracy bez
wczesniejszego nawiercania punktaka.

Zgodnos¢ z norma DIN 338
Norma DIN 338 okresla wymiary, tolerancje oraz parametry geometryczne wiertet walcowych. Zapewnia to powtarzalnos¢

wymiarowg, kompatybilnos¢ z uchwytami wiertarskimi oraz zgodnos¢ z wymaganiami przemystowymi dotyczacymi precyzji
wykonania otworéw.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 21999
Producent STHOR

Materiat Stal szybkotngca (HSS)
llo$¢ w zestawie 19 sztuk

Zakres srednic 1-10 mm

Kat wierzchotkowy 135°

Typ szlifu Krzyzowy

Norma DIN 338

Opakowanie Kaseta

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie wiertet do metalu

¢ Wiercenie w stalach konstrukcyjnych o twardosci do 900 N/mm?

¢ Wykonywanie otworéw w aluminium i stopach aluminium

e Wiercenie miedzi, mosigdzu i brgzu

e Prace warsztatowe przy naprawach mechanicznych

¢ Montaz konstrukcji stalowych wymagajgcych potaczen srubowych
¢ Przygotowanie otwordéw pod nity w blachach

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w profilach stalowych

Dobér predkosci obrotowej
Dla wiertet HSS w stali zaleca sie predkos¢ skrawania 15-25 m/min, w aluminium 50-100 m/min. Predkos¢ obrotowg nalezy obliczy¢

wedtug wzoru: n = (1000 x Vc) / (m x d), gdzie Vc to predkos¢ skrawania, a d to $rednica wiertta. Dla wiertta 10 mm w stali
konstrukcyjnej odpowiada to okoto 500-800 obr/min.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia w metalu nalezy stosowa¢ odpowiednie chtodziwo lub smar obrébkowy, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia i
poprawia jakos$¢ wykonanego otworu. W przypadku stali zaleca sie emulsje chtodzaco-smarujace lub oleje obrébkowe, przy
aluminium mozna stosowac petroleum lub spirytus.

Po zakonczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu obrabianego, a nastepnie zabezpieczy¢ przed
korozjg poprzez natozenie cienkiej warstwy oleju. Przechowywanie w dedykowanej kasecie zapobiega uszkodzeniom
mechanicznym krawedzi tngcych oraz utatwia identyfikacje poszczegdlnych srednic.

Tepienie sie wiertta objawia sie zwiekszonym oporem podczas wiercenia, podwyzszong temperaturg oraz pogorszeniem
jakosci powierzchni otworu. W przypadku utraty ostrosci zaleca sie ponowne szlifowanie krawedzi tngcych z zachowaniem
oryginalnych katéw lub wymiane na nowe narzedzie.

Sprawdzanie kompatybilnosci z wiertarka
Wiertta o trzonku walcowym zgodnym z DIN 338 pasujg do standardowych uchwytéw wiertarskich szybkozaciskowych oraz

kluczowych o zakresie min. 1-10 mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze uchwyt wiertarki umozliwia mocowanie
najmniejszej (1 mm) oraz najwiekszej (10 mm) Srednicy z zestawu.
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