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Opis produktu

lloé¢ wiertet 19 szt.

Model YT-4462

Zakres $rednic 1-10 mm

Wiertta do metalu hss, 1-10 mm, kpl. 19 szt. /

YT-4462 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat
Uchwyt
Zastosowanie

Srednica [mm]

Materiat Stal szybkotngca HSS

Charakterystyka wiertet HSS do metalu

45,34 zt

36,86 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-4462
YT-4462
5906083944628
YATO

KPL

HSS, DIN 338
Walcowy

metal

1-10

Zestaw wiertet do metalu HSS YATO YT-4462 (1-10 mm, 19 szt.)

Kompletny zestaw wiertet wykonanych ze stali szybkotngcej HSS, obejmujacy 19 Srednic w zakresie od 1 do 10 mm.
Przeznaczony do obrébki metali kolorowych i stali konstrukcyjnych w warunkach warsztatowych i przemystowych.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertla-do-metalu-hss-1-10-mm-kpl-19-szt-yt-4462-yato-p-7825.html

Stal szybkotnaca HSS
Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie zwiekszona twardoscig i odpornoscia na temperatury do 600°C. Pozwala to na

wiercenie z wyzszymi predkosciami obrotowymi bez utraty wtasciwosci skrawnych, co przektada sie na szybszg obrébke i diuzsza
zywotnosé wiertta.

19 sSrednic w jednym zestawie
Zestaw obejmuje wiertta co 0,5 mm w zakresie 1-10 mm, co eliminuje konieczno$¢ dokupowania pojedynczych rozmiaréw. Taki

dobor srednic pozwala na wykonanie wiekszosci typowych otworéw montazowych, gwintéw metrycznych oraz potaczen
mechanicznych bez potrzeby posiadania dodatkowych narzedzi.

Uniwersalnosc¢ zastosowan
Wiertta HSS sprawdzajg sie w obrébce réznych materiatdw metalowych - od miekkich metali kolorowych (aluminium, miedz,

mosigdz) po stale niskoweglowe i konstrukcyjne. Moga by¢ uzywane zaréwno w wiertarkach recznych, jak i stacjonarnych
wiertarkach stupowych.

Standardowa geometria ostrza

Wiertta posiadajg kat wierzchotkowy dostosowany do obrébki metali, co zapewnia prawidtowe odprowadzanie wiéréw i minimalizuje
ryzyko zakleszczenia. Cylindryczny chwyt utatwia montaz w standardowych uchwytach wiertarskich.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4462

Producent YATO

Materiat Stal szybkotnagca (HSS)

llo$¢ elementéw w zestawie 19 szt.

Srednice wiertet 1,0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0; 3,5; 4,0; 4,5, 5,0; 5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5;
8,0; 8,5; 9,0; 9,5; 10 mm

Zakres srednic 1-10 mm

Typ chwytu Cylindryczny

Przeznaczenie Metale kolorowe, stal konstrukcyjna

Zastosowanie wiertet do metalu
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¢ Wiercenie otworédw montazowych w profilach stalowych i aluminiowych
¢ Przygotowanie otwordéw pod gwinty metryczne (M2-M12)

e Obrdébka blach stalowych o grubosci do 10 mm

¢ Wykonywanie otworéw w elementach z miedzi i mosiadzu

e Prace naprawcze w konstrukcjach metalowych

¢ Montaz instalacji elektrycznych i sanitarnych

¢ Obrébka elementéw w modelarstwie precyzyjnym

e Wiercenie w aluminiowych obudowach i profilach

Doboér srednicy wiertta pod gwint
Przy przygotowywaniu otworéw pod gwinty metryczne stosuj wiertto o Srednicy odpowiadajacej Srednicy rdzenia gwintu.

Przyktadowo: dla gwintu M3 uzyj wiertta 2,5 mm, dla M4 - wiertta 3,3 mm (w zestawie 3,0 lub 3,5 mm), dla M5 - wiertta 4,2 mm (w
zestawie 4,0 lub 4,5 mm), dla M6 - wiertta 5,0 mm, dla M8 - wiertta 6,8 mm (w zestawie 7,0 mm), dla M10 - wiertta 8,5 mm.

Uzytkowanie i konserwacja wiertet HSS

Parametry wiercenia

Predkos¢ obrotowa wiertta zalezy od jego $rednicy i obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej przy wierttach o srednicy
3 mm stosuj okoto 3000 obr/min, przy 6 mm - okoto 1500 obr/min, przy 10 mm - okoto 900 obr/min. Dla aluminium mozna
zwiekszy¢ obroty o 50-100%. Podczas wiercenia stosuj state, umiarkowane posuniecie - zbyt wolne powoduje wygtadzanie
zamiast skrawania, zbyt szybkie prowadzi do przegrzania.

Chtodzenie i smarowanie

Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego, co wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢
otworu. Aluminium mozna wierci¢ na sucho lub z minimalnym smarowaniem. MiedZ i mosigdz wymagaja niewielkiej ilosci
oleju, aby zapobiec Hanunaniu wiéréw.

Ostrzenie wiertet

Wiertta HSS mozna wielokrotnie ostrzy¢ na ostrzarce lub szlifierce stotowej. Podczas ostrzenia nalezy zachowac¢ oryginalny kat
wierzchotkowy (zwykle 118°) oraz symetrie obu krawedzi skrawajacych. Przegrzanie wiertta podczas ostrzenia (kolor
ciemnoniebieskim lub fioletowym) powoduje utrate twardosci - nalezy wéwczas schtadza¢ wiertto w wodzie.

Przechowywanie zestawu wiertet
Wiertta nalezy przechowywac w oryginalnym opakowaniu lub w dedykowanym pojemniku, gdzie kazda srednica ma osobne miejsce.

Zapobiega to uszkodzeniu ostrzy przez wzajemne ocieranie. Po uzyciu warto oczysci¢ wiertta z wiérow i zabezpieczy¢ cienka warstwa

oleju przeciw korozji, szczegélnie w wilgotnych pomieszczeniach.
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