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Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Opis produktu

Materiat Stal HSS
Norma DIN 338
Zakres $rednic 1,5-6,5 mm

JLiczba elementéw 13 szt.

Charakterystyka techniczna

Wiertta do metalu hss 1,5-6,5 mm / 13 szt. /
22130/ STHOR

5,32 zt

4,33 zt
Dostepny od reki
natychmiast
22130

22130
5906083221309
Sthor

metal

1,5-6,5

KPL

HSS

Walcowy

Wiertta do metalu HSS 1,5-6,5 mm - zestaw 13 szt. STHOR 22130

Zestaw wiertet walcowych wykonanych ze stali szybkotngcej HSS, zgodnych z norma DIN 338. Komplet obejmuje 13
Inajpopularniejszych srednic od 1,5 do 6,5 mm, przechowywanych w metalowej kasecie.
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Stal szybkotnaca HSS
High Speed Steel to stop o zwiekszonej zawartosci wegla, wolframu i molibdenu. Zachowuje twardos¢ przy temperaturach do 600°C,

co umozliwia wiercenie z wiekszymi predkosciami obrotowymi bez utraty ostrza. Twardos¢ materiatu przektada sie na dtuzsza
zywotnos$¢ narzedzia przy wierceniu w stalach konstrukcyjnych, aluminium i miedzi.

Norma DIN 338
Standard okreslajacy geometrie wiertet walcowych: kat wierzchotkowy 118°, kat spirali 28-32°, dtugos$¢ czesci roboczej. Wiertta

zgodne z DIN 338 zapewniajg prawidtowe odprowadzanie wiéréw i mozliwos¢ ponownego ostrzenia bez utraty parametréw pracy.

Norma gwarantuje powtarzalnos¢ wymiaréw i kompatybilno$¢ z uchwytami wiertarskimi.

Powierzchnia czerniona
Obrébka termochemiczna tworzgca warstwe tlenkéw zelaza o grubosci 1-3 um. Warstwa ta zmniejsza wspoétczynnik tarcia,

odprowadza ciepto i zabezpiecza przed korozjg podczas przechowywania. Czerniona powierzchnia utatwia penetracje ptynu
chtodzaco-smarujacego w strefe skrawania.

Metalowa kaseta
Opakowanie z przegrédkami zabezpiecza ostrza przed uszkodzeniem mechanicznym i utatwia identyfikacje srednic. Kompaktowa

konstrukcja umozliwia przechowywanie w szufladzie warsztatowej lub przenoszenie w skrzynce narzedziowej. Kaseta zapobiega
mieszaniu sie wiertet réznych srednic.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 22130

Materiat Stal szybkotngca HSS

Norma wykonania DIN 338

Liczba elementéw 13 szt.

Srednice wiertet 1,5/2,0/25/3,0/3,2/35/4,0/45/48/50/55/6,0/
6,5 mm

Typ chwytu Walcowy

Wykonczenie powierzchni Czernione

Opakowanie Metalowa kaseta
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Zastosowanie wiertet HSS DIN 338

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
e Obrébka stopéw aluminium, miedzi i mosigdzu

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w profilach stalowych i blasze

¢ Prace warsztatowe przy naprawie maszyn i urzadzen

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M2-M8

e Montaz instalacji elektrycznych i wentylacyjnych

e Prace modelarskie i prototypowe w metalach

¢ Wykonywanie potaczen nitowych i Srubowych

Parametry pracy i dobdr predkosci

Predkosc¢ obrotowa dla réznych materiatow
Stal konstrukcyjna: 20-30 m/min (wiertto 3 mm: okoto 2100-3200 obr/min). Stal nierdzewna: 10-15 m/min (wiertto 3 mm: okoto

1000-1600 obr/min). Aluminium: 60-100 m/min (wiertto 3 mm: okoto 6400-10600 obr/min). MiedzZ i mosigdz: 30-50 m/min (wiertto 3
mm: okoto 3200-5300 obr/min). Stosowanie ptynu chtodzgco-smarujgcego zwieksza trwato$é narzedzia o 200-300%.

Przygotowanie materiatu i wiercenie
Przed wierceniem nalezy naktu¢ punkt wiercenia przecinakiem - zapobiega to zeslizgiwaniu sie wiertta. W przypadku otworéw

wiekszych niz 6 mm zaleca sie wiercenie stopniowane: najpierw wierttem 3-4 mm, nastepnie docelowg Srednica. Materiat nalezy
mocowac stabilnie w imadle lub za pomoca $ciskéw. Przy wierceniu na wylot pod materiat podstawi¢ drewniany podktad.

Konserwacja i ostrzenie

Po zakonczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci ptynu chtodzacego, nastepnie wysuszy¢ i zabezpieczy¢
cienka warstwa oleju. Przechowywanie w oryginalnej kasecie zapobiega uszkodzeniu ostrzy.

Wiertta HSS mozna wielokrotnie ostrzy¢ na szlifierce stotowej lub przy uzyciu ostrzatki do wiertet. Podczas ostrzenia nalezy
zachowac oryginalny kat wierzchotkowy 118° i symetrie obu krawedzi skrawajacych. Nadmierne nagrzanie podczas
szlifowania (kolor pomaranczowy lub niebieski) powoduje odpuszczenie stali i utrate twardosci.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas wiercenia nalezy stosowac okulary ochronne, rekawice robocze i odziez bez luznych elementéw. Wiertarka musi by¢

wyposazona w sprawny uchwyt wiertarski. Nie wolno zatrzymywac obracajacego sie wiertta reka. Materiat musi by¢ stabilnie
zamocowany - trzymanie detalu w reku podczas wiercenia grozi powaznym urazem.
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