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Wiertta do metalu hss 2-8 mm 13 szt. 21998

Opis produktu

IKat wierzchotkowy 135°

INorma DIN 338

Charakterystyka wiertet HSS VOREL

VOREL

Cena brutto 9,45 zt
Cena netto 7,68 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki

Czas wysyiki

natychmiast

Numer katalogowy 21998

Kod producenta 21998

Kod EAN 5906083219986
Producent Vorel

Uchwyt Walcowy
Jednostka KPL

Materiat HSS DIN 338
Srednica [mm] 2-8
Zastosowanie metal

zakresie $rednic od 2 do 8 mm, zgodnych z norma DIN 338.

IMateriat Stal szybkotngca HSS

Zakres $rednic 2-8 mm (13 szt.)

Wiertta do metalu HSS 2-8 mm 13 szt. VOREL 21998

Zestaw wiertet spiralnych ze stali szybkotngcej HSS przeznaczonych do wiercenia w metalu. Komplet zawiera 13 wiertet w

Stal szybkotnaca HSS

Wiertta wykonane ze stali szybkotnacej (High Speed Steel) charakteryzuja sie zwiekszong twardoscig i odpornoscia na wysoka
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temperature podczas wiercenia. Materiat ten zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy nagrzewaniu do 600°C, co zapewnia
dtuzszag zywotnos¢ narzedzia podczas pracy w metalach.

Kat wierzchotkowy 135 stopni

Kat 135° zapewnia lepsza centralizacje wiertta na poczatku wiercenia i zmniejsza sity osiowe podczas pracy. Konstrukcja ta redukuje
tendencje do zedlizgiwania sie narzedzia z powierzchni materiatu, szczegdlnie przy wierceniu w twardszych stalach i metalach.

Szlif krzyzowy

Specjalny szlif krzyzowy na ostrzu eliminuje koniecznos$¢ punktowania powierzchni przed wierceniem. Wiertto samodzielnie centruje
sie na obrabianym materiale, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje wykonania otworow.

Szlifowane powierzchnie i krawedzie

Precyzyjnie szlifowane powierzchnie robocze i krawedzie skrawajgce zapewniajg czystos¢ obrabianej powierzchni i doktadnos¢
wymiarowga otwordw. Szlifowanie zwieksza takze trwatos¢ ostrza i redukuje sity skrawania.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 21998

Materiat Stal szybkotnaca (HSS)

llos¢ w zestawie 13 sztuk

Zakres srednic 20-30-35-40-45-50-55-6,0-65-7,0-7,5-8,0
mm

Kat wierzchotkowy 135°

Typ szlifu Krzyzowy (samopunktujacy)

Norma DIN 338

Opakowanie Plastikowa kaseta

Przeznaczenie Zastosowanie profesjonalne i domowe

Zastosowanie wiertet do metalu

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i nierdzewnej

¢ Wykonywanie otworéw w metalach kolorowych (aluminium, miedZ, mosigdz)
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¢ Obrébka zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Prace warsztatowe i montazowe w metalurgii

¢ Instalacje elektryczne i hydrauliczne wymagajace wiercenia w elementach stalowych
¢ Naprawa i konserwacja maszyn oraz urzadzen przemystowych

e Prace budowlane zwigzane z montazem konstrukcji stalowych

¢ Majsterkowanie domowe i prace w przydomowych warsztatach

Norma DIN 338 i jej znaczenie

Co oznacza zgodnos¢ z norma DIN 338

Norma DIN 338 okresla wymiary, tolerancje i parametry geometryczne wiertet spiralnych do metalu. Wiertta zgodne z tg norma
charakteryzujg sie standardowymi dtugosciami roboczymi, Srednicami trzpienia i geometrig ostrza. Zapewnia to wymiennos¢
narzedzi miedzy réznymi producentami oraz kompatybilno$¢ z uchwytami wiertarskimi stosowanymi w wiertarkach przemystowych i
hobbystycznych.

Uzytkowanie i konserwacja

Wiertta HSS wymagaja odpowiedniego chtodzenia podczas pracy w metalach. Stosowanie emulsji chtodzacej lub oleju
maszynowego wydtuza zywotnos¢ narzedzia i poprawia jakos¢ wykonywanych otworéw. Podczas wiercenia nalezy stosowacd
wiasciwe obroty - mniejsze Srednice wymagaja wyzszych predkosci obrotowych, wieksze - nizszych.

Po zakonhczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg poprzez lekkie nattuszczenie.
Przechowywanie w oryginalnej kasecie chroni krawedzie skrawajgce przed uszkodzeniem mechanicznym i zapewnia porzadek
w zestawie narzedzi.

Ostrzenie wiertet HSS
Stepione wiertta HSS mozna regenerowac poprzez ostrzenie na szlifierce. Podczas ostrzenia nalezy zachowac¢ oryginalny kat

wierzchotkowy 135° oraz symetrie krawedzi skrawajgcych. Nadmierne nagrzewanie podczas szlifowania moze spowodowac
odpuszczenie stali i utrate twardosci, dlatego zaleca sie chtodzenie woda.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ uzupetnienie zestawu o wiertta o wiekszych $rednicach (9-13 mm),
gwintowniki do wykonywania gwintéw wewnetrznych, narzynki do gwintéw zewnetrznych oraz zestawy wiertet stopniowych do
cienkich blach. Przydatne beda takze uchwyty szybkomocujace do wiertarek i smary do obrébki metali.
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