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Opis produktu

Materiat Stal HSS
Zakres $rednic 2-8 mm
Liczba sztuk 6 szt.

Typ uchwytu Walcowy

Charakterystyka wiertet HSS do metalu

Wiertta do metalu hss, 2-8 mm, kpl. 6 szt.

YT-4460 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

9,75 zt

7,93 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-4460
YT-4460
5906083944604
YATO

metal

2-8

KPL

HSS, DIN 338

Walcowy

Wiertta do metalu HSS 2-8 mm, zestaw 6 szt. YATO YT-4460

Zestaw wiertet spiralnych do metalu wykonanych ze stali szybkotngcej HSS. Zawiera 6 wiertet o $rednicach od 2 do 8 mm z

walcowym uchwytem, przeznaczonych do wiercenia w stali, zeliwie, metalach kolorowych i tworzywach sztucznych.
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Stal szybkotnaca HSS
Oznaczenie HSS (High Speed Steel) okresla stal narzedziowa zawierajgca wolfram, molibden i wanad. Materiat ten zachowuje

twardos¢ nawet w temperaturze do 600°C, co pozwala na wiercenie z wiekszg predkoscig obrotowa bez utraty ostrza. Wiertta HSS sg
standardem w obrébce metali o twardosci do 900 N/mm?2,

Walcowy uchwyt
Cylindryczny trzpieh zapewnia pewne mocowanie w uchwytach bezkluczykowych i kluczykowych wiertarek. Srednica trzpienia

odpowiada s$rednicy wiertta, co umozliwia zastosowanie w standardowych uchwytach o zakresie 1-13 mm. Sprawdza sie w
wiertarkach udarowych i bezudarowych.

Geometria spiralna
Spiralne rowki odprowadzajg widry z otworu podczas wiercenia, zapobiegajgc zakleszczeniu narzedzia. Kat przytozenia dostosowany

do obrébki metali zapewnia wtasciwe skrawanie bez nadmiernego obcigzenia wiertarki. Geometria ta jest uniwersalna dla réznych
typoéw stali i metali kolorowych.

Zestaw 6 srednic

Komplet zawiera najpopularniejsze Srednice stosowane w pracach montazowych i warsztatowych: 2, 3, 4, 5, 6 i 8 mm. Zakres ten
pokrywa typowe potrzeby zwigzane z montazem srub metrycznych M2-M8 oraz wykonywaniem otworéw pod nity i kotki.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent
Materiat wiertta
Liczba elementéw
Srednice wiertet
Typ uchwytu
Dtugos¢ catkowita
Dtugos¢ robocza
Przeznaczenie

Wymiary poszczegodlnych wiertet

YT-4460

YATO

Stal szybkotngca HSS

6 szt.

2,3,4,5,6,8mm

Walcowy (cylindryczny)

49-117 mm (zaleznie od $rednicy)
24-75 mm (zaleznie od Srednicy)
Metal, stal, zeliwo, tworzywa sztuczne
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@2 mm: dtugos¢ catkowita 49 mm, czes¢ robocza 24 mm | @3 mm: 61/33 mm | @4 mm: 75/43 mm | @5 mm: 86/52 mm | @6 mm:
93/57 mm | @8 mm: 117/75 mm

Zastosowanie wiertet do metalu

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 900 N/mm?

¢ Obrébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Wykonywanie otworéw w metalach kolorowych (aluminium, miedzZ, mosigdz)
¢ Wiercenie otworéw montazowych pod Sruby M2-M8

e Obrébka tworzyw sztucznych konstrukcyjnych

¢ Prace warsztatowe i montazowe w przemysle

e Zastosowania w majsterkowaniu i naprawach domowych

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakreci¢ punkt wiercenia przebijnikiem - zapobiega to zeslizgiwaniu sie wiertta po
powierzchni metalu. Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do Srednicy wiertta i twardosci materiatu: dla stali
konstrukcyjnej przy wierttach 2-3 mm zaleca sie okoto 3000 obr/min, przy 8 mm okoto 1000 obr/min.

Podczas wiercenia wskazane jest stosowanie chtodziwa lub oleju obrébczego, szczegdinie przy otworach gtebszych niz
3-krotnos¢ $rednicy wiertta. W przypadku stali nierdzewnej chtodzenie jest konieczne ze wzgledu na tendencje materiatu do
utwardzania sie podczas obrébki.

Sprawdzanie kompatybilnosci z wiertarka

Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ zakres uchwytu wiertarki. Standardowe uchwyty bezkluczykowe majg zakres 1-10 mm lub 1-13
mm. Wszystkie wiertta z zestawu mieszcza sie w tym zakresie. W przypadku wiertarek z uchwytem SDS konieczny jest adapter na
uchwyt kluczykowy.

Po zakonczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwa oleju. Przechowywanie w
oryginalnym opakowaniu lub kasecie chroni ostrza przed uszkodzeniem mechanicznym. Wiertta stepione mozna naostrzy¢ na
ostrzarce do wiertet, zachowujgc kat przytozenia 118° typowy dla obrébki metalu.

Produkty uzupetniajgce
Do pracy z wierttami HSS przydatne moga by¢: olej do obrébki metalu, uchwyt wiertarski kluczykowy (jesli wiertarka posiada

wrzeciono stozkowe), przebijniki do nakrecania punktéw wiercenia, zestawy gwintownikéw metrycznych M2-M8 do

wykonywania gwintéw w wywierconych otworach.
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