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Opis produktu

Liczba wiertet 19 szt.

Norma DIN 338

Materiat Stal HSS + TiN

Zakres srednic 1-10 mm

Wiertta do metalu, tytan 1-10 mm /19 szt.

22330 STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Srednica [mm]
Zastosowanie

Uchwyt

23,21 zt

18,87 zt
Dostepny od reki
natychmiast
22330

22330
5906083223303
Sthor

KPL

zestaw 1-10
metal

Walcowy

Wiertta do metalu HSS tytanowe 1-10 mm - zestaw 19 szt. STHOR 22330

Zestaw wiertet spiralnych do obrébki metali, wykonanych ze stali szybkotngcej HSS z powtoka tytanowa TiN. Komplet zawiera
19 wiertet o $rednicach od 1 do 10 mm, zgodnych z normg DIN 338, dostarczanych w metalowej kasecie.

Charakterystyka techniczna wiertet HSS z powtoka tytanowa

Stal szybkotnaca HSS

Materiat podstawowy to stal szybkotngca (High Speed Steel), ktéra zachowuje twardos¢ i ostros¢ krawedzi tnacych nawet przy

temperaturach do 600°C. Umozliwia wiercenie z wyzszymi predkosciami obrotowymi niz wiertta ze stali weglowej, co przektada sie

na efektywnos¢ pracy.
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Powtoka z azotku tytanu (TiN)

Warstwa TiN o twardosci okoto 2400 HV zwieksza odpornos¢ na Scieranie o 300-500% w poréwnaniu z niepolerowanymi wierttami
HSS. Ztoty kolor powtoki pozwala na wizualng identyfikacje wiertet tytanowych. Powtoka redukuje tarcie, co zmniejsza nagrzewanie

sie wiertta podczas pracy.

Zgodnosc z norma DIN 338

Norma DIN 338 okresla wymiary, tolerancje i geometrie wiertet spiralnych do metalu. Gwarantuje kat wierzchotkowy 118°, co
zapewnia uniwersalnos¢ zastosowania w réznych metalach. Wiertta zgodne z tg norma pasuja do standardowych uchwytéw

wiertarskich.

Metalowa kaseta organizacyjna

Wiertta przechowywane sa w metalowej kasecie z oznaczonymi gniazdami dla kazdej srednicy. Utatwia to szybki dobér
odpowiedniego wiertta i zapobiega uszkodzeniom ostrzy podczas transportu. Kaseta zabezpiecza wiertta przed wilgocig i

zanieczyszczeniami.

Specyfikacja techniczna

Model

Materiat

Liczba elementéw
Zakres srednic

Norma wykonania
Typ chwytu

Kat wierzchotkowy
Opakowanie
Producent

Zastosowanie wiertet do metalu

STHOR 22330

Stal szybkotnaca HSS z powtoka TiN

19 sztuk
1,1.5,2,25,3,35,4,45,5,5.5,6,6.5,7,7.5,8,85,9,9.5,
10 mm

DIN 338

Cylindryczny

118°

Metalowa kaseta

STHOR

¢ Wiercenie w stalach niestopowych i niskostopowych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2
¢ Obroébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych - powtoka TiN redukuje tendencje do zatarcia

e Wiercenie w metalach kolorowych: aluminium, mosigdzu, miedzi
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¢ Prace warsztatowe przy naprawach maszyn i urzadzen

¢ Instalacje elektryczne i sanitarne wymagajgce wiercenia w elementach metalowych
¢ Montaz konstrukcji stalowych i elementéw metalowych

¢ Prace modelarskie i precyzyjne w matych $rednicach

e Wiercenie zeliwa szarego i ciggliwego

Uzytkowanie i konserwacja wiertet HSS

Parametry wiercenia
Dla stali konstrukcyjnych: predkos¢ obrotowa 20-30 m/min, dla aluminium: 60-100 m/min. Wzér na obroty: n = (v x 1000) / (m x d),

gdzie v to predkos¢ skrawania w m/min, d to srednica wiertta w mm. Stosowanie chtodziwa (emulsja, olej maszynowy) wydtuza
zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Ostrzenie wiertet
Wiertta HSS mozna ostrza¢ na szlifierce z tarczg korundowg. Nalezy zachowac oryginalny kat wierzchotkowy 118° i symetrie obu

krawedzi tngcych. Podczas ostrzenia wiertto wymaga chtodzenia woda, aby nie utraci¢ hartowania. Powtoka tytanowa zostaje
usunieta w miejscu ostrzenia, ale rdzen HSS zachowuje wtasciwosci tnace.

Przechowywanie
Wiertta nalezy przechowywac w oryginalnej kasecie, w suchym miejscu. Kazde wiertto powinno by¢ umieszczone w dedykowanym

gniezdzie, aby unikna¢ kontaktu ostrzy z innymi narzedziami. Po uzyciu warto usung¢ wioéry i ewentualne pozostatosci chtodziwa, aby
zapobiec korozji.

Produkty uzupetniajace

Do pracy z wierttami HSS przydatne sg: uchwyty wiertarskie szybkomocujace, centrum do naktuwania otworéw, chtodziwo do
metali, zestawy gwintownikéw i narzynek, imadto maszynowe do mocowania detali.
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