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Opis produktu

Wiertta do metalu, tytan 1-13 mm /25szt.

22340 STHOR

Cena brutto 44,21 zt
Cena netto 35,94 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki

Czas wysyiki

natychmiast

Numer katalogowy 22340

Kod producenta 22340

Kod EAN 5906083223402
Producent Sthor
Zastosowanie metal

Uchwyt Walcowy
Jednostka KPL

Srednica [mm] 1-13

Wiertta do metalu HSS tytanowe 1-13 mm, zestaw 25 szt. STHOR 22340

Zestaw wiertet spiralnych do metalu wykonanych ze stali szybkotngcej HSS z powtoka z azotku tytanu (TiN). Obejmuje 25
wiertet o Srednicach od 1 do 13 mm, zgodnych z normg DIN 338, dostarczanych w metalowej kasecie.

Materiat HSS z powtokg TiN

Zakres $rednic 1-13 mm

JLiczba elementéw 25 szt.

Norma DIN 338

Charakterystyka techniczna wiertet HSS z powtoka tytanowa

Stal szybkotnaca HSS

Wiertta wykonane ze stali szybkotnacej (High Speed Steel) zachowuja twardos¢ przy temperaturach do 600°C, co umozliwia
wiercenie z wyzszymi predko$ciami obrotowymi. Materiat ten zapewnia trwato$¢ krawedzi skrawajacych i odpornos¢ na wykruszanie.
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Powtoka z azotku tytanu (TiN)
Warstwa azotku tytanu o twardosci okoto 2300 HV zwieksza odpornos¢ na Scieranie i zmniejsza wspétczynnik tarcia. Ztoty kolor

powtoki utatwia identyfikacje wiertet tytanowych. Powtoka wydtuza zywotnos$¢ narzedzia o 200-300% w poréwnaniu do wiertet
niepowlekanych.

Zgodnosc¢ z norma DIN 338

Norma DIN 338 okresla geometrie wiertet spiralnych: kat wierzchotkowy 118°, kat spirali 30°, cylindryczny chwyt. Zapewnia to
kompatybilnos¢ z uchwytami standardowych wkretarek i wiertarek oraz powtarzalnos¢ wymiardéw.

Metalowa kaseta organizacyjna

Wiertta przechowywane sg w metalowej kasecie z oznaczonymi gniazdami dla kazdej srednicy. Utatwia to szybki dobér
odpowiedniego rozmiaru i zabezpiecza ostrza przed uszkodzeniem podczas transportu i przechowywania.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 22340
Producent STHOR

Materiat rdzenia Stal szybkotngca HSS
Powtoka Azotek tytanu (TiN)
Zakres srednic 1-13 mm

Liczba elementéw 25 szt.

Norma wykonania DIN 338

Typ chwytu Cylindryczny

Kat wierzchotkowy 118°

Opakowanie Metalowa kaseta

Zastosowanie wiertet do metalu HSS-TiN

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do 900 N/mm?

e Obrébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej (austenity, ferrytyczne)
e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace w metalach kolorowych: aluminium, mosiadz, braz, miedz

* Wiercenie w stalach narzedziowych po obrdbce cieplnej

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe wymagajace precyzji
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e Prace remontowe i instalacyjne w konstrukcjach metalowych

¢ Wiercenie otworéw montazowych w elementach stalowych

Dobér parametrow wiercenia
Predkosc¢ obrotowa zalezy od srednicy wiertta i materiatu obrabianego. Dla stali konstrukcyjnej: wiertta 1-3 mm - 3000-4000 obr/min,

4-8 mm - 1500-2500 obr/min, 9-13 mm - 500-1200 obr/min. Dla aluminium mozna zastosowac predkosci 2-3 razy wyzsze.
Stosowanie chtodziwa (emulsja, olej obrébkowy) wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja wiertet HSS

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy nakreci¢ otwér punktakiem lub wierttem centrujgcym, aby zapobiec zsuwaniu sie
wiertta. W przypadku otwordw gtebszych niz 3-krotna Srednica wiertta zaleca sie okresowe wycofywanie narzedzia w celu

usuniecia wiérow.

Powtloka TiN nie wymaga specjalnej konserwacji, jednak nalezy unika¢ przegrzewania wiertta, ktére moze prowadzi¢ do
uszkodzenia warstwy tytanowej. Temperatura powyzej 200°C zmniejsza skutecznos¢ powtoki. Po zakonczeniu pracy wiertta
nalezy oczysci¢ z widréw i resztek materiatu, a przed przechowaniem zabezpieczy¢ lekka warstwa oleju przeciwkorozyjnego.

Tepienie sie ostrza objawia sie zwiekszonym oporem podczas wiercenia, nagrzewaniem sie narzedzia i powstawaniem
nieréwnych krawedzi otworu. Wiertta HSS mozna ostrza¢ za pomoca ostrzatek do wiertet, zachowujac oryginalny kat
wierzchotkowy 118° i symetrie krawedzi skrawajgcych.

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Wiertta z cylindrycznym chwytem pasuja do standardowych uchwytéw samozaciskowych (szybkozaciskowych) o zakresie 1-13 mm,

stosowanych w wiertarkach recznych, wiertarkach stotowych i wiertarkach stupowych. Mniejsze $rednice (1-3 mm) wymagaja
precyzyjnego zamocowania i stabilnego prowadzenia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ uzupetnienie zestawu o gwintowniki i narzynki metryczne, rozwiertaki do
precyzyjnego wykanczania otworéw oraz oleje obrébkowe do chtodzenia i smarowania podczas wiercenia. Przydatnym
wyposazeniem warsztatu bedzie réwniez ostrzatka do wiertet umozliwiajaca regeneracje tepych narzedzi.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

