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Opis produktu

Materiat HSS + TiN

llos¢ sztuk 13 szt.

Norma DIN 338

Charakterystyka wiertet HSS z powtokg tytanowa

Zakres $rednic 1,5 - 6,5 mm

Wiertta do metalu, tytan 1,5-6,5 mm /13szt.

22300 STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Uchwyt
Jednostka

Srednica [mm]

8,00 zt

6,50 zt
Dostepny od reki
natychmiast
22300

22300
5906083223006
Sthor

metal

Walcowy

KPL

1,5-6,5

Wiertta do metalu HSS tytanowe 1,5-6,5 mm, zestaw 13 szt. STHOR 22300

Zestaw 13 wiertet do metalu ze stali szybkotnacej HSS z powtokga tytanowg (TiN), zgodnych z norma DIN 338. Zakres Srednic

od 1,5 mm do 6,5 mm umozliwia wiercenie w stali nierdzewnej, kwasoodpornej oraz metalach kolorowych.

Stal szybkotnaca HSS

oferta wa?na 3 dni
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Podstawowy materiat wiertet to stal szybkotnaca (High Speed Steel), ktéra zachowuje twardos¢ i ostros¢ krawedzi skrawajacych
nawet przy podwyzszonych temperaturach powstajgcych podczas wiercenia. Zapewnia to stabilng prace w metalach o réznej
twardosci.

Powtoka z azotku tytanu (TiN)
Warstwa TiN zwieksza twardo$¢ powierzchni wiertta do okoto 2400 HV, co wydtuza zywotnos¢ narzedzia nawet trzykrotnie w

poréwnaniu z wierttami bez powtoki. Dodatkowo zmniejsza tarcie i przyczepnos¢ wiéréw, utatwiajac wiercenie w trudnych
materiatach.

Zgodnosc¢ z norma DIN 338

Wiertta wykonane wedtug normy DIN 338 majg standardowy kat wierzchotkowy 118° i cylindryczny chwyt. Ta konstrukcja sprawdza
sie uniwersalnie w wiekszosci materiatéw metalowych i jest kompatybilna ze standardowymi uchwytami wiertet.

Zestaw 13 srednic

Komplet obejmuje wiertta o srednicach: 1,5 mm, 2,0 mm, 2,5 mm, 3,0 mm, 3,2 mm, 3,5 mm, 4,0 mm, 4,5 mm, 4,8 mm, 5,0 mm, 5,5
mm, 6,0 mm i 6,5 mm. Plastikowa kasetka utatwia przechowywanie i szybki dobdr odpowiedniej srednicy.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 22300

Marka STHOR

Materiat rdzenia Stal szybkotngca HSS
Powtoka Azotek tytanu (TiN)
Zakres srednic 1,5-6,5mm

llos¢ wiertet w zestawie 13 sztuk

Norma wykonania DIN 338

Kat wierzchotkowy 118°

Typ chwytu Cylindryczny
Opakowanie Plastikowa kasetka

Zastosowanie wiertet tytanowych do metalu

e Wiercenie w stali konstrukcyjnej i nierdzewne;j
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e Wiercenie w stali kwasoodpornej

e Obrébka aluminium i stopédw aluminium

e Wiercenie w mosigdzu i miedzi

e Prace w metalach kolorowych

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
e Prace warsztatowe i naprawcze

e Zastosowania przemystowe i hobbystyczne

Uzytkowanie i konserwacja wiertet HSS

Parametry pracy

Podczas wiercenia nalezy dostosowac predkos$¢ obrotowg do Srednicy wiertta i twardosci materiatu. Dla stali nierdzewnej zaleca sie
nizsze obroty i stosowanie chtodziwa lub srodka smarujacego, co wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Konserwacja

Po zakonczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Przechowywanie w oryginalnej kasetce

zapobiega uszkodzeniu ostrzy. Tepienie wiertet mozna wykry¢ po zwiekszonym oporze podczas wiercenia i gorszej jakosci otwordw.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia w metalach konieczne jest stosowanie srodkéw ochrony osobistej: okularéw ochronnych, rekawic roboczych i
odpowiedniej odziezy. Materiat obrabiany nalezy stabilnie zamocowad, a wiertto prowadzi¢ prostopadle do powierzchni.
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