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Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/wiertla-do-zgrzewow-punktowych-3szt-6-5mm-8mm-10mm-geko-
939750-p-24479.html

Wiertta do zgrzewdéw punktowych 3szt.
6,5mm 8mm 10mm GEKO G39750

Cena brutto 39,49 zt

Cena netto 32,11 zt

Dostepnosé Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G39750

Kod producenta G39750

Kod EAN 5901477159039

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Wiertta do zgrzewéw punktowych 3 szt. 6,5mm 8mm 10mm GEKO G39750

Zestaw trzech wiertet koronowych ze stali szybkotngcej HSS-Co przeznaczonych do wiercenia zgrzewéw punktowych w
karoserii samochodowej. Powtoka kobaltowa zwieksza twardo$¢ krawedzi tnacych i wydtuza okres eksploatacji narzedzi przy
pracy w trudnych warunkach.

Materiat HSS-Co

Srednice 6,5 /8 /10 mm

llos¢ sztuk 3 szt.

Model G39750

Charakterystyka techniczna

Stal HSS-Co (kobaltowa)

Stop stali szybkotngcej z dodatkiem kobaltu (zazwyczaj 5-8%) zwieksza twardos¢ i odpornosé na wysoka temperature powstajaca
podczas wiercenia. Pozwala to na dtuzszg prace bez utraty ostrosci krawedzi tngcych, szczegélnie przy wierceniu stali o
podwyzszonej twardosci.
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Kiet centrujacy

Wykonany z hartowanej stali element zapewniajgcy stabilne pozycjonowanie wiertta w punkcie zgrzewu. Zapobiega zeslizgiwaniu sie
narzedzia podczas rozpoczynania wiercenia, co zwieksza precyzje i bezpieczenstwo pracy.

Konstrukcja koronowa

Wiertto koronowe wycina otwér w ksztatcie pierscienia, pozostawiajac centralny rdzen materiatu. Rozwigzanie to zmniejsza opor
wiercenia i ilo$¢ generowanego ciepta w poréwnaniu do tradycyjnych wiertet spiralnych, co przektada sie na szybsza prace i mniejsze
zuzycie narzedzia.

Zestaw trzech srednic

Srednice 6,5 mm, 8 mm i 10 mm odpowiadajg najczesciej spotykanym rozmiarom zgrzewéw punktowych w karoseriach
samochodowych. Zestaw umozliwia wykonanie prac przy réznych typach potaczen bez koniecznosci dokupowania dodatkowych
narzedzi.

Specyfikacja techniczna

Model G39750

Producent GEKO

Materiat HSS-Co (stal szybkotnaca z kobaltem)
Srednice w zestawie 6,5 mm, 8,0 mm, 10,0 mm

Liczba elementéw 3 szt.

Typ wiertta Koronowe

Opakowanie Pudetko

Zastosowanie

¢ Wiercenie zgrzewéw punktowych w karoseriach samochodowych podczas napraw blacharskich
¢ Demontaz elementéw karoserii potgczonych zgrzewaniem punktowym

¢ Przygotowanie otworéw pod nowe zgrzewy lub nity w blachach stalowych

e Prace w warsztatach blacharskich i lakierniczych

¢ Naprawa powypadkowa pojazdéw wymagajgca wymiany elementéw karoserii

e Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 3 mm (typowe zgrzewy punktowe)

Jak wybra¢ odpowiednia srednice wiertta?

Srednica wiertta powinna by¢ dostosowana do $rednicy zgrzewu punktowego. Zazwyczaj zgrzewy w karoseriach samochodowych
majg $rednice 5-9 mm. Wiertto powinno by¢ nieznacznie wieksze od zgrzewu, aby skutecznie go usung¢ bez nadmiernego
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uszkodzenia otaczajgcej blachy. W przypadku watpliwosci warto zacza¢ od mniejszej Srednicy.

Uzytkowanie i konserwacja

Zalecenia dotyczace pracy

Podczas wiercenia zgrzewéw punktowych zaleca sie stosowanie obrotéw w zakresie 500-800 obr/min dla wiertet o Srednicy
6,5-10 mm. Zbyt wysokie obroty moga prowadzi¢ do przegrzania krawedzi tngcych i utraty twardosci powtoki kobaltowe;.

Wiercenie nalezy prowadzi¢ z umiarkowanym dociskiem, pozwalajac narzedziu samodzielnie wcina¢ sie w materiat.
Chtodzenie i smarowanie
Przy intensywnej pracy zaleca sie stosowanie srodkéw chtodzgco-smarujgcych, ktére zmniejszajg tarcie i odprowadzaja ciepto.

Mozna zastosowac specjalne ptyny do obrébki metali lub w warunkach warsztatowych lekkie oleje maszynowe. Chtodzenie
przedtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jako$¢ wykonywanych otworéw.

Konserwacja

Po zakonhczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci materiatu. Krawedzie thgce mozna okresowo sprawdzad
pod katem uszkodzen i zuzycia. Przechowywanie w oryginalnym pudetku zabezpiecza narzedzia przed uszkodzeniami
mechanicznymi i korozja.

Produkty powigzane

Do pracy z wierttami do zgrzewdw punktowych przydatne mogg by¢: wiertarki katowe lub wiertarko-wkretarki z regulacja

obrotéw, srodki chtodzgco-smarne do obrébki metali, zestawy do nitowania jako alternatywna metoda tgczenia blach po

usunieciu zgrzewow.
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