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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertla-kobaltowe-14-25-5mm-kd10243-kraftdele-p-60881.html

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

stali szybkotnacej HSS.

Model KD10243
Zakres $rednic 14-25,5 mm
Materiat narzedzia Stal kobaltowa (HSS-Co)

Zastosowanie Metale trudnoobrabialbe, drewno

Charakterystyka narzedzi

Wiertta kobaltowe 14-25,5 mm KD10243

Wiertta kobaltowe 14-25,5mm KD10243
KRAFT&DELE

67,20 zt

54,63 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
KD10243

KD10243

5903175330789

KRAFT&DELE

Zestaw wiertet kretych ze stali kobaltowej przeznaczony do przemystowego wiercenia w materiatach trudnoobrabialnych —
stalach nierdzewnych, stopowych, tytanie oraz zeliwie. Kobalt zawarty w stopie zwieksza twardos$¢ narzedzia i jego odpornosc

|na wysokie temperatury generowane podczas wiercenia, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ w poréwnaniu do wiertet ze

Stop kobaltowy HSS-Co

Kobalt jako sktadnik stopu podwyzsza twardo$¢ na gorgco i odpornos¢ termiczng wiertta. Dzieki temu narzedzie zachowuje

geometrie krawedzi skrawajacej nawet przy intensywnym wierceniu w stalach nierdzewnych i stopowych, gdzie temperatura w
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strefie skrawania jest szczegdlnie wysoka.

Szeroki zakres srednic
Zestaw obejmuje wiertta od 14 do 25,5 mm — zakres typowy dla wiercenia otworéw pod potaczenia srubowe wiekszych rozmiaréw,

przepusty instalacyjne oraz obrébke elementéw konstrukcyjnych. Wiertta o srednicy powyzej 13 mm wymagajg wiertarki lub
wiertarko-frezarki z odpowiednim momentem obrotowym.

Przeznaczenie przemystowe
Narzedzia przystosowane do pracy ciggtej w warunkach warsztatowych i produkcyjnych. Geometria wiertta i materiat stopu sg

dobrane pod katem obrébki materiatéw o podwyzszonej twardosci i sktonnosci do utwardzania sie podczas skrawania, takich jak
stale austenityczne i tytan.

Wszechstronnos¢ materiatowa
Oprocz stali i metali niezelaznych wiertta nadaja sie do wiercenia w graficie, spiekanych metalach proszkowych oraz drewnie. Taka

rozpietos¢ zastosowan pozwala uzywac jednego zestawu w réznych procesach obrébczych bez koniecznosci wymiany narzedzi na
dedykowane.

Specyfikacja techniczna

Model KD10243

Zakres srednic 14-25,5 mm

Materiat narzedzia Stal kobaltowa (HSS-Co)

Typ narzedzia Wiertto krete

Przeznaczenie Przemystowe — wiercenie w metalach i drewnie

Zastosowania

e Stale nierdzewne i kwasoodporne (np. gatunki AISI 304, 316)
e Twarde stale stopowe i niestopowe

e Termoodporna austenityczna stal nierdzewna

e Tytan i stopy tytanowe

e Stale konstrukcyjne

 Zeliwo szare i sferoidalne

oferta wa?na 3 dni



e Braz cynowo-cynkowy i braz aluminiowy

e Znal (stop cynkowo-aluminiowy), alpaka, grafit
e Spiekane metale proszkowe

e Drewno

Wskazéwki dotyczace uzytkowania

Przy wierceniu w stalach nierdzewnych i tytanie zaleca sie stosowanie niskich predkosci obrotowych i statego nacisku posuwowego
— przerwy w kontakcie narzedzia z materiatem powodujg utwardzanie powierzchni i przyspieszone zuzycie krawedzi skrawajacej.
Wiercenie z chtodziwem (emulsja lub olej do gwintowania) znaczgco wydtuza trwatos¢ narzedzia. Wiertta o Srednicy powyzej 13 mm
wymagajg mocowania w uchwycie wiertarskim z kluczem lub uchwycie samozaciskowym o odpowiedniej no$nosci.
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