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WIERTLA TYTANOWE DO METALU 29 szt
ZESTAW WIERTEL KRAFT&DELE

Cena brutto 42,16 zt

Cena netto 34,28 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy KD10344

Kod producenta KD10344

Kod EAN 5903175335401
Producent KRAFT&DELE

Opis produktu

Wiertta tytanowe do metalu - zestaw 29 szt. (1,5-12,7 mm) KD10344

Kompletny zestaw wiertet kretych pokrytych powtoka tytanowa (TiN), przeznaczonych do wiercenia w stali, zeliwie, metalach
kolorowych oraz tworzywach sztucznych. Zakres $rednic od 1,5 do 12,7 mm obejmuje zaréwno drobne otwory montazowe, jak
i wieksze otwory konstrukcyjne.

Liczba wiertet 29 szt.

Zakres $rednic 1,5 -12,7 mm

Kat wierzchotkowy 118°

Powtoka TiN (tytan)

Charakterystyka zestawu

Powtoka tytanowa TiN

Powtoka azotku tytanu zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta i znaczaco ogranicza tarcie podczas wiercenia. W poréwnaniu z
wierttami bez powtoki (tzw. biatymi) charakteryzuje sie wyzsza trwatoscig i mniejszg podatnosciag na Scieranie, co przektada sie na
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dtuzszag zywotnos¢ narzedzia.

Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat 118° jest zoptymalizowany do wiercenia w metalach. Umozliwia samoczynne centrowanie wiertta na powierzchni

materiatu bez koniecznosci wczesniejszego punktowania — co skraca czas pracy i eliminuje potrzebe uzycia znacznika punktowego.

Korekcja scinu

Zmodyfikowana geometria scinu (Srodkowej krawedzi wiertta) zmniejsza opory skrawania przy wejsciu w materiat. Efektem jest

lepsze centrowanie otworu i mniejsze ryzyko zeslizgniecia wiertta, szczegdlnie istotne przy wierceniu bez uzycia prowadnicy.

Elastycznos¢ przez obrébke cieplna

Odpowiednia obrébka cieplna nadaje wierttom podwyzszong elastycznos¢, co ma szczegdlne znaczenie przy wierttach o matych
srednicach (ponizej 6 mm). Zmniejsza ryzyko ztamania wiertta w trakcie wiercenia pod katem lub przy przypadkowym bocznym

obcigzeniu.

Specyfikacja techniczna

Model

Liczba wiertet w zestawie
Powtoka

Kat wierzchotkowy
Zakres srednic

Dostepne $rednice (mm)

Odpowiedniki calowe

Materiaty przeznaczenia

Zastosowanie

KD10344

29 szt.

Azotku tytanu (TiN)

118°

1,5-12,7 mm
1,5/2,0/25/3,0/3,2/35/40/45/4,8/5,2/5,5/6,0/
6,5/70/7,2/75/80/85/88/9,0/9,5/10,0/10,3/
10,7/11,0/11,5/12,0/12,3/12,7

1/16" - 1/2"

Stal, zeliwo, metale kolorowe, tworzywa sztuczne

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Wykonywanie otworéw pod sruby i wkrety w blachach
e Wiercenie w zeliwie (elementy maszyn, odlewy)
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¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz

e Wiercenie w twardych tworzywach sztucznych i laminatach

¢ Prace warsztatowe i naprawcze wymagajgce zréznicowanych srednic
e Zastosowania w przemysle motoryzacyjnym i metalurgicznym

e Prace instalacyjne i montazowe w budownictwie przemystowym

Jak dobra¢ odpowiednia sSrednice wiertta?

Przy wierceniu otwordéw pod Sruby metryczne przyjmuje sie, ze $rednica wiertta powinna by¢ réwna nominalnemu rozmiarowi Sruby
(np. $Sruba M6 — wiertto 6,0 mm dla otworu przelotowego). W przypadku otworéw pod gwint nalezy skorzystac z tablic doboru wiertet
do gwintownikéw. Zestaw obejmuje zaréwno Srednice standardowe (co 0,5 mm), jak i posrednie, co umozliwia wiercenie otworéw
zgodnych z normami calowymi.
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