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Opis produktu

Zakres srednic 4 - 39 mm
Typ uchwytu Cylindryczny
IMateriat HSS

IModel SWCH-02

Wiertto choinkowe spiralne 4-39mm SWCH-02

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Charakterystyka techniczna

92,56 zt

75,25 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SWCH-02

SWCH-02

5902004706733

Narzedzia SCHMITH

Wiertto choinkowe spiralne 4-39mm SWCH-02 SCHMITH

Wiertto stopniowe ze stali wysokoobrotowej HSS z dwoma szlifowanymi krawedziami thacymi. Konstrukcja choinkowa

Jumozliwia wiercenie otwordéw o réznych srednicach jednym narzedziem bez koniecznosci wymiany.

Konstrukcja stopniowa

Stozkowa forma z kolejnymi stopniami o rosnacych srednicach pozwala na wiercenie otworéw od 4 do 39 mm bez wymiany

narzedzia. Skala nadrukowana na wiertle utatwia precyzyjne okreslenie aktualnej srednicy otworu.

Stal wysokoobrotowa HSS

Materiat HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie odpornoscig na wysokie temperatury generowane podczas wiercenia oraz
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twardoscig zapewniajagca dtugg zywotnos¢ ostrza. Nadaje sie do pracy w stalach o twardosci do ok. 900 N/mmz2,

Dwie szlifowane krawedzie

Geometria z dwoma precyzyjnie szlifowanymi krawedziami tngcymi zapewnia réwnomierne rozktadanie sit skrawania, co ogranicza
deformacje materiatu i wibracje podczas wiercenia cienkich blach.

Spiralne rowki wiérowe

Konstrukcja spiralna skutecznie odprowadza wiéry z obszaru skrawania, zapobiegajac ich zacinaniu sie i przegrzewaniu narzedzia.
Utatwia to wiercenie gtebokich otwordw i poprawia jakos$¢ wykonczenia.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SWCH-02

Typ wiertta Choinkowe spiralne
Zakres srednic 4 -39 mm

Materiat Stal wysokoobrotowa HSS
Liczba krawedzi tngcych 2 (szlifowane)

Typ uchwytu Cylindryczny

Skala pomiarowa Tak (nadrukowana na wiertle)
Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos¢ w opakowaniu zbiorczym 10 szt.

Kod EAN 5902004706733

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w blachach stalowych o grubosci do 3-4 mm

¢ Obrébka arkuszy ze stali nierdzewnej i ocynkowanej

e Wiercenie w tworzywach sztucznych, laminatach i kompozytach

¢ Powiekszanie istniejacych otworéw metoda stopniowa

¢ Fazowanie krawedzi otworéw dla poprawy estetyki i bezpieczenstwa
¢ Usuwanie zadzioréw i nieréwnosci po wierceniu standardowym

¢ Wyréwnywanie karbéw i uszkodzen mechanicznych w blasze

e Prace instalacyjne w elektrotechnice i wentylacji

Kompatybilnos¢ z narzedziami
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Uchwyt cylindryczny pasuje do standardowych wkretarek i wierterek z uchwytem bezkluczykowym oraz kluczowym. Zalecane jest
stosowanie wiertarek z regulacja obrotéw - dla stali 300-500 obr/min, dla tworzyw sztucznych 800-1200 obr/min. Wiercenie w trybie
udarowym nie jest zalecane ze wzgledu na ryzyko uszkodzenia krawedzi tnacych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy punktowac miejsce wiercenia dtutem lub punktakiem, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie wiertta.
Wiercenie nalezy prowadzi¢ z umiarkowanym dociskiem, szczegdlnie przy przechodzeniu przez materiat - nadmierny nacisk
moze spowodowac zacinanie sie wiertta lub pekanie cienkiej blachy.

Podczas pracy zaleca sie stosowanie srodkéw chtodzgco-smarujgcych, zwtaszcza przy wierceniu w stali nierdzewnej. W
przypadku tworzyw sztucznych nalezy unika¢ zbyt wysokich obrotéw, ktére moga prowadzi¢ do topienia materiatu.

Po uzyciu wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabrudzen, a nastepnie zabezpieczy¢ lekkg warstwa oleju ochronnego.
Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji ostrza. Tepienie krawedzi tnagcych mozna rozpoznac po zwiekszonym
oporze wiercenia i pogorszeniu jakosci otworu - w takim przypadku wiertlo wymaga ostrzenia lub wymiany.

Produkty powigzane
Do pracy z wierttem choinkowym zaleca sie stosowanie Srodkéw chtodzgco-smarujgcych do metali, Sciskéw mocujacych do

stabilizacji cienkich blach oraz zestawéw punktakéw do przygotowania miejsca wiercenia. W przypadku pracy z tworzywami
sztucznymi przydatne sa regulatory obrotéw wiertarki.
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