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Producent

Opis produktu

Imateriatach trudnoskrawalnych. Zgodne z norma DIN 338.
Srednica 10.00 mm

[Materiat HSS 4341

[Powtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 10.00mm

51,40 zt

41,79 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02100

T02100
5901477179600

Tvardy

Wiertto do metalu HSS 10.00 mm z powtoka TiN TVARDY T02100

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtoka z azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach i

Stal HSS 4341

Stal szybkotnaca o zawartosci 5% kobaltu, ktéra zapewnia podwyzszong twardosc i odpornos¢ na Scieranie. Zachowuje wiasciwosci

skrawne nawet przy podwyzszonych temperaturach wiercenia.

Powtoka TiN (azotek tytanu)
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Ztoto-czarna powtoka ceramiczna o twardosci 2300 HV, ktéra redukuje tarcie o 30-40% i podwyzsza zywotnos$¢ wiertta nawet
trzykrotnie. Umozliwia wiercenie z wiekszymi predkosciami obrotowymi.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Geometria wierzchotka utatwia centrowanie i rozpoczecie wiercenia bez punktowania. Kat 135° zmniejsza site docisku i zapobiega
zesliznieciu sie wiertta na gtadkich powierzchniach.

Rowki spiralne

Szlifowana spirala zapewnia efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu, co zapobiega zatykaniu sie rowkéw i przegrzewaniu wiertta
podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Model T02100

Srednica nominalna 10.00 mm

Materiat HSS 4341 (stal szybkotnaca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy)

Liczba ostrzy 2 (centralne)

Typ otworéw Przelotowe i nieprzelotowe

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka stopéw aluminium i miedzi

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Materiaty trudnoskrawalne (stal nierdzewna, stopy niklu)

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych
e Prace warsztatowe i produkcyjne

e Wiercenie w profilach stalowych i blachach

e Obrébka elementéw maszynowych

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z wiertarka?

Wiertto posiada uchwyt cylindryczny o $rednicy trzpienia typowej dla wiertet 10 mm (zazwyczaj 10 mm). Pasuje do uchwytéw
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bezkluczykowych i kluczowych o zakresie min. 1-10 mm lub 1-13 mm. SprawdzZ maksymalng $rednice uchwytu w specyfikacji
wiertarki.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébczego, zwiaszcza przy pracy z materiatami
trudnoskrawalnymi. Chtodzenie wydtuza zywotnos¢ powtoki TiN i poprawia jako$¢ otworu.

Zalecane predkosci obrotowe dla wiertta 10 mm:

Stal konstrukcyjna: 600-900 obr/min
Stal nierdzewna: 300-500 obr/min

e Aluminium: 1500-2500 obr/min
 Zeliwo: 800-1200 obr/min

Po uzyciu nalezy oczysci¢ wiertto z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia. Nie nalezy przegrzewa¢ wiertta - nadmierna
temperatura moze uszkodzi¢ powtoke TiN i ostabi¢ wiasciwosci skrawne.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych Srednicach z serii TVARDY, gwintowniki metryczne,
frezy walcowe oraz zestawy wiertet stopniowanych do cienkich blach.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

