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o Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 1.00mm
— T02010 TVARDY
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Cena brutto 4,13 zt

Cena netto 3,36 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02010

Kod producenta T02010

Kod EAN 5901477179266
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 1.00mm z powtoka TiN - TVARDY T02010

Wiertto precyzyjne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtokg azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach i
Imateriatach trudnoskrawalnych. Srednica 1.00mm, uchwyt cylindryczny zgodny z DIN 338.

Srednica 1.00 mm
IMateriat HSS 4341
IPowtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna warstwa ceramiczna zwieksza twardos$¢ powierzchni wiertta i redukuje tarcie podczas wiercenia. Efekt: wydtuzona
zywotnos¢ narzedzia, mozliwosé pracy z wyzszymi predkosciami skrawania oraz lepsze odprowadzanie ciepta z miejsca obrébki.

Stal HSS 4341
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Stal szybkotngca o zawartosci kobaltu, zapewniajaca podwyzszong twardos¢ i odpornosé na wysokie temperatury. Materiat ten
zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy intensywnej pracy, co czyni wiertto odpowiednim do materiatéw trudnoskrawalnych.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Specjalne szlifowanie wierzchotka pod katem 135° eliminuje koniecznos¢ wstepnego naktucia punktu wiercenia. Wiertto samo
centruje sie na powierzchni materiatu, co zwieksza precyzje i redukuje ryzyko zeslizgniecia sie narzedzia na poczatku pracy.

Spirala odprowadzajaca wior

Rowki spiralne wykonane precyzyjnym szlifowaniem zapewniajg efektywne usuwanie wiéréw z otworu w gére. Wazne przy wierceniu
gtebokich otworéw - zapobiega zakleszczeniu sie wiertta i przegrzaniu materiatu.

Specyfikacja techniczna

Model T02010

Srednica nominalna 1.00 mm

Materiat trzpienia HSS 4341 (stal szybkotnaca)

Powtoka ochronna TiN (azotek tytanu)

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy, szlifowany)

Norma DIN 338

Przeznaczenie Otwory przelotowe i nieprzelotowe
Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem do zawieszenia

Zastosowanie

¢ Wiercenie precyzyjnych otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
e Obrébka stali stopowych i nierdzewnych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Praca z aluminium i jego stopami

e Wiercenie miedzi, mosigdzu i brgzu

¢ Obrébka materiatéw trudnoskrawalnych wymagajacych trwatego narzedzia
e Prace precyzyjne w modelarstwie i jubilerstwie

e Wiercenie w warunkach warsztatowych i produkcyjnych

Sprawdzanie kompatybilnosci z wiertarka

Uchwyt cylindryczny o $rednicy 1.00mm wymaga zastosowania uchwytu precyzyjnego (np. uchwyt wiertarski z zakresem od 0.5mm)
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lub wiertarki modelarskiej. Standardowe uchwyty wiertarek nie zawsze zapewniajg wystarczajaca doktadnos¢ mocowania wiertet o
tak matych Srednicach. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ minimalny zakres uchwytu w posiadanej wiertarce.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy naktu¢ punkt za pomoca punktaka - zwieksza to precyzje i utatwia samoczynne
centrowanie wiertta. Podczas pracy zaleca sie stosowanie ptynu chtodzgco-smarujacego, szczegdlnie przy wierceniu stali
nierdzewnych i materiatéw trudnoskrawalnych.

Predkos¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnej przy srednicy 1.00mm
zalecana predkos¢ to okoto 3000-4000 obr/min. Zbyt wysoka predkos¢ moze prowadzi¢ do przegrzania i zatracenia ostrza,
zbyt niska - do zacierania sie wiertta.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ przed wilgocia.
Przechowywanie w oryginalnym plastikowym pojemniku chroni ostrze przed uszkodzeniami mechanicznymi i utatwia
organizacje narzedzi w warsztacie.

Regeneracja ostrza

W przypadku stepienia wiertta mozliwe jest jego ponowne ostrzenie na specjalistycznej ostrzarce do wiertet. Nalezy zachowa¢

oryginalny kat 135° oraz symetrie obu krawedzi tnacych. Powtoka TiN moze ulec czeSciowemu usunieciu podczas ostrzenia, co

nieznacznie zmniejszy zywotnos¢ narzedzia, ale nie uniemozliwi dalszej pracy.

Produkty powigzane

Zestaw wiertet HSS z powtoka TiN w zakresie Srednic 1.0-10.0mm ¢ Ptyn chtodzaco-smarujacy do obrébki metali ¢ Punktak
automatyczny do naktuwania otworéw ¢ Uchwyt wiertarski precyzyjny 0.5-3.2mm ¢ Ostrzarka do wiertet HSS
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