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Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 10.50mm
T02105 Tvardy

4

Cena brutto 53,79 zt

Cena netto 43,73 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02105

Kod producenta T02105

Kod EAN 5901477179624
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 10.50 mm z powtokag TiN

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtoka azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach i
Imateriatach trudnoskrawalnych. Zgodne z norma DIN 338.

Srednica 10.50 mm
IMateriat HSS 4341
|Powtoka TiN (ztoto-czarna)

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna warstwa ceramiczna zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta do okoto 2400 HV, redukuje tarcie podczas skrawania i
wydtuza zywotnos¢ narzedzia nawet o 300% w poréwnaniu z wierttami niepowlekanymi. Umozliwia prace z wyzszymi predkosciami
obrotowymi.
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Stal szybkotnaca HSS 4341
Stop o sktadzie 4% Cr, 3% Mo, 4% V, 1% W — zapewnia odpornos¢ na temperatury do 600°C podczas skrawania. Zachowuje

twardos¢ i ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnej pracy, co jest kluczowe przy wierceniu stali konstrukcyjnych i
stopowych.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°
Geometria z przeszlifowaniem poprzecznym redukuje site osiowg potrzebna do rozpoczecia wiercenia o okoto 40%. Umozliwia

precyzyjne centrowanie bez wczesniejszego punktowania, szczegdlnie uzyteczne przy wierceniu na okragtych lub pochytych
powierzchniach.

Szlifowana spirala odprowadzajaca

Rowki spiralne o precyzyjnie wyprofilowanym ksztatcie skutecznie transportujg wiér na zewnatrz otworu, zapobiegajac jego
zakleszczeniu. Zmniejsza to ryzyko przegrzania wiertta i poprawia jakos¢ obrabianej powierzchni.

Specyfikacja techniczna

Model T02105

Srednica nominalna 10.50 mm

Materiat podstawowy HSS 4341 (stal szybkotnaca)
Powtoka powierzchniowa TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy, szlifowany)
Liczba ostrzy 2

Typ otworéw Przelotowe i nieprzelotowe
Opakowanie Plastikowy pojemnik z zawieszka

Zastosowanie

¢ Stal niestopowa i niskostopowa o wytrzymatosci do 900 N/mm?
e Stal nierdzewna ferrytyczna i austenityczna

e Staliwo i stal do naweglania

 Zeliwo szare i sferoidalne

¢ Aluminium i jego stopy (szczegdlnie AlSi)

e Mosigdz, braz i inne stopy miedzi

e Materiaty trudnoskrawalne wymagajace redukcji tarcia

e Wiercenie seryjne i produkcyjne
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Parametry pracy

Zalecane predkosci skrawania
Dla stali konstrukcyjnej (5235-S355): 20-25 m/min | Stal nierdzewna: 12-18 m/min | Aluminium: 60-80 m/min | Zeliwo: 18-22 m/min.

Predkosci obrotowe nalezy obliczy¢ ze wzoru: n = (1000 x Vc) / (t x d), gdzie d = 10.5 mm. Przy wierceniu otworéw gtebszych niz

3x $rednicy stosowac wiercenie z wycofywaniem i usuwaniem widéréow.

Chtodzenie i smarowanie
W stali konstrukcyjnej stosowac emulsje chtodzgaco-smarujaca lub olej obrébkowy. Stal nierdzewna wymaga intensywnego chtodzenia

dla unikniecia zatarcia powtoki. Aluminium mozna wierci¢ na sucho lub z minimalnym smarowaniem. Zeliwo zazwyczaj obrabiane na
sucho.

Konserwacja i przechowywanie

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ wiertto z widréw sprezonym powietrzem lub szczotka. Unikaé czyszczenia agresywnymi
chemikaliami, ktére moga uszkodzi¢ powtoke TiN. Przechowywad w oryginalnym opakowaniu chronigcym przed wilgocia i
uszkodzeniami mechanicznymi krawedzi tnacych.

Tepienie wiertta objawia sie zwiekszonym hatasem, wzrostem temperatury, powstawaniem zadzioréw na krawedzi otworu oraz
zmianag koloru wiéréw. Wiertta HSS z powtoka TiN mozna regenerowac przez ponowne ostrzenie, jednak traci sie wéwczas
powtoke na ostrzonych powierzchniach.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki otworéw 10.5 mm warto rozwazy¢: gwintowniki metryczne M12x1.75 (po wierceniu otworu pod
gwint), pogtebiacze stozkowe do fazowania krawedzi, rozwiertaki H7 do precyzyjnego wykonczenia otworéw pod tuleje.
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