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T02110 Tvardy
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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 11,00 mm
IMateriat HSS 4341
IPowtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 11.00mm

62,92 zt

51,15 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02110

T02110
5901477179631

Tvardy

Wiertto do metalu HSS 11,00 mm z powtoka TiN - TVARDY T02110

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej HSS 4341, wzmocnione powtoka TiN (azotek tytanu). Przeznaczone do

wiercenia otwordéw przelotowych i nieprzelotowych w metalach, w tym materiatach trudnoskrawalnych.

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna warstwa zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta i redukuje tarcie podczas skrawania. Dzieki temu narzedzie wolniej sie

zuzywa, a proces wiercenia przebiega sprawniej — szczegdlnie w materiatach trudnoskrawalnych jak stale stopowe czy nierdzewne.

2-stopniowy wierzchotek 135°
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Kat szlifowania 135° zapewnia lepsze centrowanie wiertta w punkcie rozpoczecia wiercenia. Eliminuje potrzebe naktuwania otworu
przed wierceniem, zwieksza stabilnos¢ pracy i zmniejsza ryzyko zboczenia wiertta z osi.

Stal szybkotnaca HSS 4341

Materiat bazowy o zwiekszonej zawartosci kobaltu, co przektada sie na wiekszg odpornosc na wysokie temperatury powstajgce
podczas wiercenia. Wiertto zachowuje ostros¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnej pracy.

Szlifowana spirala odprowadzajaca wior

Precyzyjnie wykonane rowki spiralne skutecznie transportujg wiér w gére otworu, zapobiegajac jego zaklinowaniu. Zmniejsza to
opory skrawania i ryzyko przegrzania narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model T02110

Srednica wiertta 11,00 mm

Materiat HSS 4341 (stal szybkotnaca)
Powtoka ochronna TiN (azotek tytanu)

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy)

Typ uchwytu Cylindryczny

Norma DIN 338

Typ wiertta Spiralne do metalu

Opakowanie Plastikowy pojemnik z zawieszkg

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace w aluminium i stopach aluminium

e Obrébka miedzi, mosigdzu i bragzu

¢ Wiercenie w stalach stopowych o podwyzszonej twardosci

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

e Prace przy uzyciu wiertarek stacjonarnych i recznych

Zalecenia dotyczace uzytkowania

Przed rozpoczeciem wiercenia upewnij sie, ze wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie wiertarki. Stosuj odpowiednie
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predkosci obrotowe — dla srednicy 11 mm w stali zalecane sg obroty w zakresie 300-600 obr/min, w zaleznosci od twardosci
materiatu. Uzywaj chtodzenia lub smarowania (emulsja, olej obrébkowy) przy wierceniu w stalach trudnoskrawalnych — wydtuzy to
zywotnos¢ wiertta i poprawi jakos¢ otworu.

Konserwacja i przechowywanie

Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z widréw i pozostatosci materiatu. Przechowuj w oryginalnym plastikowym pojemniku, w
suchym miejscu, z dala od wilgoci — zapobiegnie to korozji uchwytu cylindrycznego. Nie wystawiaj wiertta na uderzenia
mechaniczne, ktére moga uszkodzi¢ delikatne krawedzie tngce lub powtoke TiN.

Regularnie sprawdzaj stan ostrza. Stepione wiertto mozna przeszlifowa¢, jednak wymaga to zachowania oryginalnego kata
135° i symetrii obu krawedzi tngcych. Niewtasciwe szlifowanie moze pogorszy¢ parametry skrawania.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych Srednicach z tej samej serii TVARDY, gwintowniki
metryczne do wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz zestawy narzedzi skrawajacych HSS-TiN.
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