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T02115 Tvardy

4

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Imontaz w standardowych wiertarkach.
Srednica 11.50 mm

|Materiat HSS 4341

|Powtoka TiN (ztoto-czarna)

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 11.50mm

68,70 zt

55,85 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02115

T02115
5901477179648

Tvardy

Wiertto do metalu HSS 11.50 mm z powtoka TiN - TVARDY T02115

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4341, pokryte warstwg azotku tytanu (TiN). Przeznaczone do wiercenia
otwordw przelotowych i nieprzelotowych w metalach, w tym materiatach trudnoskrawalnych. Uchwyt cylindryczny umozliwia

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Warstwa ceramiczna o twardosci ok. 2300 HV zwieksza odpornosé na zuzycie i redukuje wspoétczynnik tarcia. Umozliwia prace przy

wyzszych predkosciach skrawania bez przegrzewania ostrza. Charakterystyczna ztoto-czarna kolorystyka utatwia identyfikacje

narzedzia.
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Stal HSS 4341 (M2)

Stal szybkotnaca o sktadzie chemicznym z dodatkiem wolframu, molibdenu i wanadu. Zachowuje twardos¢ przy temperaturach do
600°C, co zapewnia stabilno$¢ parametréow skrawania podczas dtugotrwatej pracy. Odporna na obcigzenia dynamiczne wystepujace
przy wierceniu.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Kat 135° redukuje site osiowa potrzebna do rozpoczecia wiercenia i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta z punktu nawiercenia.
Geometria 2-stopniowa dzieli wiér na mniejsze fragmenty, co utatwia jego odprowadzenie z otworu i zmniejsza ryzyko zablokowania
rowkow.

Szlifowana spirala

Rowki o precyzyjnie obrobionej powierzchni zmniejszaja opdr podczas transportu widra na zewnatrz otworu. Gtadka powierzchnia
spirali ogranicza nagrzewanie sie narzedzia i poprawia jako$¢ obrabianej powierzchni poprzez redukcje drgan.

Specyfikacja techniczna

Srednica wiertta 11.50 mm

Materiat rdzenia HSS 4341 (stal szybkotnaca)
Powtoka powierzchniowa TiN (azotek tytanu)

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy)

Typ uchwytu Cylindryczny

Norma DIN 338

Typ wiercenia Otwory przelotowe i nieprzelotowe
Model T02115

Zastosowanie

¢ Wiercenie w stalach konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?

¢ Obroébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Prace w stopach aluminium i miedzi

¢ Obrébka materiatéw trudnoskrawalnych wymagajgcych stabilnosci termiczne;j
e Wiercenie w profilach i blachach stalowych

e Prace montazowe i instalacyjne w konstrukcjach metalowych
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e Zastosowania w warsztatach mechanicznych i na liniach produkcyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy

Dobor predkosci obrotowej zalezy od obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych zalecana predkos¢ skrawania wynosi 20-30
m/min, dla aluminium 80-100 m/min. Stosowanie chtodziwa (emulsja, olej obrébkowy) wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢
otworu. Przy wierceniu otworéw gtebokich (gtebokos$¢ > 3x Srednicy) zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta w celu usuniecia
widra.

Przechowywanie

Wiertto dostarczone w plastikowym pojemniku z mozliwoscig zawieszenia. Po uzyciu nalezy oczysci¢ narzedzie z wiéréw i resztek
materiatu obrabianego. Przechowywa¢ w suchym miejscu, unikajac kontaktu z wilgocig, ktéra moze prowadzi¢ do korozji uchwytu.
Nie dopuszcza¢ do uderzeh mechanicznych, ktére moga uszkodzi¢ ostrza tnace lub geometrie wierzchotka.

Informacje dodatkowe

Wiertto zgodne z normg DIN 338, co gwarantuje zgodnos¢ wymiarowg z innymi narzedziami tego standardu. Powtoka TiN
wydtuza zywotnos¢ wiertta sSrednio 0 300% w porédwnaniu z wersjg bez powtoki przy pracy w stalach konstrukcyjnych. Uchwyt
cylindryczny pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie 1-13 mm.
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