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Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 12.00mm
T02120 Tvardy

ol

Cena brutto 75,83 zt

Cena netto 61,65 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02120

Kod producenta T02120

Kod EAN 5901477179655
Producent Tvardy

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 12.00mm z powtoka TiN TVARDY T02120

Wiertto ze stali szybkotngcej HSS 4341 pokryte azotkiem tytanu, przeznaczone do wiercen w metalach i materiatach
ltrudnoskrawalnych. Konstrukcja zgodna z norma DIN 338 zapewnia uniwersalnos¢ zastosowania.

Srednica 12.00 mm

Materiat HSS 4341

Powtoka TiN

Kat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna warstwa ceramiczna zwieksza twardos$¢ powierzchni wiertta i redukuje wspoétczynnik tarcia. Efekt: nizsze zuzycie ostrza,
mozliwos¢ pracy z wyzszymi predkosciami skrawania i lepsza jakos$¢ otworu. Szczegdlnie przydatna przy obrébce stali nierdzewnych i
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Stal szybkotnaca HSS 4341

Stop o zawartosci kobaltu zapewniajgcy podwyzszong odpornosé na wysokie temperatury powstajgce podczas wiercenia. Zachowuje
twardos¢ i geometrie ostrza nawet przy intensywnym uzytkowaniu. Oznaczenie 4341 odnosi sie do sktadu chemicznego zgodnego z
normami miedzynarodowymi.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Szlifowanie pod katem 135° zamiast standardowych 118° zmniejsza site osiowa potrzebna do rozpoczecia wiercenia i redukuje
tendencje do wedrowania wiertta po powierzchni materiatu. Dwustopniowa geometria poprawia centrowanie i stabilnos¢ pracy.

Szlifowana spirala odprowadzajaca

Precyzyjnie wykonane rowki spiralne transportujg wiér w gére otworu, zapobiegajac jego zaklinowaniu. Odpowiednia ewakuacja
urobku chroni krawedz tngcg przed przegrzaniem i przedtuza zywotnos¢ wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model T02120

Srednica nominalna 12.00 mm

Materiat trzpienia HSS 4341 (stal szybkotnaca)
Powtoka powierzchniowa TiN (azotek tytanu)

Norma wykonania DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy)

Kierunek spirali Prawoskretny

Rodzaj otworéw Przelotowe i nieprzelotowe
Opakowanie Plastikowy pojemnik z zawieszka

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
e Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych
e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym
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¢ Wykonywanie otworéw w stopach aluminium
e Obrébka miedzi i jej stopéw (mosigdz, braz)
e Wiercenie w materiatach trudnoskrawalnych
e Prace warsztatowe wymagajace precyzji

e Montaz i naprawa konstrukcji metalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréw skrawania

Predkos$¢ obrotowa zalezy od twardosci materiatu. Dla stali konstrukcyjnej przy $rednicy 12 mm zaleca sie okoto 250-350 obr/min.
Stal nierdzewna wymaga obnizenia obrotéw o 30-40%. Stosuj chtodzenie emulsjg lub olejem skrawajagcym przy dtugotrwatej pracy.

Mocowanie i centrowanie

Uchwyt cylindryczny wymaga zastosowania uchwytu wiertarskiego z zakresem szczek obejmujacym 12 mm. Przed rozpoczeciem
wiercenia naktuj punkt srodkowy granutem lub wierttem centrujacym, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie wiertta.

Konserwacja powtoki TiN

Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z widréw i resztek chtodziwa. Unikaj kontaktu z substancjami zrgcymi. Przechowuj w suchym
miejscu, najlepiej w oryginalnym opakowaniu. Nie ostrzy¢ wiertta metodami, ktére mogtyby uszkodzi¢ powtoke TiN.

Kompatybilno$¢ z narzedziami

Wiertto wspétpracuje ze wszystkimi wiertarkami i wiertarkami udarowymi wyposazonymi w uchwyt wiertarski (szczekowy) o
zakresie min. 13 mm. Nie stosowac trybu udaru przy wierceniu metalu. Dla $rednicy 12 mm zalecane sa wiertarki o mocy min.
600W.
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