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Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 12.50mm
T02125 Tvardy

ol

Cena brutto 78,31 zt

Cena netto 63,67 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02125

Kod producenta T02125

Kod EAN 5901477179662
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 12.50 mm z powtokg TiN TVARDY T02125

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtoka azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach i
Imateriatach trudnoskrawalnych. Wyposazone w 2-stopniowy wierzchotek szlifowany pod katem 135° oraz uchwyt cylindryczny
zgodny z norma DIN 338.

Srednica 12.50 mm

[Materiat HSS 4341

|Powtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Stal HSS 4341

Stal szybkotnagca o zawartosci 5% kobaltu, zapewniajgca zwiekszong twardos¢ i odpornos¢ na temperatury do 600°C. Materiat
pozwala na wiercenie stali konstrukcyjnych, nierdzewnych oraz stopéw metali niezelaznych bez utraty ostrosci krawedzi tngcych.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)
Warstwa ceramiczna o twardosci ok. 2300 HV i grubosci 2-4 pm. Redukuje wspétczynnik tarcia o 30-40%, zwieksza zywotnos¢ wiertta

2-3 krotnie oraz umozliwia prace z wyzszymi predkosciami skrawania. Charakterystyczny ztoto-czarny kolor utatwia kontrole zuzycia
powtoki.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Podwadjne szlifowanie krawedzi poprzecznej zmniejsza site osiowg wiercenia o 20-30% w poréwnaniu do standardowego kata 118°.
Utatwia centrowanie wiertta bez nawiercania, zwieksza stabilnos¢ pracy i redukuje ryzyko odchylenia osi otworu.

Szlifowana spirala
Precyzyjnie wykonane rowki o gtebokosci dostosowanej do $rednicy zapewniajg efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu.

Zmniejsza to ryzyko zakleszczenia oraz przegrzania wiertta, szczegdlnie przy wierceniu otwordéw gtebokich (gtebokos¢ powyzej 3x
Srednicy).

Specyfikacja techniczna

Model T02125

Srednica nominalna 12.50 mm

Materiat rdzenia HSS 4341 (stal szybkotngca z kobaltem)
Powtoka powierzchniowa TiN (azotek tytanu)

Norma wykonania DIN 338

Typ wierzchotka 2-stopniowy, szlifowany

Kat wierzchotka 135°

Typ uchwytu Cylindryczny

Rodzaj otworéw Przelotowe i nieprzelotowe

Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem montazowym

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych niestopowych i niskostopowych (5235, S355)
¢ Obrébka stali nierdzewnych austenitycznych (304, 316)

¢ Wiercenie stopéw aluminium (EN AW-2024, EN AW-7075)

e Obrébka miedzi i jej stopdéw (mosigdz, braz)

e Wiercenie zeliwa szarego i sferoidalnego

* Wykonywanie otworéw w stalach hartowanych do 900 N/mm?2

¢ Prace instalacyjne w konstrukcjach metalowych

¢ Konserwacja i naprawa maszyn oraz urzgdzen przemystowych
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Parametry pracy i konserwacja

Zalecane predkosci obrotowe

Dla stali konstrukcyjnych: 250-350 obr/min | Dla stali nierdzewnych: 200-280 obr/min | Dla aluminium: 800-1200 obr/min | Dla
mosigdzu: 600-900 obr/min. Przy wierceniu na sucho zmniejsz predkos¢ o 20-30%.

Chtodzenie i smarowanie
W stalach i metalach zelaznych stosuj emulsje chtodzgco-smarujgce lub oleje skrawajgce. Przy wierceniu aluminium mozna pracowac

na sucho lub z minimalnym smarowaniem. Regularne chtodzenie przedtuza zywotnos¢ powtoki TiN i zapobiega przegrzaniu krawedzi
tnacych.

Ostrzenie i regeneracja
Wiertto mozna ostrzy¢ na ostrzarce do wiertet spiralnych z zachowaniem oryginalnego kata 135°. Ostrzenie usuwa powtoke TiN,

dlatego zaleca sie je dopiero po znacznym stepieniu. Po ostrzeniu wiertto zachowuje wtasciwosci stali HSS 4341, ale traci zalety
powtoki ceramiczne;.

Produkty powigzane

Rozwaz zakup zestawu wiertet HSS w zakresie srednic 1-13 mm oraz uchwytu wiertarskiego SDS-plus lub Morse'a w zaleznosci
od typu wiertarki. Do prac precyzyjnych przydatny bedzie réwniez Srodek do nawiercania oraz olej skrawajacy do metali.
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