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Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 13.00mm
T02130 Tvardy

ol

Cena brutto 88,22 zt

Cena netto 71,72 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02130

Kod producenta T02130

Kod EAN 5901477179679
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 13.00 mm z powtokag TiN

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtoka z azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach i
Imateriatach trudnoskrawalnych. Zgodne z norma DIN 338.

Srednica 13.00 mm
IMateriat HSS 4341
IPowtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna warstwa zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta i redukuje tarcie podczas skrawania. Pozwala to na szybsze wiercenie

przy mniejszym zuzyciu ostrza, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ narzedzia w poréwnaniu do wiertet niepowlekanych.

Stal HSS 4341
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Stal szybkotngca o podwyzszonej zawartosci kobaltu (ok. 5%), ktéra zachowuje twardo$¢ nawet w podwyzszonych temperaturach
powstajgcych podczas wiercenia. Zapewnia odporno$¢ na Scieranie przy obrébce stali, stopéw i innych metali.

Kat wierzchotka 135°

Dwustopniowy wierzchotek szlifowany pod katem 135° eliminuje koniecznos¢ naktuwania punktu wiercenia. Zapewnia stabilny start
wiertta i zmniejsza tendencje do zbaczania z osi, co jest szczegdlnie istotne przy srednicach powyzej 10 mm.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie wykonane rowki spiralne skutecznie odprowadzajg wiér w gére otworu, zapobiegajac jego zakleszczeniu. Zmniejsza to
ryzyko przegrzania wiertta i poprawia jako$¢ powierzchni wierconego otworu.

Specyfikacja techniczna

Model T02130

Srednica 13.00 mm

Materiat HSS 4341 (stal szybkotnaca)

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (dwustopniowy)

Typ spirali Szlifowana

Typ otworéw Przelotowe i nieprzelotowe

Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem do zawieszenia

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
e Obrébka stopdéw zelaza i metali niezelaznych

e Wiercenie w aluminium, mosigdzu i brazie

¢ Wykonywanie otworéw w materiatach trudnoskrawalnych

¢ Prace warsztatowe i montazowe

e Zastosowania przemystowe wymagajgce trwatych narzedzi

e Wiercenie w stali nierdzewnej (przy odpowiednich parametrach)

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
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Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty to ok. 200-300 obr/min przy $rednicy 13 mm. W przypadku materiatéw twardszych nalezy
zmniejszy¢ predkos¢ obrotowg i stosowac chtodzenie emulsja lub olejem skrawajacym. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez
nadmiernego docisku.

Przedtuzanie zywotnosci
Powtoka TiN jest odporna na Scieranie, ale wymaga prawidtowego uzytkowania. Nalezy unikac przegrzewania wiertta — przy

wierceniu otworéw gtebokich wycofuj wiertto co kilka sekund, aby usunag¢ wiér. Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z widréw i
zabrudzen. Przechowuj w oryginalnym opakowaniu lub kasecie narzedziowej.

Kompatybilnos¢

Uchwyt cylindryczny pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich (wiertarek recznych, stotowych, kolumnowych). Maksymalna
srednica uchwytu zalezy od modelu wiertarki — sprawdz, czy urzadzenie obstuguje wiertta o $rednicy 13 mm.
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