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N . Cena brutto 4,71 zt

Cena netto 3,83 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02015
Kod producenta T02015
Kod EAN 5901477179273
Producent Tvardy

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 1.50mm z powtoka TiN

Wiertto precyzyjne o Srednicy 1.50mm, wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4341 z powtoka azotku tytanu. Przeznaczone do

wiercenia otworéw w metalach, w tym materiatach trudnoskrawalnych.
Srednica 1.50 mm

[Materiat HSS 4341

[Powtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS 4341

Stop stali o zwiekszonej zawartosci kobaltu, zapewniajgcy podwyzszong twardos¢ i odpornos¢ na zuzycie. Zachowuje wtasciwosci
skrawne przy temperaturach do 600°C, co umozliwia prace z wiekszymi predkosciami obrotowymi.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)

Warstwa ceramiczna o twardosci 2300 HV zmniejsza tarcie i nagrzewanie sie ostrza. Redukuje zuzycie krawedzi tnacej, wydtuzajac
zywotnos¢ wiertta o 300-500% w poréwnaniu z wersjg bez powtoki. Charakterystyczny ztoty kolor utatwia identyfikacje.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Przeszlifowanie kata wierzchotkowego z standardowych 118° do 135° skraca wysokos$¢ poprzecznego ostrza, co redukuje site osiowg
potrzebna do rozpoczecia wiercenia. Eliminuje koniecznos¢ nawiercania punktowego w wiekszosci zastosowan.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobione rowki spiralne zapewniaja skuteczne odprowadzanie wiéréw z otworu, co zapobiega ich zaklinowaniu i
przegrzaniu narzedzia. Szczegélnie istotne przy wierceniu gtebokich otwordw.

Specyfikacja techniczna

Model T02015

Srednica 1.50 mm

Materiat HSS 4341 (stal szybkotnaca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)

Kat wierzchotka
Typ uchwytu
Norma

Typ otworéw
Opakowanie

Zastosowanie

135° (2-stopniowy, szlifowany)
Cylindryczny

DIN 338

Przelotowe i nieprzelotowe
Plastikowy pojemnik z zawieszkag

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie stopéw aluminium i miedzi

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym
¢ Obrébka materiatéw trudnoskrawalnych (Inconel, tytan)
e Precyzyjne wiercenie w elektronice i modelarstwie

e Prace konserwacyjne i naprawcze

e Wiercenie ptyt i profili metalowych
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Norma DIN 338

Wiertto zgodne z norma DIN 338, ktéra okresla wymiary i tolerancje wiertet walcowych z chwytem cylindrycznym. Gwarantuje
kompatybilnos¢ z uchwytami wiertarskimi i wrzecionami obrabiarek zgodnych z tym standardem.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ punkt wiercenia punktakiem lub nawiertakiem, co zapobiega $lizganiu sie
wiertta. W przypadku materiatéw o grubosci powyzej 5mm zaleca sie stosowanie chtodzenia emulsjg lub olejem obrébkowym.

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do obrabianego materiatu: dla stali konstrukcyjnej 15-25 m/min, dla stali
nierdzewnej 10-15 m/min, dla aluminium 40-60 m/min. Przy $rednicy 1.50mm odpowiada to 3000-12000 obr/min w zaleznosci
od materiatu.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocig. Nie nalezy ostro uderzac wierttem o

twarde powierzchnie, poniewaz moze to uszkodzi¢ delikatne ostrza. Przechowywanie w oryginalnym pojemniku zabezpiecza
przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Ponowne ostrzenie

Wiertta HSS z powtoka TiN mozna ostrzy¢, jednak proces ten usuwa warstwe azotku tytanu, przez co wiertto traci czes¢ swoich
witasciwosci. Po zaostrzeniu pracuje jak standardowe wiertto HSS bez powtoki.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet w réznych srednicach (1.0-13.0mm), gwintowniki metryczne
oraz narzedzia do fazowania otwordw. Przy intensywnym uzytkowaniu przydatny bedzie ostrzalnik do wiertet oraz chtodziwo
do obrébki metali.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

