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o, Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 2.00mm
— T02020 Tvardy

Cena brutto 7,04 zt

Cena netto 5,72 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02020

Kod producenta T02020

Kod EAN 5901477179280
Producent Tvardy

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 2.00mm z powtokg TiN TVARDY T02020

Wiertto spiralne ze stali szybkotngcej HSS 4341 z powtokg z azotku tytanu, przeznaczone do wykonywania otworéw w
Imetalach, w tym materiatach trudnoskrawalnych. Zgodne z norma DIN 338.

Srednica 2.00 mm
IMateriat HSS 4341
IPowtoka TiN (ztota)

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna powtoka zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta i redukuje wspétczynnik tarcia. Dzieki temu narzedzie pracuje w nizszej
temperaturze, co wydtuza jego zywotnos¢ nawet o 300% w poréwnaniu z wersjg niepowlekana. Umozliwia wiercenie w materiatach
trudnoskrawalnych przy wyzszych predkosciach obrotowych.
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Stal szybkotnaca HSS 4341

Stal o skfadzie chemicznym zapewniajgcym odpornos¢ na wysokie temperatury powstajgce podczas wiercenia. Oznaczenie 4341
odnosi sie do zawartosci pierwiastkéw stopowych: wolframu, molibdenu, wanadu i kobaltu. Zachowuje twardo$¢ nawet przy
temperaturach przekraczajgcych 600°C.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Specjalny szlif wierzchotka pod katem 135° eliminuje konieczno$¢ naktuwania punktu wiercenia. Wiertto samo centruje sie na
obrabianym materiale, co skraca czas pracy i poprawia precyzje. Geometria 2-stopniowa zapewnia stabilnos¢ wiercenia i
réwnomierne roztozenie sit skrawania.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie wykonane rowki spiralne skutecznie transportujg wiéry na zewnatrz otworu, zapobiegajac ich zakleszaniu. Gtadka
powierzchnia rowkédw zmniejsza opdr i utatwia odprowadzanie urobku, co ma szczegdlne znaczenie przy wierceniu otworéw
gtebokich.

Specyfikacja techniczna

Model T02020

Srednica wiertta 2.00 mm

Materiat rdzenia HSS 4341 (stal szybkotnaca)
Powtoka powierzchniowa TiN (azotek tytanu)

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy)

Norma DIN 338

Typ wiercenia Otwory przelotowe i nieprzelotowe
Opakowanie Plastikowy pojemnik z zawieszka

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i nierdzewnych

¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosiadz, miedz

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Prace w materiatach trudnoskrawalnych o twardosci do 900 N/mm?2
¢ Wykonywanie otworéw montazowych w blachach

e Wiercenie w profilach stalowych i rurach
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e Prace serwisowe i naprawcze w warsztacie

e Precyzyjne wiercenie w elementach mechanicznych
Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z wiertarka

Uchwyt cylindryczny o $rednicy 2.00 mm pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie zaciskowym od 0.5 mm do co
najmniej 10 mm. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze szczeki uchwytu zaciskaja wiertto rownomiernie na catym obwodzie.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem sprawdz, czy wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie - luz osiowy nie powinien
przekracza¢ 0.1 mm. Przy wierceniu w stalach stosuj predkosci obrotowe 1500-2500 obr/min w zaleznosci od twardosci
materiatu. W przypadku metali miekkich (aluminium, miedz) mozna zwiekszy¢ obroty do 3000-4000 obr/min.

Powtoka TiN wymaga stosowania chtodzenia emulsyjnego lub oleju do obrébki skrawaniem. Wiercenie na sucho skraca
zywotnos¢ powtoki i moze prowadzi¢ do jej odspojenia. Po zakofczeniu pracy oczys¢ wiertto z widréw szczotkg o miekkim
wiosiu, unikajac srodkéw sciernych, ktére mogtyby uszkodzi¢ powtoke.

Przechowuj wiertto w oryginalnym opakowaniu lub w dedykowanym organizerze, zabezpieczajgc ostrza przed kontaktem z
innymi narzedziami. Okresowo sprawdzaj stan krawedzi tngcych - zatepione wiertto nalezy naostrzy¢ na szlifierce z

odpowiednig przystawka do zachowania kata 135°.

Oznaczenia kolorystyczne powtok

Ztoty kolor charakterystyczny dla TiN pozwala na szybka identyfikacje wiertta. Inne popularne powtoki to TiAIN (fioletowo-szary) i
TiCN (niebieski). Kolor powtoki nie wptywa na parametry pracy, ale utatwia organizacje narzedzi w warsztacie.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

