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cm e —— Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 2.50mm
— T02025 Tvardy

Cena brutto 8,28 zt

Cena netto 6,73 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02025

Kod producenta T02025

Kod EAN 5901477179297
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 2.50 mm z powtokg TiN - TVARDY T02025

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtoka azotku tytanu, przeznaczone do wiercen w metalach, w tym
Imateriatach trudnoskrawalnych. Srednica 2.50 mm, uchwyt cylindryczny, zgodnos¢ z norma DIN 338.

Srednica 2.50 mm
IMateriat HSS 4341
IPowtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna warstwa zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta, redukuje tarcie podczas skrawania i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.
Umozliwia obrébke materiatéw trudnoskrawalnych przy wyzszych predkosciach.

Stal HSS 4341
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Stal szybkotngca o zawartosci kobaltu, zapewniajaca odpornos¢ na temperatury powstajace podczas wiercenia. Odporna na zuzycie
mechaniczne i utrate ostrosci przy intensywnym uzytkowaniu.

Kat wierzchotka 135°

Dwustopniowy wierzchotek szlifowany pod katem 135° eliminuje koniecznos¢ naktuwania otworu przed wierceniem. Zapewnia
stabilne centrowanie i redukcje sit osiowych podczas rozpoczynania wiercenia.

Spiralne rowki odprowadzajace

Precyzyjnie szlifowane rowki skutecznie usuwaja wiér z obszaru skrawania, zapobiegajac jego zacisnieciu w otworze. Kluczowe dla
zachowania jakosci otworu i zapobiegania przegrzewaniu.

Specyfikacja techniczna

Model T02025

Srednica nominalna 2.50 mm

Materiat HSS 4341 (stal szybkotnaca)

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (dwustopniowy)

Typ wiercenia Otwory przelotowe i nieprzelotowe
Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem montazowym

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka stopdéw aluminium i miedzi

e Wiercenie w metalach niezelaznych

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w konstrukcjach metalowych
e Prace precyzyjne w warsztatach mechanicznych

e Wiercenie w materiatach trudnoskrawalnych

Zalety powtoki TiN

Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos¢ powierzchni do ok. 2300 HV, co przektada sie na zywotnos¢ wiertta dtuzszg nawet o 300%
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w poréwnaniu z wersjg bez powtoki. Charakterystyczny ztoto-czarny kolor utatwia identyfikacje narzedzi z powtoka w zestawie.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy upewnic sie, ze wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie wiertarki - luz moze
prowadzic¢ do bicia i uszkodzenia narzedzia. W przypadku wiercen w stalach zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju
skrawajgcego, co wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Kat wierzchotka 135° pozwala na bezposrednie rozpoczecie wiercenia bez nakluwania, jednak w przypadku gtadkich,
zaokraglonych powierzchni warto zastosowac punkt centrujacy. Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z widréw i
zabezpieczy¢ przed wilgocig - pomimo powtoki TiN, stal moze ulec korozji przy dtugotrwatym kontakcie z woda.

Dobér predkosci obrotowej

Dla $rednicy 2.50 mm zalecane predkosci obrotowe: stal miekka 2500-3000 obr/min, stal nierdzewna 1500-2000 obr/min, aluminium
4000-5000 obr/min. Zbyt wysoka predko$¢ moze spowodowac przegrzanie i utrate twardosci krawedzi tnace;j.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych $rednicach oraz gwintowniki do wykonywania
gwintéw w wywierconych otworach. Chtodziwo do metali i olej skrawajgcy znaczgco wydtuzajg zywotnos¢ narzedzi.
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