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e, Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 3.00mm
T02030 TVARDY
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Cena brutto 11,53 zt

Cena netto 9,37 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02030

Kod producenta T02030

Kod EAN 5901477179303
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 3.00mm z powtokg TiN TVARDY T02030

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtoka TiN, przeznaczone do wiercenia metali i materiatéw
Jtrudnoskrawalnych. Uchwyt cylindryczny, zgodnos$¢ z norma DIN 338.

Srednica 3.00 mm
IMateriat HSS 4341
IPowtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna powtoka zwieksza twardos$¢ powierzchni wiertta i redukuje wspétczynnik tarcia. Dzieki temu wiertto wolniej sie zuzywa, a
proces wiercenia generuje mniej ciepta, co pozwala na wyzsze predkosci obrotowe i dtuzszg zywotnos¢ narzedzia.

Stal HSS 4341
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Stal szybkotngca z dodatkiem molibdenu i kobaltu, charakteryzujgca sie odpornoscia na wysokie temperatury. Zachowuje twardosc
podczas pracy w temperaturach do 600°C, co jest kluczowe przy wierceniu metali generujgcych duze ilosci ciepta.

Kat wierzchotka 135°

Dwustopniowy wierzchotek szlifowany pod katem 135° zapewnia samocenterowanie wiertta i eliminuje konieczno$¢ punktowania
przed wierceniem. Redukuje sity osiowe i utatwia rozpoczecie wiercenia na gtadkich powierzchniach metalowych.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie wykonane rowki spiralne skutecznie transportujg wiér na zewnatrz otworu, zapobiegajac jego zaklinowaniu. Umozliwia to
wiercenie otworéw gtebszych bez koniecznosci czestego wycofywania wiertta w celu oczyszczenia.

Specyfikacja techniczna

Model T02030

Srednica nominalna 3.00 mm

Materiat HSS 4341 (stal szybkotnaca)

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy)

Typ otworéw Przelotowe i nieprzelotowe

Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem zawieszenia

Zastosowanie

e Wiercenie stali weglowych i niskostopowych

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie zeliwa szarego i sferoidalnego

e Aluminium i jego stopy

e MiedZ, mosigdz, braz

e Materiaty trudnoskrawalne wymagajace powtoki TiN
e Prace montazowe i instalacyjne

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe

Zalecane parametry pracy

Dla $rednicy 3.00 mm zalecane predkosci obrotowe: stal miekka 2000-2500 obr/min, stal twarda 1200-1600 obr/min, aluminium
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3000-4000 obr/min. Stosowac chtodzenie emulsyjne lub olejowe przy wierceniu stali. Posuw reczny powinien by¢ réwnomierny, bez
nadmiernego docisku.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ mocowanie wiertta w uchwycie - luz moze prowadzi¢ do bicia i uszkodzenia narzedzia.
Przy wierceniu otworéw gtebszych (stosunek gtebokosci do srednicy powyzej 3:1) okresowo wycofywac wiertto w celu
usuniecia wiéréw.

Po zakonhczeniu pracy oczysci¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu obrabianego. Przechowywad w oryginalnym
opakowaniu, chroni¢ przed wilgocig i uderzeniami mechanicznymi. Powtoka TiN nie wymaga dodatkowej konserwacji, ale

nalezy unika¢ kontaktu z substancjami zrgcymi.

Przy zauwazalnym stepieniu ostrzy wiertto mozna przeszlifowac, jednak proces ten usuwa powtoke TiN z przeostrzanej czesci.
Po przeszlifowaniu narzedzie zachowuje wiasciwosci podstawowej stali HSS 4341, ale traci zalety wynikajace z powtoki.

Norma DIN 338
Wiertto zgodne z norma DIN 338 oznacza standaryzowane wymiary: dtugos¢ catkowita, dtugos¢ czesci roboczej, Srednica uchwytu.

Dla $rednicy 3.00 mm typowa dtugos¢ catkowita to 61 mm, dtugos¢ czesci roboczej okoto 33 mm. Zgodnos¢ z norma zapewnia
kompatybilnos$¢ z uchwytami wiertarskimi wszystkich producentéw.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢: zestaw wiertet HSS w réznych $rednicach, gwintowniki metryczne, frezy
palcowe HSS, narzedzia do fazowania otwordéw, chtodziwa do obrébki metali oraz uchwyty wiertarskie szybkomocujace.
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