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cm e —— Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 3.10mm
. T02031 TVARDY

|

Cena brutto 14,00 zt

Cena netto 11,38 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02031

Kod producenta T02031

Kod EAN 5901477179310
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 3.10 mm z powtokg TiN TVARDY T02031

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtoka azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach, w
Jltym materiatach trudnoskrawalnych. Konstrukcja zgodna z norma DIN 338.

Srednica 3.10 mm
IMateriat HSS 4341
IPowtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna powtoka zwieksza twardos$¢ powierzchni wiertta i redukuje wspétczynnik tarcia. Oznacza to mniejsze nagrzewanie sie
narzedzia podczas pracy, co wydtuza zywotnos$¢ ostrza i pozwala na zwiekszenie predkosci obrotowej przy wierceniu materiatow
trudnoskrawalnych.
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Stal szybkotnaca HSS 4341

Stal narzedziowa z dodatkiem kobaltu, chromu i molibdenu. Zachowuje twardo$¢ w podwyzszonych temperaturach, co jest kluczowe
przy wierceniu metali — wiertto nie traci ostrosci nawet przy intensywnej pracy.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°
Szlifowanie krzyzowe pod katem 135° eliminuje koniecznos¢ wczesniejszego naktucia otworu. Wiertlo samo centruje sie na

powierzchni materiatu, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje wiercenia, zwtaszcza na zaokraglonych lub skosnych
powierzchniach.

Spirala odprowadzajaca wior

Rowki spiralne szlifowane precyzyjnie — zapewniajg skuteczny transport wiéréw na zewnatrz otworu. Zapobiega to zapychaniu sie
wiertta i przegrzewaniu, co ma znaczenie przy wierceniu gtebokich otworéw.

Specyfikacja techniczna

Model T02031

Srednica wiertta 3.10 mm

Materiat wiertta HSS 4341 (stal szybkotnaca)

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy)

Typ uchwytu Cylindryczny

Norma DIN 338

Typ otworu Przelotowy i nieprzelotowy

Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem montazowym

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach niestopowych i niskostopowych
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Wiercenie aluminium i stopoéw lekkich

e Prace w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Wiercenie miedzi, mosigdzu i brgzu

e Obrébka tworzyw sztucznych i laminatéw

e Montaz instalacji elektrycznych i hydraulicznych

e Prace warsztatowe i naprawcze
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Uzytkowanie i konserwacja

Dobér predkosci obrotowej

Dla $rednicy 3.10 mm w stali konstrukcyjnej zaleca sie predkos¢ obrotowag 1500-2000 obr/min. W przypadku stali nierdzewnej nalezy
zmniejszy¢ obroty o okoto 30-40%. Zbyt wysoka predko$¢ powoduje przegrzewanie i uszkodzenie powtoki TiN.

Chtodzenie podczas wiercenia

Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzaco-smarujacej lub oleju maszynowego. Dla aluminium wystarczy
okazjonalne chtodzenie sprezonym powietrzem. Wiercenie na sucho skraca zywotnos¢ wiertta nawet o 50%.

Czyszczenie i przechowywanie

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ wiéry z rowkéw spiralnych i przetrze¢ wiertto suchg szmatka. Przechowywac¢ w oryginalnym
pojemniku, w miejscu suchym — wilgo¢ moze powodowac korozje uchwytu cylindrycznego, co utrudni montaz w uchwycie wiertarki.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych $rednicach z serii TVARDY, gwintowniki metryczne
M3-M4 oraz zestawy wiertet stopniowych do blach. Przy wierceniu seryjnym przydatne beda ptyny chtodzaco-smarne oraz
imadta wiertarskie zapewniajace stabilne mocowanie detali.
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