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Opis produktu

Srednica 3.50 mm

IMateriat HSS 4341

IPowtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 3.50mm

T02035 Tvardy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Charakterystyka techniczna

14,00 zt

11,38 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02035

T02035
5901477179341

Tvardy

Wiertto do metalu HSS 3.50mm z powtoka TiN - TVARDY T02035

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtokga z azotku tytanu (TiN), przeznaczone do wiercenia
otworéw w metalach i materiatach trudnoskrawalnych. Zgodne z normg DIN 338.

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna powtoka zwieksza twardos$¢ powierzchni wiertta, redukuje tarcie podczas wiercenia i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Szczegdlnie przydatna przy obrébce stali nierdzewnych i stopéw trudnoskrawalnych.

Stal HSS 4341

oferta wa?na 3 dni
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Stal szybkotngca o podwyzszonej zawartosci kobaltu zapewnia zwiekszong odpornos¢ na wysokie temperatury i zuzycie. Utrzymuje

ostro$¢ krawedzi tngcych nawet przy intensywnej pracy.

Wierzchotek 135°

Dwustopniowy kat szlifowania ogranicza wedrowanie wiertta podczas nawiercania i zmniejsza nacisk potrzebny do rozpoczecia

wiercenia. Eliminuje konieczno$¢ wczesniejszego punktowania.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie wykonane rowki spiralne skutecznie odprowadzajg wiér z otworu, zapobiegajac zatykaniu sie wiertta i przegrzewaniu

strefy skrawania.

Specyfikacja techniczna

Srednica wiertta
Materiat
Powtoka

Kat wierzchotka
Typ uchwytu
Norma

Model
Pakowanie

Zastosowanie

3.50 mm

Stal szybkotngca HSS 4341

TiN (azotek tytanu)

135° (2-stopniowy, szlifowany)

Cylindryczny

DIN 338

T02035

Plastikowy pojemnik z otworem do zawieszenia

¢ Wiercenie otwordw przelotowych i nieprzelotowych w stalach konstrukcyjnych

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w stopach aluminium i miedzi

¢ Prace z materiatami trudnoskrawalnymi wymagajacymi zwiekszonej trwatosci narzedzia

e Zastosowania w warsztatach mechanicznych i produkcyjnych

e Montaz i konserwacja urzadzen przemystowych

e Prace Slusarskie wymagajace precyzyjnych otworéw

Uzytkowanie i konserwacja

Zalecenia dotyczace pracy

Stosuj odpowiednie predkosci obrotowe dostosowane do obrabianego materiatu - dla stali konstrukcyjnych okoto 800-1200 obr/min
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przy $rednicy 3.5 mm. Uzywaj chtodziwa lub $rodka smarujgcego przy wierceniu stali nierdzewnej i materiatéw trudnoskrawalnych.
Regularnie usuwaj wiéry z rowkow spiralnych, aby zapobiec zatykaniu sie wiertta.

Przechowywanie
Przechowuj wiertto w oryginalnym plastikowym pojemniku, chronigc krawedzie tngce przed uszkodzeniem. Unikaj kontaktu z wilgocig

i materiatami powodujacymi korozje. Regularnie sprawdzaj stan ostrza - przy zauwazalnym stepieniu zaleca sie profesjonalne
przeszlifowanie.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: zestaw wiertet HSS w réznych srednicach, chtodziwo do obrébki metali, znacznik do
punktowania, $ciskacz wiertarski do precyzyjnego mocowania.
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