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Al

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

centrowania.
Srednica 4.10 mm
|Materiat HSS 4341
|Powtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 4.10mm
T02041 Tvardy

21,65 zt

17,60 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02041

T02041
5901477179372

Tvardy

Wiertto do metalu HSS 4341 z powtoka TiN 4.10 mm TVARDY T02041

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtokg z azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia w metalach i
Imateriatach trudnoskrawalnych. Zgodne z normg DIN 338, z wierzchotkiem szlifowanym pod katem 135° dla precyzyjnego

Stal HSS 4341

Stop stali szybkotnagcej z dodatkiem kobaltu, zapewniajgcy zwiekszong twardos¢ i odpornos¢ na wysokie temperatury generowane

podczas wiercenia. Zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy intensywnej pracy.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna warstwa ceramiczna o twardosci do 2400 HV, ktéra redukuje tarcie miedzy wierttem a materiatem, zmniejsza

nagrzewanie i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia o 200-300% w poréwnaniu z wierttami niepowlekanymi.

Wierzchotek 135° dwustopniowy

Precyzyjnie szlifowany kat przy wierzchotku zapewnia samoczynne centrowanie bez koniecznosci naktuwania punktu wiercenia.

Redukuje sity osiowe i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta na gtadkich powierzchniach.

Szlifowana spirala

Rowki spiralne z precyzyjnie wykonanymi krawedziami tnacymi skutecznie odprowadzajg widr z otworu, zapobiegajac zakleszczeniu i

przegrzaniu narzedzia. Zapewniajg ptynng prace przy wierceniu otworéw gtebokich.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica nominalna
Materiat

Powtoka

Norma

Typ uchwytu

Kat wierzchotka
Typ spirali
Przeznaczenie

Zastosowanie

T02041

4.10 mm

HSS 4341 (stal szybkotnaca)

TiN (azotek tytanu)

DIN 338

Cylindryczny

135° (dwustopniowy)

Szlifowana

Otwory przelotowe i nieprzelotowe

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrdébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Aluminium i stopy aluminium

e Mosigdz, braz i inne stopy miedzi

¢ Materiaty trudnoskrawalne o podwyzszonej twardosci
e Prace montazowe i instalacyjne w metalurgii

e Precyzyjne wiercenie w konstrukcjach stalowych

Norma DIN 338
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Okresla parametry geometryczne wiertet spiralnych z uchwytem cylindrycznym. Gwarantuje zgodnos$¢ wymiarowg z uchwytami
wiertarskimi oraz powtarzalnos¢ jakosci wykonania. Wiertta spetniajace te norme charakteryzujg sie standaryzowang dtugoscia
roboczg i catkowitg w zaleznosci od Srednicy.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy upewnic sie, ze wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie wiertarki - luzne
osadzenie prowadzi do bicia i uszkodzenia narzedzia. Podczas pracy zaleca sie stosowanie chtodziwa lub srodka smarujacego,
szczegdlnie przy wierceniu w stalach nierdzewnych i materiatach trudnoskrawalnych - wydtuza to zywotnos$¢ powtoki TiN.

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych przy srednicy 4.10 mm
zalecane sg obroty w zakresie 1500-2500 obr/min, dla aluminium 3000-4000 obr/min, natomiast dla stali nierdzewnych nalezy
zmniejszy¢ predkos¢ do 800-1200 obr/min. Zbyt wysokie obroty prowadza do przegrzania i uszkodzenia powtoki.

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z wiéréw i zanieczyszczen, a nastepnie zabezpieczy¢ przed wilgocia.
Przechowywanie w oryginalnym plastikowym pojemniku chroni krawedzie tngce przed uszkodzeniem mechanicznym. Nie
nalezy stosowac agresywnych srodkéw czyszczacych, ktére moga uszkodzi¢ powtoke TiN.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta HSS w innych Srednicach z serii TVARDY, gwintowniki metryczne do

wykonywania gwintéw wewnetrznych oraz zestawy narzedziowe do obrébki skrawaniem. Dla prac wymagajacych wiekszej
precyzji polecane sg wiertta z powtoka TiAIN o jeszcze wyzszej odpornosci termicznej.
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