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Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 4.20mm
T02042 Tvardy

il

Cena brutto 21,65 zt

Cena netto 17,60 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02042

Kod producenta T02042

Kod EAN 5901477179389
Producent Tvardy

Opis produktu

Wiertto do metalu HSS 4.20mm z powtoka TiN TVARDY T02042

Wiertto spiralne o Srednicy 4.20 mm ze stali szybkotngcej HSS 4341, pokryte powtoka TiN (azotek tytanu). Przeznaczone do
wiercenia otwordéw przelotowych i nieprzelotowych w metalach, w tym materiatach trudnoskrawalnych. Wykonane zgodnie z
Inorma DIN 338.

Srednica 4.20 mm

IMateriat HSS 4341

|Powtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS 4341

Stop stali o zwiekszonej zawartosci kobaltu, zapewniajgcy wieksza twardos¢ i odpornosc¢ na wysokie temperatury podczas wiercenia.
Zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy intensywnej pracy.
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Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna warstwa ceramiczna zwiekszajgca twardos¢ powierzchni do ok. 2400 HV. Redukuje tarcie o 30-40%, co przektada sie na
mniejsze nagrzewanie wiertta i dtuzszg zywotnos¢ ostrza. Umozliwia prace z wyzszymi predkosciami skrawania.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Szlifowanie pod katem 135° zapewnia samocentrowanie wiertta bez koniecznosci naktuwania. Dwustopniowy szlif redukuje site
osiowq potrzebng do rozpoczecia wiercenia i poprawia stabilnos¢ pracy.

Spirala szlifowana

Precyzyjnie wykonane rowki spiralne skutecznie odprowadzajg wiér w gére otworu, zapobiegajac jego zaklinowaniu. Zmniejsza to
ryzyko zatarcia wiertta i poprawia jako$¢ powierzchni otworu.

Specyfikacja techniczna

Srednica nominalna 4.20 mm

Materiat wiertta HSS 4341 (stal szybkotnaca)
Powtoka powierzchniowa TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 338

Typ wierzchotka 2-stopniowy, szlifowany

Kat wierzchotka 135°

Typ uchwytu Cylindryczny

Model T02042

Opakowanie Plastikowy pojemnik z zawieszkag

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych
e Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Obrébka aluminium i stopdéw lekkich

¢ Wiercenie miedzi i mosigdzu

e Prace w materiatach trudnoskrawalnych

¢ Wiercenie otworéw pod gwint M5

e Zastosowania w obrébce mechanicznej i montazu
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej (do 900 N/mm?): predkos$¢ obrotowa 1800-2200 obr/min, posuw reczny z umiarkowanym naciskiem. Dla stali
nierdzewnej: zmniejszy¢ predkosc¢ o 30-40%, stosowac chtodzenie emulsjg lub olejem obrébkowym. Unika¢ przegrzewania wiertta -
powtoka TiN traci wasciwosci powyzej 600°C.

Konserwacja

Po uzyciu oczysci¢ wiertto z wiéréw i zanieczyszczen. Nie stosowac agresywnych srodkéw chemicznych, ktére moga uszkodzic¢
powtoke TiN. Przechowywad w oryginalnym opakowaniu lub w kasecie narzedziowej, chronigc przed wilgocia i uderzeniami
mechanicznymi.

Ostrzenie

Wiertta z powtoka TiN mozna ostrzy¢, jednak proces ten usuwa warstwe azotku tytanu z powierzchni ostrza. Po ostrzeniu wiertto
zachowuje wtasciwosci stali HSS 4341, ale traci korzysci wynikajgce z powtoki. Zalecane jest ostrzanie specjalistycznymi ostrzarkami
z mozliwosciag kontroli kata 135°.
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