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T02045 Tvardy

il

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 4.50 mm
IMateriat HSS 4341
|Powtoka TiN (ztoto-czarna)

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Wiertto do metalu HSS 4341 z powtoka TiN 4.50mm

Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 4.50mm

19,80 zt

16,10 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02045

T02045
5901477179396

Tvardy

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341, wzmochione powtoka z azotku tytanu (TiN). Przeznaczone do wiercenia
otwordw przelotowych i nieprzelotowych w metalach, w tym materiatach trudnoskrawalnych. Zgodne z norma DIN 338.

Stal szybkotnaca HSS 4341

Stop o zwiekszonej zawartosci kobaltu, zapewniajgcy podwyzszong odpornosé na wysokie temperatury podczas wiercenia.

Zachowuje twardos¢ przy temperaturach do 600°C, co umozliwia obrébke twardszych gatunkéw stali.

Powtoka TiN (azotek tytanu)

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/wiertlo-czarno-zlote-do-metalu-hss-450mm-t02045-tvardy-p-44858.html

Warstwa ceramiczna o charakterystycznym ztoto-czarnym kolorze. Zwieksza twardo$¢ powierzchni do ok. 2400 HV, redukuje
wspotczynnik tarcia i przedtuza zywotnos$¢ wiertta nawet o 300% w poréwnaniu z wersjg bez powtoki.

Kat wierzchotka 135°

Dwustopniowe szlifowanie pod katem 135° eliminuje konieczno$¢ nawiercania punktowego. Wiertto samoczynnie centruje sie na
powierzchni materiatu, co skraca czas pracy i zwieksza precyzje.

Spirala odprowadzajaca wiory

Szlifowane rowki spiralne kierujg wiér w gére otworu, zapobiegajac zapychaniu kanatéw i przegrzewaniu wiertta. Szczegdlnie istotne
przy wierceniu otwordw gtebszych niz 3-krotnos¢ srednicy.

Specyfikacja techniczna

Model T02045

Srednica wiertta 4,50 mm

Materiat HSS 4341 (stal szybkotnaca)
Powtoka TiN (azotek tytanu)

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy)

Typ uchwytu Cylindryczny

Norma DIN 338

Rodzaj spirali Szlifowana (prawostronna)
Opakowanie Plastikowy pojemnik z zawieszkg

Zastosowanie

e Stal konstrukcyjna niestopowa i niskostopowa

e Stal nierdzewna i kwasoodporna

e Staliwo i zeliwo szare

e Aluminium i stopy aluminium

e MiedZ, mosigdz, braz

e Tworzywa sztuczne wzmacniane wiéknem

e Materiaty trudnoskrawalne o twardosci do 900 N/mm?2

Wskazéwki dotyczace uzytkowania

Wiertto przeznaczone do pracy z predkoscia obrotowg dostosowang do Srednicy i materiatu (dla stali konstrukcyjnej przy @4.5mm:
ok. 1800-2200 obr/min). Zaleca sie stosowanie chtodzenia emulsyjnego lub oleju skrawajgcego przy obrébce stali nierdzewnej i
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materiatéw trudnoskrawalnych. Uchwyt cylindryczny wymaga uchwytu wiertarskiego z zakresem zaciskowym obejmujacym sSrednice
4.5mm.

Konserwacja i przechowywanie

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ widry i zabezpieczy¢ wiertto przed wilgocig. Powtoka TiN nie wymaga dodatkowej konserwacji,
jednak wiertto powinno by¢ przechowywane w oryginalnym pojemniku, oddzielnie od innych narzedzi, aby unikna¢ uszkodzenia
krawedzi tngcych. Przy stepieniu mozliwe jest ponowne ostrzenie z zachowaniem oryginalnego kata 135°.
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