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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 4.80 mm
IMateriat HSS 4341
IPowtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 4.80mm
T02048 Tvardy

26,41 zt

21,47 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02048

T02048
5901477179402

Tvardy

Wiertto do metalu HSS 4.80mm z powtoka TiN TVARDY T02048

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z wierzchotkiem szlifowanym pod katem 135°, pokryte powtoka TiN (azotek
Itytanu). Przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach, w tym materiatach trudnoskrawalnych.

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna powtoka zwieksza twardos¢ powierzchniowa wiertta i redukuje wspétczynnik tarcia. Dzieki temu zmniejsza sie

nagrzewanie podczas pracy, a ostrze zuzywa sie wolniej. Powtoka umozliwia obrébke materiatéw trudnoskrawalnych przy wyzszych

predkosciach skrawania.
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Stal szybkotnaca HSS 4341

Stop o sktadzie zblizonym do HSS-Co (z dodatkiem kobaltu), charakteryzujacy sie podwyzszong odpornosciag na temperatury i
zuzycie. Zachowuje twardos$¢ podczas intensywnej pracy, co przektada sie na dtuzsza zywotno$¢ narzedzia w poréwnaniu do
standardowych wiertet HSS.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Konstrukcja z dwoma centralnymi ostrzami szlifowanymi pod katem 135° utatwia centrowanie wiertta i redukuje site osiowa
potrzebna do rozpoczecia wiercenia. Kat 135° sprawdza sie w metalach o réznej twardosci, zapewniajac stabilng prace bez
"uciekania" wiertta.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie wykonane rowki spiralne skutecznie transportujg wiér w gére otworu, zapobiegajgc jego zaklinowaniu. Sprawne
odprowadzanie urobku zmniejsza ryzyko przegrzania wiertta i poprawia jako$¢ wykonanego otworu.

Specyfikacja techniczna

Model T02048

Srednica wiertta 4.80 mm

Materiat HSS 4341 (stal szybkotnaca)

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Typ wierzchotka 2-stopniowy, szlifowany pod katem 135°

Typ uchwytu Cylindryczny

Norma DIN 338

Rodzaj otworéw Przelotowe i nieprzelotowe

Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem do zawieszenia

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach niestopowych i niskostopowych

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka metali niezelaznych (aluminium, miedz, mosiadz, braz)
e Materiaty trudnoskrawalne wymagajace powtoki TiN

e Prace warsztatowe i montazowe

e Produkcja seryjna wymagajaca trwatego narzedzia

e Wiercenie w profilach, blachach i pretach metalowych
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Uzytkowanie i konserwacja

Doboér parametrow pracy
Predkos$¢ wiercenia nalezy dostosowac do rodzaju obrabianego materiatu. Dla stali konstrukcyjnych zaleca sie predkosci 15-25

m/min, dla stali nierdzewnych 10-15 m/min, dla aluminium 40-80 m/min. Uzywaj chtodziwa lub smaru skrawajgcego, szczegdlnie
przy wierceniu w stalach nierdzewnych i materiatach trudnoskrawalnych.

Utrzymanie ostrza
Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu. Przechowuj w suchym miejscu, zabezpieczone przed

uszkodzeniem ostrzy. Nie nalezy ostrzac¢ wiertet z powtoka TiN metodami, ktére moga uszkodzi¢ warstwe azotku tytanu - w
przypadku znacznego stepienia zaleca sie wymiane wiertta.

Produkty powigzane

Rozwaz zakup kompletu wiertet HSS z powtoka TiN w réznych $rednicach, smaru skrawajgcego do metali oraz imadta
wiertarskiego dla stabilnego mocowania detali podczas pracy.
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