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T02050 TVARDY
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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Imateriatach trudnoskrawalnych. Zgodne z norma DIN 338.
Srednica 5.00 mm

[Materiat HSS 4341

[Powtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 5.00mm

26,33 zt

21,41 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02050

T02050
5901477179419

Tvardy

Wiertto do metalu HSS 5.00mm z powtoka TiN T02050 TVARDY

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtoka z azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia otworéw w stalach i

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna warstwa ceramiczna zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta do okoto 2300 HV. Redukuje wspétczynnik tarcia, co
przektada sie na nizsze temperatury podczas wiercenia i dtuzszg zywotnos¢ ostrza. Pozwala na zwiekszenie predkosci skrawania o

20-30% w pordéwnaniu z wierttami bez powtoki.
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Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Szlifowanie pod katem 135° eliminuje koniecznos¢ naktuwania otworu przed wierceniem. Konstrukcja 2-stopniowa zapewnia lepsze
centrowanie wiertfa i stabilniejszy start wiercenia. Kat 135° jest optymalny dla stali o twardosci do 900 N/mm?2.

Stal HSS 4341

Stal szybkotnaca o sktadzie chemicznym zblizonym do HSS-Co (zawiera 5% kobaltu). Zachowuje twardo$¢ w temperaturach do
600°C, co czyni jg odporng na przegrzewanie podczas intensywnego wiercenia. Typowa twardos¢ po obrébce cieplnej: 63-65 HRC.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobione rowki spiralne zapewniajg efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu. Zmniejsza to ryzyko zakleszczenia
wiertta i pozwala na wiercenie gtebszych otworéw bez koniecznosci czestego wycofywania narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model T02050

Srednica nominalna 5.00 mm

Materiat HSS 4341 (stal szybkotnaca)

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy)

Typ wiercenia Otwory przelotowe i nieprzelotowe
Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem montazowym

Zastosowanie

e Stal niestopowa i niskostopowa do 900 N/mm?

¢ Stal nierdzewna (austeniczne i ferrytyczne)

e Staliwo i stal odlewnicza

 Zeliwo szare i sferoidalne

e Braz, mosiagdz i inne stopy miedzi

e Aluminium i stopy aluminium

e Tworzywa sztuczne wzmacniane wiéknem szklanym
e Materiaty warstwowe metal-tworzywo

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Parametry obrébki dla stali konstrukcyjnej (S235-S355)

Zalecana predkosc obrotowa: 2000-2500 obr/min (dla wiertarki recznej), posuw: 0.08-0.12 mm/obr. Stosowac¢ chtodzenie emulsja lub
olejem obrébkowym. W przypadku wiercenia na sucho nie przekracza¢ predkosci 1500 obr/min.

Konserwacja wiertta
Po uzyciu oczysci¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci materiatu obrabianego. Przechowywa¢ w suchym miejscu, w oryginalnym

opakowaniu lub tubie ochronnej. Unika¢ kontaktu z innymi narzedziami, ktére moga uszkodzi¢ krawedzie tngce. Powtoka TiN nie
wymaga dodatkowego smarowania.

Ponowne ostrzenie

Wiertto mozna ostrzy¢ na ostrzarce do wiertet, zachowujac oryginalny kat 135°. Po ostrzeniu powtoka TiN na krawedziach tnacych
zostanie usunieta, co skréci zywotnos¢ narzedzia. Zaleca sie ostrzenie tylko w przypadku znacznego stepienia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki rozwaz wiertta HSS o innych $rednicach z serii TVARDY (dostepne od 1.0 mm do 13.0 mm), zestawy
wiertet w kasetach oraz chtodziwo do obrébki metali. Dla zastosowan wymagajacych jeszcze wyzszej trwatosci dostepne sg
wiertta HSS-Co z 8% zawartoscig kobaltu.
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