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Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 5.10mm
T02051 Tvardy

mﬁ

gm..

Cena brutto 34,02 zt

Cena netto 27,66 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02051

Kod producenta T02051

Kod EAN 5901477179426
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 5.10 mm z powtokg TiN TVARDY T02051

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtokg azotku tytanu (TiN), przeznaczone do wiercenia otworéw w
Imetalach i materiatach trudnoskrawalnych. Zgodne z norma DIN 338.

Srednica 5.10 mm
IMateriat HSS 4341
IPowtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS 4341

Stop zelaza z dodatkami wolframu, molibdenu i kobaltu, zapewniajgcy wysoka odpornos¢ na Scieranie i temperatury do 600°C
podczas wiercenia. Oznaczenie 4341 wskazuje na sktad chemiczny optymalizowany pod obrébke metali.

Powtoka TiN (azotek tytanu)
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Warstwa ceramiczna o twardosci 2400 HV, ktéra redukuje wspétczynnik tarcia o okoto 30% i zwieksza zywotnos¢ wiertta nawet
3-krotnie w poréwnaniu z wersjg niepowlekang. Charakterystyczny ztoty kolor utatwia identyfikacje narzedzia.

Wierzchotek szlifowany pod katem 135°

Dwustopniowe ostrzenie z katem wierzchotkowym 135° zapewnia samoczynne centrowanie wiertta bez koniecznosci wykonywania
naktucia. Redukuje to site posuwu i poprawia doktadnos¢ wiercenia, szczegélnie w materiatach o twardosci powyzej 600 MPa.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobione rowki spiralne odprowadzajg wiéry w gére otworu, zapobiegajac ich zaklinowaniu. Dzieki temu mozliwe jest
wiercenie otwordéw o gtebokosci do 5-krotnosci srednicy wiertta bez koniecznosci wycofywania narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model T02051

Srednica wiertta 5.10 mm

Materiat HSS 4341 (stal szybkotnaca)

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy)

Norma DIN 338

Typ wiercenia Otwory przelotowe i nieprzelotowe
Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem montazowym

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych do 900 N/mm?
¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie zeliwa szarego i sferoidalnego

e Aluminium i stopy aluminium

e Miedz, mosigdz i braz

e Materiaty trudnoskrawalne wymagajace powtoki TiN

e Prace montazowe i serwisowe w metalurgii

e Zastosowania przemystowe w warunkach intensywnej eksploatacji

Uzytkowanie i konserwacja

Doboér parametréow skrawania
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Dla $rednicy 5.10 mm w stali konstrukcyjnej zalecane obroty to 1200-1800 obr/min przy posuwie 0.08-0.12 mm/obr. W stalach
nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ predkosc¢ o 30-40%. Stosowanie chtodziwa (emulsja wodna lub olej) wydtuza zywotnos¢ wiertta i
poprawia jakos¢ otworu.

Przechowywanie

Wiertto nalezy przechowywac w oryginalnym plastikowym pojemniku, chronigc krawedzie tngce przed uszkodzeniem. Unikac
kontaktu z innymi narzedziami. Po kazdym uzyciu zaleca sie usuniecie wiéréw i zabezpieczenie cienka warstwa oleju
antykorozyjnego.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ wiertta HSS-Co (z dodatkiem kobaltu) dla materiatéw o twardosci powyzej
1000 MPa, gwintowniki do wykonywania gwintéw w otworach oraz zestawy wiertet o réznych Srednicach zgodnych z norma
DIN 338.
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