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Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 5.20mm
T02052 TVARDY

Al

Cena brutto 33,59 zt

Cena netto 27,31 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02052

Kod producenta T02052

Kod EAN 5901477179433
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 5.20mm z powtoka TiN TVARDY T02052

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtoka z azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach i
Imateriatach trudnoskrawalnych. Konstrukcja zgodna z normg DIN 338 zapewnia uniwersalnos¢ zastosowania w wiertarkach
stacjonarnych i recznych.

Srednica 5.20 mm

Stal HSS 4341

|Powtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarne pokrycie zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta i redukuje wspétczynnik tarcia. Rezultat: mozliwos¢ pracy z wyzszymi
predkosciami skrawania, mniejsze nagrzewanie sie narzedzia i wydtuzona zywotnos¢ ostrza nawet o 300% w poréwnaniu z wierttami
niepowlekanymi.
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Wierzchotek 135° dwustopniowy

Konstrukcja z dwoma centralnymi ostrzami szlifowanymi pod katem 135° eliminuje potrzebe naktuwania punktu wiercenia. Wiertto

samo centruje sie na powierzchni materiatu, co skraca czas pracy i poprawia precyzje wykonania otworu.

Spiralne rowki odprowadzajace

Szlifowana spirala o odpowiednio dobranym skoku skutecznie transportuje wiér w gére otworu, zapobiegajac zablokowaniu wiertta.

Szczegdlnie istotne przy wierceniu otworéw gtebokich, gdzie konieczne jest efektywne usuwanie urobku.

Stal HSS 4341

Stal szybkotnaca o sktadzie stopowym zawierajagcym wolfram, molibden i kobalt. Zachowuje twardos¢ i wytrzymatos¢ nawet w

temperaturze do 600°C, co umozliwia prace z metalami o zwiekszonej twardosci bez utraty ostrosci krawedzi tnace;j.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica wiertta
Materiat
Powtoka

Norma

Typ uchwytu
Kat wierzchotka
Typ wiercenia
Opakowanie

Zastosowanie

T02052

5.20 mm

Stal szybkotngca HSS 4341

TiN (azotek tytanu)

DIN 338

Cylindryczny

135° (2-stopniowy)

Otwory przelotowe i nieprzelotowe
Plastikowy pojemnik z zawieszka

e Stal konstrukcyjna i nierdzewna

 Zeliwo szare i sferoidalne

e Stopy aluminium i miedzi

e Braz i mosigdz

¢ Materiaty trudnoskrawalne o zwiekszonej twardosci
¢ Wiercenie w blachach o grubosci do 10 mm

e Prace montazowe i serwisowe

e Obrébka w warsztatach mechanicznych

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry pracy

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa: 1800-2200 obr/min (w zaleznosci od mocy wiertarki). Dla stali nierdzewne;j:
1200-1500 obr/min. Stosowanie chtodziwa (emulsja, olej skrawajacy) wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Konserwacja
Po zakonczeniu pracy usuna¢ wiér sprezonym powietrzem lub szczotka. Przechowywa¢ w suchym miejscu, w oryginalnym

opakowaniu. Unika¢ kontaktu z wilgocig - powtoka TiN jest odporna na korozje, ale rdzenh ze stali HSS wymaga ochrony przed
wilgocia.

Ostrzenie

Wiertto mozna ostrzy¢ na szlifierce do wiertet z zachowaniem kata 135°. Nalezy unikac przegrzania ostrza podczas szlifowania -
temperatura powyzej 600°C moze uszkodzi¢ strukture stali HSS i zmniejszy¢ twardosc.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ komplet wiertet HSS w zakresie 1-10 mm, chtodziwo do obrébki metali oraz
uchwyt wiertarski szybkomocujacy. Dla prac wymagajacych wiekszej precyzji polecane sg wiertta HSS-Co (ze zwiekszong
zawartoscig kobaltu).
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