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Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 5.50mm
T02055 Tvardy

Al

Cena brutto 34,02 zt

Cena netto 27,66 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02055

Kod producenta T02055

Kod EAN 5901477179440
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 5.50mm z powtoka TiN TVARDY T02055

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtoka azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach i
Imateriatach trudnoskrawalnych. Uchwyt cylindryczny, zgodno$¢ z normg DIN 338.

Srednica 5.50 mm
IMateriat HSS 4341
|Powtoka TiN (ztoto-czarna)

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS 4341

Stop chromowo-wanadowy o zwiekszonej zawartosci kobaltu, zapewniajgcy odpornos¢ na wysokie temperatury podczas wiercenia.
Zachowuje twardos¢ przy temperaturach do 600°C, co pozwala na intensywng prace bez utraty wtasciwosci skrawnych.

Powtoka TiN (azotek tytanu)
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Warstwa ceramiczna o twardosci 2300 HV, ktéra redukuje wspdtczynnik tarcia i chroni ostrze przed zuzyciem Sciernym.

Charakterystyczny ztoto-czarny kolor wskazuje na obecno$¢ powtoki. Zwieksza trwatos¢ wiertta o 200-300% w poréwnaniu z wersjg

niepowlekana.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Przeszlifowany kat przy wierzchotku (zamiast standardowego 118°) utatwia centrowanie i redukuje site osiowg potrzebna do

rozpoczecia wiercenia. Eliminuje konieczno$¢ wczesdniejszego naktucia punktakiem w wiekszosci zastosowan.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobione rowki odprowadzajgce wiér zapewniajg efektywne usuwanie urobku z otworu, co zapobiega zakleszczeniu i

przegrzaniu narzedzia. Szczegdlnie istotne przy wierceniu otwordw gtebokich.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica nominalna
Materiat rdzenia
Powtoka powierzchniowa
Norma wykonania

Typ uchwytu

Kat wierzchotka
Kierunek rowkéw

Typ otworéw
Opakowanie

Zastosowanie

T02055

5.50 mm

HSS 4341 (stal szybkotnaca)

TiN (azotek tytanu)

DIN 338

Cylindryczny

135° (2-stopniowy, szlifowany)
Prawoskretny

Przelotowe i nieprzelotowe
Plastikowy pojemnik z zawieszka

¢ Stal konstrukcyjna niestopowa i niskostopowa

e Stal nierdzewna (austenity, ferryty)

e Staliwo i stal odlewnicza

e Zeliwo szare i sferoidalne

e Aluminium i stopy aluminium

e Mosigdz, braz i inne stopy miedzi

e Tworzywa sztuczne wzmacniane widknem szklanym
e Materiaty wielowarstwowe metal-plastik

Parametry wiercenia dla stali konstrukcyjnej

oferta wa?na 3 dni



Dla $rednicy 5.50 mm zalecane parametry: predkos$¢ obrotowa 1800-2400 obr/min (dla stali S235-5S355), posuw 0.08-0.12 mm/obr.
Stosowac chtodzenie emulsja lub olejem obrébkowym. Przy wierceniu stali nierdzewnej zmniejszy¢ predkos¢ o 30-40%.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zaznaczy¢ srodek otworu punktakiem lub naktuwaczem, chociaz kat 135° w znacznym
stopniu utatwia centrowanie. Wiertto mocowac w uchwycie na gtebokos¢ minimum 20 mm, aby zapewni¢ stabilno$¢ podczas

pracy.

Podczas wiercenia otwordéw gtebokich (stosunek gtebokosci do Srednicy powyzej 3:1) zaleca sie okresowe wycofywanie wiertta
w celu usuniecia wiéréw i dostarczenia chtodziwa. Unika¢ przegrzewania narzedzia - temperatura powyzej 200°C moze

uszkodzi¢ powtoke TiN.

Po zakonhczeniu pracy oczysci¢ wiertto z wiéréw i pozostatosci chtodziwa, a nastepnie zabezpieczy¢ antykorozyjnie.
Przechowywac w oryginalnym opakowaniu lub w bloku wiertarskim, unikajac kontaktu z innymi narzedziami, co mogtoby
uszkodzi¢ ostrza.

Rozpoznawanie zuzycia

Wiertto wymaga ostrzenia, gdy: wydtuza sie czas wiercenia, pojawiaja sie wibracje, wiér zmienia ksztatt z spiralnego na postrzepiony,
wzrasta temperatura w strefie skrawania. Widoczne uszkodzenie powtoki TiN (odstoniecie stalowego rdzenia) na krawedziach

tnacych réwniez wskazuje na koniecznos¢ regeneracji.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metalu przydatne moga by¢ wiertta o innych $rednicach z serii TVARDY HSS-TiN, zestawy wiertet
stopniowanych, pogtebiacze stozkowe oraz reczne gwintowniki metryczne do wykonywania gwintéw w wywierconych

otworach.
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