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Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 6.10mm
T02061 Tvardy

Cena brutto 42,83 zt

Cena netto 34,82 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02061

Kod producenta T02061

Kod EAN 5901477179464
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 6.10 mm z powtokg TiN TVARDY T02061

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtoka z azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach i
Imateriatach trudnoskrawalnych. Dwustopniowy wierzchotek szlifowany pod katem 135° zapewnia precyzyjne centrowanie i
sprawne wejscie w materiat.

Srednica 6.10 mm

IMateriat HSS 4341

|Powtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna warstwa ceramiczna o twardosci ok. 2300 HV zwieksza odpornos¢ na zuzycie i redukuje tarcie podczas wiercenia.
Powtoka umozliwia prace z wyzszymi predkosciami skrawania i wydtuza zywotnos¢ wiertta nawet o 300% w poréwnaniu z wersjg
niepowlekana.
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Stal szybkotnaca HSS 4341

Stop zawierajacy wolfram, molibden i kobalt zachowuje twardos¢ w temperaturach do 600°C. Materiat ten taczy elastycznos¢

zapobiegajaca pekaniu z odpornoscia na $cieranie, co jest kluczowe przy obrébce stali nierdzewnych i stopdéw zaroodpornych.

Wierzchotek 135° dwustopniowy

Szlifowanie dwustopniowe tworzy ostry punkt centralny eliminujacy koniecznos¢ naktuwania punktu wiercenia. Kat 135° redukuje sity

osiowe i utatwia precyzyjne pozycjonowanie wiertta na zaokraglonych lub pochytych powierzchniach.

Szlifowana spirala odprowadzajaca

Precyzyjnie obrobione rowki spiralne o kontrolowanej geometrii skutecznie transportujg wiér poza strefe skrawania. Zapobiega to

zaklinowaniu sie wiéra w otworze i przegrzaniu narzedzia, co jest szczegdlnie istotne przy wierceniu gtebokich otwordéw.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica nominalna
Materiat podstawowy
Powtoka powierzchniowa
Norma wykonania

Typ wierzchotka

Kat wierzchotka

Typ uchwytu

Typ otworéw
Opakowanie

Zastosowanie

T02061

6.10 mm

HSS 4341 (stal szybkotnaca)

TiN (azotek tytanu)

DIN 338

Dwustopniowy szlifowany

135°

Cylindryczny

Przelotowe i nieprzelotowe
Plastikowy pojemnik z zawieszkg

e Stal konstrukcyjna niestopowa i niskostopowa
e Stal nierdzewna i kwasoodporna

¢ Staliwo i stal narzedziowa
e Zeliwo szare i sferoidalne
e Stopy aluminium i miedzi

e Braz, mosigdz i metale kolorowe

Materiaty trudnoskrawalne o twardosci do 1100 MPa
Obrébka precyzyjna wymagajaca gtadkiej powierzchni otworu
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Parametry skrawania
Dla stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci 600-800 MPa zalecane obroty to ok. 1500-2000 obr/min przy posuwach 0.10-0.15 mm/obr.

W przypadku stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty o 30-40% i stosowac chtodzenie emulsjg. Powtoka TiN pozwala na
zwiekszenie predkosci skrawania o 20-30% w poréwnaniu z wierttami niepowlekanymi HSS.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia upewnij sie, ze wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie bez luzu osiowego. Przy
wierceniu otworéw gtebszych niz 3-krotnos¢ srednicy okresowo wycofuj wiertto w celu usuniecia wiéra. Stosuj chtodzenie przy
obrébce stali nierdzewnych i stopéw zaroodpornych.

Po zakonczeniu pracy oczys¢ wiertto z widréw i pozostatosci materiatu obrabianego. Sprawdz stan krawedzi tngcych — drobne
wyszczerbienia mozna usunaé przez delikatne doszlifowanie. Przechowuj wiertta w oryginalnym opakowaniu lub
dedykowanych stojakach, aby unikna¢ uszkodzenia ostrzy i powtoki TiN.

Rozpoznawanie zuzycia
Oznaki wymagajace wymiany wiertta: zwiekszony opér podczas wiercenia, nadmierne nagrzewanie sie narzedzia, chropowata

powierzchnia otworu, nieregularny ksztatt wiéra lub charakterystyczny pisk podczas pracy. Uszkodzenie powtoki TiN widoczne jako
utrata ztotego koloru na krawedziach tnacych réwniez wskazuje na koniecznos¢ regeneracji lub wymiany.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ wiertta HSS-TiN w innych Srednicach z serii TVARDY, ptyn chtodzgco-smarujacy do obrébki metali
oraz zestawy punktakéw do precyzyjnego naktuwania punktéw wiercenia. Dla zastosowan wymagajgcych wiekszej trwatosci
dostepne sg réwniez wiertta HSS-Co z dodatkiem kobaltu.
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