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Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 6.20mm
T02062 Tvardy

Hﬁﬁ

l

Cena brutto 43,97 zt

Cena netto 35,75 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T02062

Kod producenta T02062

Kod EAN 5901477179471
Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 6.20mm z powtoka TiN TVARDY T02062

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtoka TiN, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach i materiatach
Jtrudnoskrawalnych. Uchwyt cylindryczny, zgodnos$¢ z norma DIN 338.

Srednica 6.20 mm
IMateriat HSS 4341
IPowtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS 4341

Stop o zawartosci 4% chromu, 3% molibdenu, 4% wanadu i 1% wegla. Zapewnia twardos¢ na poziomie 63-65 HRC po obrébce
cieplnej, co przektada sie na odpornos¢ na Scieranie podczas wiercenia stali, metali niezelaznych i stopéw.

Powtoka TiN (azotek tytanu)
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Warstwa ceramiczna o twardosci 2300-2500 HV zwieksza zywotnos$¢ wiertta 0 200-300% w pordéwnaniu z wersjg niepowlekana.
Redukuje tarcie, co pozwala na zwiekszenie predkosci skrawania o 20-30% i zmniejsza nagrzewanie ostrza.

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy)

Konstrukcja samopozycjonujgca eliminuje koniecznos¢ naktucia otworu. Szlifowanie 2-stopniowe zapewnia stabilne centrowanie i

réwnomierne rozktadanie sity wiercenia, co redukuje ryzyko odchylenia osi otworu.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie wykonane rowki odprowadzajgce skutecznie usuwajg wiér z gtebokich otworéw. Gtadka powierzchnia spirali minimalizuje

opor podczas wiercenia i zapobiega zakleszczeniu widra.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednica wiertta
Materiat
Powtoka

Typ uchwytu
Kat wierzchotka
Norma

Typ otworéw
Opakowanie

Zastosowanie

T02062

6.20 mm

HSS 4341 (stal szybkotnaca)
TiN (azotek tytanu)
Cylindryczny

135° (2-stopniowy)

DIN 338

Przelotowe i nieprzelotowe

Plastikowy pojemnik z otworem montazowym

e Wiercenie stali konstrukcyjnej (do 900 N/mm?2)
¢ Obroébka stali nierdzewnej i kwasoodpornej
¢ Wiercenie stopéw aluminium i miedzi

e Wiercenie zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Prace w materiatach trudnoskrawalnych (stale hartowane, stopy tytanu)

¢ Wykonywanie otworéw montazowych w konstrukcjach metalowych

¢ Wiercenie blach o grubosci do 15 mm

¢ Prace warsztatowe i produkcyjne wymagajgce trwatego narzedzia

Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
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Dla stali konstrukcyjnej (6.20 mm): predkos$¢ obrotowa 1200-1800 obr/min, posuw 0.10-0.15 mm/obr. Dla stali nierdzewnej zmniejsz
predkos¢ o 30-40%. Stosuj chtodziwo lub olej do skrawania — zwieksza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Kompatybilnosé¢ z maszynami

Uchwyt cylindryczny pasuje do wiertet stotowych, wiertarek recznych, wkretarek udarowych (tryb wiercenia) oraz obrabiarek CNC z
uchwytem wiertarskim. Sprawdz zakres zacisku uchwytu — standardowo 1-13 mm.

Przechowywanie

Przechowuj wiertta w suchym miejscu, w oryginalnym opakowaniu lub kasecie narzedziowej. Unikaj kontaktu z wilgocia — moze
prowadzi¢ do korozji powtoki TiN. Po uzyciu oczys$¢ wiertto z resztek widra i zabrudzen.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali przydatne moga by¢: gwintowniki metryczne M6 (pod otwér 6.20 mm), zestawy wiertet HSS
w réznych srednicach, chtodziwa do obrébki metali, uchwyty wiertarskie szybkomocujgce oraz narzedzia do fazowania
otwordéw.
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