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T02068 Tvardy

Al

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

naktuwania.
Srednica 6.80 mm
|Materiat HSS 4341
|Powtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 6.80mm

25,17 zt

20,46 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02068

T02068
5901477179495

Tvardy

Wiertto do metalu HSS 6.80mm z powtoka TiN TVARDY T02068

Wiertto spiralne ze stali szybkotnagcej HSS 4341 pokryte powtoka TiN (azotek tytanu), przeznaczone do wiercenia otworéw w
metalach i materiatach trudnoskrawalnych. Dwustopniowy wierzchotek 135° zapewnia precyzyjne centrowanie bez

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna warstwa ceramiczna zwieksza twardos$¢ powierzchni wiertta do okoto 2400 HV. Redukuje wspétczynnik tarcia, co obniza
temperature podczas wiercenia i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia nawet o 300% w poréwnaniu z wierttami niepowlekanymi. Umozliwia

prace z wiekszymi predkos$ciami skrawania.

oferta wa?na 3 dni
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Stal szybkotnaca HSS 4341

Stop o sktadzie chemicznym zblizonym do HSS-Co (z dodatkiem kobaltu), charakteryzujacy sie zwiekszong odpornoscia na Scieranie i
utrzymaniem twardosci w podwyzszonych temperaturach. Zapewnia stabilno$¢ wymiarowa podczas intensywnej pracy.

Dwustopniowy wierzchotek 135°

Geometria szlifowania pod katem 135° eliminuje konieczno$¢ wstepnego naktuwania punktu wiercenia. Skrocone poprzeczne ostrze
redukuje site osiowa potrzebna do rozpoczecia wiercenia, co zapobiega $lizganiu sie wiertta po powierzchni materiatu.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie obrobione rowki spiralne zgodne z norma DIN 338 zapewniajg efektywne odprowadzanie wiéréw z otworu. Konstrukcja
rowkéw minimalizuje ryzyko zakleszczenia urobku, co jest szczegdlnie istotne przy wierceniu otworéw gtebokich.

Specyfikacja techniczna

Model T02068

Srednica wiertta 6.80 mm

Materiat rdzenia HSS 4341 (stal szybkotnaca)

Powtoka powierzchniowa TiN (azotek tytanu)

Kat wierzchotka 135° (dwustopniowy)

Typ uchwytu Cylindryczny

Norma DIN 338

Typ wiercenia Otwory przelotowe i nieprzelotowe
Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem montazowym

Zastosowanie

e Stal niestopowa i niskostopowa do 900 N/mm?

e Stal nierdzewna i kwasoodporna

e Staliwo i stal hartowana do 45 HRC

 Zeliwo szare i sferoidalne

e Aluminium i stopy aluminium

¢ MiedZ, mosigdz, braz

e Tytan i stopy tytanu

e Materiaty trudnoskrawalne wymagajgce obnizonego tarcia

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa: 400-500 obr/min, posuw: 0.10-0.15 mm/obr. Dla stali nierdzewnej: 250-350
obr/min z obfitym chtodzeniem emulsjg. Wiercenie na sucho dopuszczalne tylko w materiatach miekkich (aluminium, mosigdz).
Stosowanie chtodziwa wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia jakos¢ otworu.

Kontrola zuzycia

Powtoka TiN zuzywa sie stopniowo - widoczne odstoniecie stalowego rdzenia na krawedziach tngcych sygnalizuje koniecznos¢
wymiany narzedzia. Kontynuowanie pracy zuzytym wierttem powoduje nadmierne nagrzewanie, poszerzanie otworu i ryzyko
ztamania wiertta. Nie nalezy ponownie ostrzy¢ wiertta z powtoka - proces ten usuwa warstwe TiN.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki metali warto rozwazy¢ wiertta w innych $rednicach z serii TVARDY HSS-TiN, gwintowniki maszynowe
do wykonywania gwintéw w wywierconych otworach oraz zestawy wiertet stopniowanych 6.80-12.00 mm dla tego samego
zakresu srednic.
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