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s Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 7.00mm

E““— T02070 TVARDY
n Qg

Cena brutto 24,02 zt

Cena netto 19,53 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy T02070

Kod producenta T02070

Kod EAN 5901477179501

Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 7.00mm z powtokg TiN TVARDY T02070

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtoka z azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach i
Imateriatach trudnoskrawalnych. Srednica 7,00 mm, uchwyt cylindryczny, zgodno$¢ z norma DIN 338.

Srednica 7,00 mm
IMateriat HSS 4341
IPowtoka TiN (ztota)

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztota powtoka TiN zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta i redukuje tarcie podczas wiercenia. Skutkuje to wydtuzeniem zywotnosci
narzedzia oraz umozliwia prace z wyzszymi predkosciami obrotowymi bez przegrzewania ostrza.

Stal HSS 4341

Stal szybkotnaca o zawartosci molibdenu i kobaltu, zapewniajgca odpornos¢ na wysoka temperature generowang podczas
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skrawania. Zachowuje twardo$¢ nawet przy nagrzaniu ostrza, co jest kluczowe przy obrébce stali i metali kolorowych.

Wierzchotek 135° (2-stopniowy)

Kat szlifowania 135° zapewnia samoczynne centrowanie wiertta bez koniecznosci punktowania. Wierzchotek 2-stopniowy (split point)
eliminuje zjawisko "uciekania" wiertta na poczatku wiercenia, szczegdlnie na zaokraglonych lub pochytych powierzchniach.

Szlifowane rowki spiralne

Precyzyjnie szlifowane rowki odprowadzajg wiér w kierunku od ostrza, zapobiegajac jego zatykaniu w otworze. Zmniejsza to opér
wiercenia i ryzyko przegrzania narzedzia, zwtaszcza przy otworach gtebokich.

Specyfikacja techniczna

Model T02070

Srednica nominalna 7,00 mm

Materiat wiertta HSS 4341 (stal szybkotnaca)

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy, split point)

Typ wiercenia Otwory przelotowe i nieprzelotowe
Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem do zawieszenia

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach niestopowych i niskostopowych do 900 N/mm?
e Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

* Metale kolorowe: aluminium, mosigdz, braz, miedz

e Materiaty trudnoskrawalne wymagajgce powtoki TiN

e Prace warsztatowe i produkcyjne wymagajgce trwatosci narzedzia
e Wiercenie w profilach konstrukcyjnych i blachach stalowych

Réznica miedzy wierzchotkiem standardowym a 135°
Wiertta z wierzchotkiem 118° wymagaja punktowania przed wierceniem, poniewaz maja tendencje do "uciekania" z punktu

startowego. Wierzchotek 135° (split point) eliminuje ten problem — wiertto samo sie centruje. Zalecany szczegélnie przy pracy z
wiertarkami recznymi i podczas wiercenia w trudno dostepnych miejscach.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy upewnic sie, ze powierzchnia jest stabilna i odpowiednio zamocowana. Wiertto powinno
by¢ mocno zacisniete w uchwycie wiertarki — luz w uchwycie prowadzi do bicia i uszkodzenia ostrza.

Powtoka TiN jest odporna na Scieranie, ale moze ulec uszkodzeniu przy nadmiernym nacisku lub niewtasciwej predkosci
obrotowej. Dla $rednicy 7 mm w stali zaleca sie predkos$¢ okoto 1200-1500 obr/min (w zaleznosci od twardosci materiatu), w
aluminium 2500-3000 obr/min. Przy materiatach twardszych nalezy stosowa¢ chtodzenie emulsja lub olejem skrawajgcym.

Wiertto nalezy przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu, zabezpieczonym przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi. Po
kazdym uzyciu warto oczysci¢ rowki z wiéréw i resztek materiatu. Nie nalezy ostrzy¢ wiertta bez odpowiedniego sprzetu —
nieprawidtowe oszlifowanie kata wierzchotka pozbawia narzedzie wtasciwosci samoczynnego centrowania.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS w réznych $rednicach, gwintowniki do wykonywania

gwintéw w wywierconych otworach oraz olej do skrawania metali, ktéry wydtuza zywotnos$¢ narzedzi i poprawia jakos¢

powierzchni.
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