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Opis produktu

Srednica 7.50 mm
IMateriat HSS 4341
IPowtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 7.50mm
T02075 Tvardy

Cena brutto 30,40 zt

Cena netto 24,72 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy T02075

Kod producenta T02075

Kod EAN 5901477179518

Producent Tvardy

Wiertto do metalu HSS 7.50 mm z powtoka TiN

Wiertto spiralne ze stali szybkotnacej HSS 4341 z powtoka azotku tytanu, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach i
Imateriatach trudnoskrawalnych. Zgodne z norma DIN 338.

Charakterystyka techniczna

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna powtoka zwieksza twardo$¢ powierzchni wiertta, redukuje tarcie podczas skrawania i zmniejsza przywieranie widréw.

Dzieki temu wiertto wolniej sie zuzywa i zachowuje ostro$¢ przez dtuzszy czas niz standardowe wiertta HSS bez powtoki.

Stal szybkotnaca HSS 4341

Stop zawierajgcy wolfram, molibden i kobalt, ktéry zachowuje twardos$¢ nawet w podwyzszonych temperaturach powstajgcych
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podczas wiercenia. Oznaczenie 4341 wskazuje na sktad chemiczny zapewniajgcy odpornosé na Scieranie i mozliwos¢ pracy z
wyzszymi predkosciami obrotowymi.

Wierzchotek 135° z dwoma ostrzami

Kat 135° zapewnia samoczynne centrowanie wiertta bez koniecznosci nawiercania punktu startowego. Dwa centralne ostrza
rozktadaja sity skrawania réwnomiernie, co zmniejsza odchylenie osi wiertta i poprawia precyzje otworu.

Spiralne rowki odprowadzajace widry

Szlifowana spirala skutecznie transportuje wiéry na zewnatrz otworu, zapobiegajgc ich zakleszeniu. Szczegdlnie istotne przy
wierceniu otworow gtebokich, gdzie zatory wiéréow moga prowadzi¢ do przegrzania i ztamania wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model T02075

Srednica nominalna 7.50 mm

Materiat rdzenia HSS 4341 (stal szybkotnaca)
Powtoka powierzchniowa TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy, szlifowany)
Liczba ostrzy 2 (centralne)

Kierunek spirali Prawoskretny

Typ otworéw Przelotowe i nieprzelotowe

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

e Wiercenie stopéw aluminium i miedzi

¢ Prace z zeliwem szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka materiatéw trudnoskrawalnych

* Wykonywanie otworéw montazowych w konstrukcjach metalowych
e Prace instalacyjne w metalurgii i budownictwie

e Zastosowania w warsztatach mechanicznych i produkcyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Dobér predkosci obrotowej
Dla srednicy 7.5 mm w stali konstrukcyjnej zalecana predkos¢ obrotowa wynosi okoto 1200-1500 obr/min przy wierceniu na sucho. W

przypadku stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty o 30-40%. Zbyt wysokie obroty powoduja przegrzanie powtoki TiN i skrécenie

zywotnosci wiertfa.

Chtodzenie i smarowanie

Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie chtodziwa obrébkowego lub oleju maszynowego, co wydtuza trwatos¢ wiertta i poprawia
jakos¢ powierzchni otworu. Wiercenie na sucho dopuszczalne jest przy krétkich operacjach w materiatach miekkich.

Ponowne ostrzenie

Wiertto mozna ostrza¢ wielokrotnie, zachowujgc kat 135° i symetrie ostrzy. Po ostrzeniu wiertto traci powtoke TiN w obszarze
wierzchotka, ale rdzeh HSS 4341 nadal zapewnia funkcjonalno$¢ skrawania, cho¢ z nieco kréotsza zywotnoscia niz przed ostrzeniem.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢ wiertta o sgsiednich srednicach (7.0 mm, 8.0 mm) oraz chtodziwo do obrébki metali. Dla prac
wymagajgcych wiekszej precyzji dostepne sg wiertta z chwytem redukcyjnym lub wersje z tolerancja h7.
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