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P — Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 8.00mm

E“‘_ T02080 TVARDY
I Qg

Cena brutto 33,01 zt

Cena netto 26,84 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy T02080

Kod producenta T02080

Kod EAN 5901477179563

Producent Tvardy

Opis produktu
Wiertto do metalu HSS 8.00mm z powtokg TiN TVARDY T02080

Wiertto spiralne o srednicy 8 mm ze stali szybkotnagcej HSS 4341, pokryte powtoka azotku tytanu (TiN). Konstrukcja zgodna z
Inorma DIN 338, z dwustopniowym wierzchotkiem szlifowanym pod katem 135° zapewniajgcym precyzyjne centrowanie i
efektywne wiercenie otworéw w metalach.

Srednica 8.00 mm

[Materiat HSS 4341

|Powtoka TiN (ztoto-czarna)

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS 4341

Stop zawierajacy wolfram, molibden i kobalt, zapewniajgcy odpornos¢ na Scieranie i temperatury do 600°C. Oznaczenie 4341
wskazuje na zawartos¢ ok. 5% kobaltu, co zwieksza twardos¢ i trwatos¢ ostrza podczas pracy z twardszymi gatunkami stali.

Powtoka TiN (azotek tytanu)
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Warstwa ceramiczna o twardosci 2300 HV, naniesiona w procesie PVD. Charakterystyczny ztoto-czarny kolor. Redukuje wspoétczynnik
tarcia o okoto 40%, co zmniejsza nagrzewanie sie wiertta i wydtuza jego zywotnos¢ nawet o 300% w poréwnaniu z wersjg bez
powtoki.

Wierzchotek 135° dwustopniowy

Szlifowanie dwustopniowe (split point) eliminuje koniecznos¢ wstepnego nawiercania punktakiem. Wiertto samo centruje sie na
powierzchni materiatu, co zwieksza precyzje pozycjonowania otworu i redukuje ryzyko zeslizgniecia sie narzedzia na poczatku
wiercenia.

Spirala odprowadzajaca wior

Rowki spiralne szlifowane precyzyjnie pod odpowiednim katem wyprowadzajg urobek na zewnatrz otworu. Zapobiega to
zakleszczeniu widra w otworze, co mogtoby prowadzi¢ do przegrzania wiertta, uszkodzenia ostrza lub zatarcia narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model T02080

Srednica nominalna 8.00 mm

Materiat rdzenia HSS 4341 (stal szybkotngca z kobaltem)
Powtoka powierzchniowa TiN (azotek tytanu)

Norma konstrukcyjna DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (dwustopniowy)

Typ otworéw Przelotowe i nieprzelotowe

Opakowanie Plastikowy pojemnik z mozliwoscig zawieszenia

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych (5235, S355)
e Obrébka stali nierdzewnych (AISI 304, 316)

e Wiercenie w stalach narzedziowych i trudnoskrawalnych

e Prace w zeliwie szarym i sferoidalnym

e Obrébka stopéw aluminium i miedzi

e Wiercenie w brgzach i mosigdzach

e Montaz konstrukcji stalowych

e Prace instalacyjne w metalach

Uzytkowanie i konserwacja
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Parametry obrébki

Dla stali konstrukcyjnej o Srednicy 8 mm zalecana predkos¢ obrotowa wynosi okoto 1500-2000 obr/min przy posuwach 0.1-0.15
mm/obr. W przypadku stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ predkos¢ do 800-1200 obr/min i stosowac obfite chtodzenie emulsja lub
olejem skrawajacym. Zbyt duza predkos$¢ moze prowadzi¢ do przegrzania powtoki TiN i utraty jej wtasciwosci.

Chtodzenie podczas pracy

Chociaz powtoka TiN redukuje tarcie, przy intensywnej pracy zaleca sie stosowanie chtodzenia. W stalach konstrukcyjnych mozna
stosowac emulsje chtodzaco-smarujaca lub olej skrawajacy. W przypadku aluminium wystarczy sprezone powietrze lub sucha
obrébka. Nigdy nie nalezy chtodzi¢ rozgrzanego wiertta woda - gwattowna zmiana temperatury moze spowodowacd pekniecie
narzedzia.

Ostrzenie i regeneracja

Po stepieniu ostrza wiertto mozna ponownie naostrzy¢ na szlifierce do wiertet, zachowujgc kat 135° i symetrie obu krawedzi tnacych.
Nalezy pamietad, ze ostrzenie usuwa powtoke TiN z wierzchotka - naostrzony obszar bedzie miat parametry jak zwykta stal HSS. Przy
ostrzeniu nalezy unikac przegrzewania narzedzia, stosujac chtodzenie woda.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki warto rozwazy¢ zestaw wiertet HSS o réznych srednicach (1-10 mm co 0.5 mm), gwintowniki
metryczne M8 do wykonywania gwintéw w wywierconych otworach, punktaki do nawiercania oraz oleje i emulsje chtodzaco-
smarujgce dedykowane obrébce metali.
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