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S — Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 8.50mm

E==— 702085 Tvardy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica 8.50 mm
IMateriat HSS 4341
IPowtoka TiN

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

36,49 zt

29,67 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02085

T02085
5901477179570

Tvardy

Wiertto do metalu HSS 8.50mm z powtoka TiN TVARDY T02085

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4341, pokryte powtoka azotku tytanu TiN. Przeznaczone do wiercenia
otworéw w metalach, w tym materiatach trudnoskrawalnych. Zgodne z norma DIN 338.

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Ztoto-czarna warstwa ceramiczna zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta i redukuje wspétczynnik tarcia. Efekt: mniejsze zuzycie

ostrza, wyzsza trwatos$¢ narzedzia i mozliwos¢ pracy z wiekszymi predkosciami skrawania niz w przypadku wiertet niepowlekanych.

Stal szybkotnaca HSS 4341
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Stop o zawartosci 5% kobaltu, charakteryzujacy sie zwiekszong odpornosciag na wysokie temperatury podczas wiercenia. Zachowuje
twardos¢ przy temperaturach do 600°C, co ma znaczenie przy obrébce stali nierdzewnych i stopéw zaroodpornych.

Kat wierzchotka 135°

Dwustopniowe szlifowanie ostrza pod katem 135° eliminuje koniecznos$¢ nawiercania i zapewnia stabilny start wiercenia. Wiertto
samoczynnie centruje sie na powierzchni materiatu, co skraca czas pracy i zwieksza precyzje wykonania otworu.

Spiralny rowek odprowadzajacy

Szlifowana spirala skutecznie transportuje widr na zewnatrz otworu, zapobiegajac jego zacis$nieciu i przegrzaniu narzedzia.
Geometria rowka dostosowana do pracy z metalami — zapewnia odpowiedni luz na widry i redukuje ryzyko zakleszczenia wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model T02085

Srednica nominalna 8.50 mm

Materiat rdzenia HSS 4341 (stal szybkotnaca z 5% Co)
Powtoka powierzchniowa TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 338

Typ wierzchotka 2-stopniowy, szlifowany pod katem 135°

Typ uchwytu Cylindryczny

Typ rowka Spiralny, szlifowany

Rodzaj otworéw Przelotowe i nieprzelotowe

Opakowanie Plastikowy pojemnik z otworem montazowym

Zastosowanie

e Wiercenie stali konstrukcyjnych i narzedziowych

e Obrébka stali nierdzewnych i kwasoodpornych

¢ Wiercenie stopéw aluminium i miedzi

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie szarym i sferoidalnym
¢ Obrébka metali trudnoskrawalnych (Inconel, Hastelloy)
e Wiercenie w blachach stalowych do 12 mm

e Prace montazowe i instalacyjne w metalurgii

¢ Naprawa i konserwacja maszyn przemystowych

Dobér parametréw skrawania
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Dla stali konstrukcyjnej (do 600 N/mm?2) przy srednicy 8.5 mm zalecana predko$¢ obrotowa wynosi 1200-1500 obr/min przy
posuwach 0.12-0.18 mm/obr. W przypadku stali nierdzewnych nalezy zmniejszy¢ predkos¢ o 30-40% i stosowac chtodzenie emulsja.
Dla aluminium mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 2500 obr/min.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy upewni¢ sie, ze wiertto jest prawidtowo zamocowane w uchwycie — luz osiowy nie
powinien przekraczac¢ 0.1 mm. Przy wierceniu materiatéw o grubosci powyzej 5 mm zaleca sie stosowanie chtodzenia, co
wydtuza zywotnos¢ powtoki TiN.

Po zakonhczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z pozostatosci wiéréw sprezonym powietrzem lub miekka szczotka. Nie zaleca
sie mycia w srodkach alkalicznych, ktére moga uszkodzi¢ powtoke TiN. Przechowywanie w oryginalnym opakowaniu
zabezpiecza ostrze przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Charakterystyczne ztociste zabarwienie powtoki TiN moze blakng¢ w trakcie uzytkowania — jest to normalne zjawisko i nie
wptywa na wiasciwosci skrawne wiertta. Utrata powtoki na krawedziach tnacych sygnalizuje koniecznos¢ wymiany narzedzia
lub jego przeszlifowania.

Sprawdzanie kompatybilnosci z uchwytem
Wiertto posiada cylindryczny trzpien o srednicy 8.5 mm. Wymaga uchwytu wiertarskiego z zakresem zaciskowym obejmujgcym te

srednice — typowo 1.5-13 mm (uchwyt standardowy) lub 3-16 mm (uchwyt wzmocniony). SprawdzZ oznaczenie na tulei uchwytu

przed zamocowaniem.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢: komplet wiertet HSS w zakresie 1-10 mm (stopniowanie co 0.5 mm), olej
chtodzaco-smarujacy do metali, zestaw gwintownikéw M6-M12 oraz wiertta stopniowe do cienkich blach.
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