Dane aktualne na dzien: 07-07-2026 01:48

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/wiertlo-czarno-zlote-do-metalu-hss-900mm-t02090-tvardy-p-44882.html

-—— Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 9.00mm

e
i T S—
3 e —

E= T02090 Tvardy
1

’

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Imateriatach trudnoskrawalnych. Zgodne z norma DIN 338.
Srednica 9,00 mm

[Materiat HSS 4341

|Powtoka TiN (ztoto-czarna)

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

39,52 zt

32,13 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T02090

T02090
5901477179587

Tvardy

Wiertto czarno-ztote do metalu HSS 9.00mm T02090 TVARDY

Wiertto spiralne wykonane ze stali szybkotngcej HSS 4341 z powtoka TiN, przeznaczone do wiercenia otworéw w metalach i

Powtoka TiN (azotek tytanu)

Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos$¢ powierzchni wiertta i redukuje sity tarcia podczas pracy. Pozwala to na wyzsze predkosci

skrawania i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia nawet o 300% w poréwnaniu z wierttami niepowlekanymi. Charakterystyczny ztoto-czarny

kolor utatwia identyfikacje narzedzia.
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Stal szybkotnaca HSS 4341

Stop stali zawierajacy wolfram, molibden i kobalt, charakteryzujacy sie wysoka odpornoscig na temperature i $cieranie. Zachowuje
twardos¢ nawet przy temperaturach do 600°C, co jest kluczowe podczas intensywnej obrébki metali generujacej wysokie
temperatury w strefie skrawania.

Wierzchotek 2-stopniowy 135°

Specjalne szlifowanie wierzchotka pod katem 135° zapewnia samoczynne centrowanie wiertta i eliminuje konieczno$¢ wstepnego
nawiercania. Dwustopniowa geometria redukuje sity osiowe podczas wiercenia, co zwieksza stabilnos¢ pracy i doktadnos¢ otworow.

Szlifowana spirala

Precyzyjnie wykonane rowki spiralne skutecznie transportujg wiér na zewnatrz otworu, zapobiegajac jego zacisnieciu i przegrzaniu
narzedzia. Odpowiednie odprowadzanie urobku ma bezposredni wptyw na jakos¢ powierzchni otworu i trwatos¢ wiertta.

Specyfikacja techniczna

Model T02090

Srednica nominalna 9,00 mm

Materiat rdzenia HSS 4341 (stal szybkotnaca)
Powtoka powierzchniowa TiN (azotek tytanu)

Norma DIN 338

Typ uchwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (2-stopniowy)

Liczba ostrzy 2 (centralne)

Typ otworéw Przelotowe i nieprzelotowe
Opakowanie Plastikowy pojemnik z zawieszkag

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej i narzedziowe;j

¢ Obrébka stopéw aluminium i miedzi

e Wiercenie zeliwa szarego i sferoidalnego

e Praca z materiatami trudnoskrawalnymi (stal nierdzewna, stal hartowana)
¢ Wykonywanie otworéw w metalach niezelaznych

* Prace konserwacyjne i naprawcze w przemysle

e Zastosowania w warsztatach mechanicznych
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e Montaz konstrukcji stalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér parametréow skrawania

Dla stali konstrukcyjnej zalecana predkos$¢ obrotowa to okoto 350-400 obr/min przy srednicy 9 mm. W przypadku stali nierdzewnej
nalezy zredukowac predkosc¢ o 30-40%. Stosowanie chtodziwa przedtuza zywotnos$¢ wiertta i poprawia jakos$¢ otworu.

Kompatybilnosé¢ z maszynami

Cylindryczny uchwyt wiertta pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o zakresie zaciskowym obejmujgcym Srednice 9 mm.
Sprawdza sie zaréwno w wiertarkach stacjonarnych, jak i przenosnych wiertarkach elektrycznych z moca minimum 600W.

Przechowywanie

Wiertto nalezy przechowywac¢ w dotgczonym plastikowym pojemniku, chronigc powtoke TiN przed uszkodzeniami mechanicznymi. Po

uzyciu warto oczyscic¢ rowki spiralne z pozostatosci wiéréw i zabezpieczy¢ narzedzie przed wilgocia.
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